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1 Anwendungsbereich und Zweck

Miichverarbeitende Betriebe haben die Aufgabe, Milch
zu verkaufsfertigen Produkten zu verarbeiten. Die dazu
erforderlichen Anlagen und Einrichtungen sind vom
Produktionsprogramm und den jeweils anzuwendenden
Verfahren abhingig; sie miissen bereits bei der Planung
nach den Regein der Technik und vor allem aus Opti-
mierungsgriinden entsprechende Beriicksichtigung finden.

Die vorliegende Norm enthilt dazu begriffliche Grund-
lagen und Festlegungen, die die Planung, Ausfiihrung
und Inbetriebnahme hinsichtlich der an diese Anlagen
zu stellenden Anforderungen erleichtern sollen.

2 Begriffe

2.1 Milchunternehmen (Molkerei)

Milchunternehmen (friiher Molkerei) ist ein Unternehmen
oder Teil eines Unternehmens zur Herstellung von Pro-
dukten aus Milch.

In der Regel gehdren dazu bauliche Anlagen, ein oder
mehrere milchverarbeitende Betriebe mit Produktions-,
Hilfs- und Nebenanlagen.

2.2 Milchverarbeitender Betrieb

Der milchverarbeitende Betrieb ist der Teil eines Milch-
unternehmens, der alle Produktionsanlagen der Milchbe-
und -verarbeitung von der Milchannahme bis zur Abgabe
des Fertigproduktes umfait, er wird durch Rahmen-
bedingungen festgelegt und beschrieben. Dazu gehdren
Produktionsprogramm und -vorschriften, ProduktflieR-
schemen, EnergieflieBschemen und Funktionsbeschrei-
bung.

2.2.1 Produktionsprogramm

Das Produktionsprogramm enthélt Rohstoffeingang,
Erzeugnisprogramm, die Mengen- und Stoffgegeniiber-
stellung (Bilanz) und das Zeitprogramm.

2.2.2 Produktionsvorschriften

Die Produktionsvorschriften beinhaiten z. B. behdrdliche
Auflagen und technologische Vorschriften.

2.2.3 ProduktflieRschema

Im ProduktfiieBschema {(kurz FlieBschema) wird der Pro-
duktionsablauf in einem milchverarbeitenden Betrieb in
seinen Zusammenhangen dargestellt und mit dem sich bei
chemischen und verfahrenstechnischen Vorgangen erge-
benden Mengen und Zusammensetzungen vervollstandigt.

Anmerkung: Das ProduktionsflieBschema soll die ein-
gehenden Rohstoffmengen und die von der einen
zur ndchsten Produktions- oder Hilfsanlage stro-
menden Mengen mit den wesentlichen Qualitats-
merkmalen darstellen. Ausgehend von der zu erzeu-
genden Produktmenge ist entgegengesetzt zum
ProduktfluB aus den Ausbeuten und Umsétzen der
einzelnen Verarbeitungsstufen zu berechnen, welche
Mengen an Zwischenprodukten bendtigt werden
und welche Mengen an den im einfachen Durch-
gang nicht umgesetzten Stoffen im Kreislauf gefiihrt
werden miissen. Es ergeben sich hieraus, beginnend
bei der Endstufe und endend bei der Anfangsstufe,
die in jeder Stufe durchzusetzenden Stoffmengen.
Nach dem so aufgesteliten ProduktflieBschema
sind die einzelnen Produktionsaniagen auszulegen.
Das ProduktflieBschema soll auch den Anfall von
Neben- und Abfallprodukten aufzeigen. Die Leitun-
gen, Aggregate, Armaturen und MeRgerate sind
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symbolisch darzustellen und zu kennzeichnen.
Dabei sind genormte Bildzeichen vorrangig zu ver-
wenden.

2.2.4 EnergieflieBschema
Das EnergieflieBschema beinhaltet den Energieflu in
einem milchverarbeitenden Betrieb.

2.2.5 Funktionsbeschreibung

Die Funktionsbeschreibung erldutert den Informations-
fluB, der dem ProduktfluB (ProduktflieBschema) zu-
zuordnen ist.

2.3 Produktionsanlagen

Produktionsanlagen sind Einrichtungen zur Verwirk-
lichung von Verfahren, aus Rohstoffen bestimmter
Beschaffenheit Produkte vorgeschriebener Eigenschaften
herzustellen.

Eine Produktionsanlage |&Rt sich in folgende Abschnitte
gliedern:

a) Vorbereitung bzw. Bereitstellung der Rohstoffe

b) Be- und Verarbeitung der Rohstoffe nach bestimmten
Verfahren

c) Aufnehmen der End-, Zwischen- und Nebenprodukte

Anmerkung: Die Anlagen zur Verwirklichung solcher
Verfahren bestehen aus Apparaten und Maschinen,
die verfahrensgemall angeordnet und mit geeigne-
ten Fordereinrichtungen und Rohrleitungen ver-
bunden sind. Zur ProzeRfiihrung und Sicherung
der Produktion sind entsprechende MeR-, Regei-
und Steuerungseinrichtungen vorzusehen.

Produktionsanlagen sollen grundsatzlich so geplant
und aufgebaut sein, dal die vorbestimmten Produk-
te nach Menge und Qualitat wirtschaftlich her-
gestellt werden kdnnen. Die Anlagen miissen eine
hohe Funktionssicherheit des Betriebes aufweisen.

Die Verfahren werden erldutert durch das Verfah-
rensschema und die Verfahrensbeschreibung.

2.3.1 Verfahrensschema

Das Verfahrensschema soll die Grundlage fiir die Planung
von Produktionsanlagen bilden. Es soll deshalb alle An-
gaben fiir den FlieBweg (Produktionsablauf) eines be-
stimmten Produktes enthalten und zwar beginnend mit
der Aufbereitung bzw. Bereitstellung des Rohstoffes bis
zur Abgabe des Endproduktes.

Fir eine einfache Darstellung des Verfahrens geniigt ein
Blockschema. Das endgiiltige Verfahrensschema soll die
Apparate nicht nur durch Bildzeichen, sondern auch
durch eine Tabelle charakterisieren, die die Apparate-
Nummer, Benennung, Werkstoff, GréBe bzw. Durchsatze
und andere wichtige Angaben enthalt. Ferner soll das
Verfahrensschema den Weg der Produkte bzw. den Zu-
sammenhang zwischen den einzelnen Apparaten und
Maschinen wiedergeben und den Verlauf der Verande-
rungen dadurch darstellen, daR an den Verbindungslei-
tungen die jeweiligen Mengen und Zusammensetzungen
tabellarisch aufgezeigt werden. Im Verfahrensschema
sind die Leitungen, Armaturen und MeRgerate nur sym-
bolisch zu kennzeichnen.

2.3.2 Verfahrensbeschreibung

Die Verfahrensbeschreibung ist ein wesentlicher Bestand-
teil von Angeboten zur Errichtung von Produktions-
anlagen. Sie soll deshalb so abgefaRt sein, daR daraus die
meist aus mehreren Arbeitsgdngen zusammengesetzten
mikrobiologischen, chemischen oder mechanischen Ver-

fahren durch Betonung wesentlicher Merkmale verstand-
lich sind. ZweckmaRig ist eine Verfahrensbeschreibung
an Hand eines Verfahrensschemas.

2.3.3 Verfahren

Zu den in Produktionsanlagen ablaufenden Verfahren
zahlen z. B.:

— Separieren

— Mischen und Rihren

— Homogenisieren

— Agglomerieren

— Sieben und Filtern

— Waérmebehandeln (Pasteurisieren)
— Aus- und Verdampfen

— Kondensieren

— Trocknen

— Ent- und Begasen

— Lagern (nur bedingt)

~ Férdern {nur bedingt)

2.3.4 Maschinen, Apparate, Behilter

Maschinen und Apparate sind technische Einrichtungen,
die unmittelbaren EinfluR auf den Verfahrensablauf
haben. Wahrend fiir Maschinen der Einsatz mechanischer
Elemente verschiedener Art charakteristisch ist (z. B.
Zentrifugen, Pumpen, Homogenisiermaschinen, Abfiill-
anlagen), dienen Apparate hauptsichlich der Reaktions-
fihrung (z. B. Warmetauscher).

Behilter in offener oder geschlossener Ausfiihrung sind
Einrichtungen zur Aufnahme des Verarbeitungsgutes als
Rohstoff bzw. Zwischenprodukt im Produktionsablauf.
Sie sind Bestandteil der Produktionsanlagen.

2.4 Hilfsanlagen

Hilfsanlagen sind Teile eines milchverarbeitenden Betrie-
bes, die nur mittelbaren Einflul auf die Herstellung der
Produkte haben, aber fiir die Funktion des Betriebes
unentbehrlich sind.

Anlagen fiir die produktbezogene Lagerung von Roh-
stoffen und Zwischenprodukten werden den Produktions-
anlagen zugeordnet.

Zu den Hilfsanlagen gehéren z. B.:

— Energieversorgungsanlagen fiir elektrischen Strom,
Dampf, Kélte und Druckluft, und zwar von der Ein-
speisung bzw. Erzeugung iber die Verteilung bis zu
den Verbrauchsstellen, einschlieRlich einer eventeullen
Riickfihrung;

~ Wasserversorgungs- und Abwasserbehandlungsanlagen;

— Hilfsstofflager;

— Laboratorien zur Kontrolle der Rohstoffe, Zwischen-
und Fertigprodukte sowie Versuchsanlagen fiir For-
schung, Entwicklung und Erprobung neuer Verfahren;

— Innerbetriebliche Férderanlagen und -gerate.

2.5 Nebenanlagen

Nebenaniagen sind Teile eines Unternehmens bzw. Be-
triebes, die keinen unmittelbaren EinfluR auf die Her-
stellung der Produkte haben.

Zu den Nebenanlagen gehoren z. B.:

— Verwaltungs- und Biirogebaude;
Belegschaftseinrichtungen;

— Werkstatten mit Einrichtungen zur Reparatur und

Prifung von Maschinen und Geriten sowie die dazu-
gehdrigen Lagereinrichtungen;

Fuhrpark, Garagen, Waschhallen ;
StraRen und Parkplatze.
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3 Molkereibetriebsanlagen

Die nachfolgende Ubersicht und die anschlieRende
Kennzeichnung und Abgrenzung der Produktions- und
Hilfsanlagen entspricht dem Stand der Technik. Diese
Anlagen missen nicht in jedem milchverarbeitenden
Betrieb vorhanden sein.

3.1 Produktionsanlagen

Als Produktionsanlagen in milchverarbeitenden Be-
trieben zahlen:

— Annahme

— Rohstoff-Tanklager

— Rohstoffbearbeitung

— Mileh- und Milchprodukt-Tanklager

— Abfiill- bzw. Abpackanlage

— Butterherstellung

— Joghurt- bzw. Sauermilch- bzw. Dessertherstellung
— Frischkaseherstellung

— Labkaseherstellung

— Eindampfung und Trocknung

— Silo-, Misch- und Absackanlage

— Ultrahocherhitzungsanlage

— Sterilmilchanlage

— Kondensmilchanlage

— Eiweilgewinnung

— Herstellung von Spezialprodukten u. a.

3.1.1 Annahme

Es wird unterschieden zwischen Tankfahrzeug- und
Kannenannahme. Eine Annahme wird gekennzeichnet
nach Art des anzunehmenden Rohproduktes und der
Annahmemenge je Zeiteinheit.

Eine Tankfahrzeugannahme beginnt am Kupplungsstiick
der Leitungsverbindung am Fahrzeugtank und beinhaltet
dariiber hinaus Rohrleitungsverbindungen, Fordereinrich-
tungen, MeReinrichtungen fiir angenommenen Rohstoff
nach Gewicht bzw. Volumen und Probenahmen, mit
besonderer Kennzeichnung, die Rohstoffkihlung und
endet mit der Leitung am Verteiler des Rohstoff-Tank-
lagers bzw. zur nachfolgenden Produktionsanlage.

Eine Kannenannahme beginnt mit der Kannenrollbahn
und beinhaltet dariiber hinaus Kannenkippvorrichtung,
Kannenwaschmaschine, Kannenrollbahn fir den Rick-
transport der Kannen, MeReinrichtung fiir den Rohstoff
nach Gewicht bzw. Volumen und fiir Probenahmen,
Kihivorrichtung mit besonderer Beschreibung und endet
mit der Leitung am Verteiler des Rohstofflagers bzw.
zur nachfolgenden Produktionsanlage.

Annahmen kénnen mit einem Puffertank ausgeriistet
sein, der eine gleichmaRige Beschickung des Milchkiihlers
ermdglicht.

3.1.2 Rohstoff-Tanklager

Das Rohstoff-Tanklager wird nach Art des zu lagernden
Rohstoffes und dessen Menge beschrieben.

Das Rohstoff-Tanklager beinhaltet den Verteiler zur
Produktzufiilhrung, die Lagertanks einschlieBlich Rihr-
werk und den fiir die Beschickung, Entleerung und Kon-
trolle erforderlichen MeReinrichtungen sowie das Lei-
tungssystem fiir die Entleerung der Rohstoffe. (Die For-
dereinrichtungen gehdren zu den nachgeschalteten An-
lagen.)

3.1.3 Robhstoffbearbeitung

Unter Rohstoffbearbeitung wird im allgemeinen die
Separation und die Warmebehandlung (Pasteurisation)
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des Rohstoffes verstanden. Die Rohstoffbehandlung und
-bearbeitung wird gekennzeichnet nach der Art des zu
behandelnden bzw. zu bearbeitenden Rohstoffes und
nach der Durchsatzmenge je Zeiteinheit.

Die Anlage beginnt mit der Fordereinrichtung im An-
schluB an das Rohstoff-Tanklager und umfa3t dariiber
hinaus das Vorlaufschwimmergefal, den Warmetauscher,
die Zentrifuge und mit besonderer Kennzeichnung die
Homogenisiermaschine; sie endet mit der Leitungsfiihrung
auf die Verteiler des nachgeschalteten Milch- und Milch-
produkt-Tanktagers bzw. der weiterverarbeitenden An-
lagen. Alle fiir die Fiihrung des Pasteurissations-, Separa-
tions- und Homogenisierprozesses erforderlichen MeR-,
Regel- und Steuerungseinrichtungen gehdren zur Roh-
stoffbearbeitung.

3.1.4 Milch- und Milchprodukt-Tanklager

Das Milch- und Milchprodukt-Tankiager wird nach Art
des zu lagernden Produk tes und dessen Menge beschrieben.

Es beginnt mit dem Verteiler fiir die Entleerung einschlieR-
lich der Leitungen bis zum Verteiler bzw. Eintritt in
nachfolgende Anlagen; die Anlage besteht aus den Lager-
tanks einschlieRBlich den Fordereinrichtungen fir Um-
lagerungen innerhalb des Produktlagers.

Die fiir die Beschickung und Entleerung erforderlichen
MeR-, Regel- ind Steuerungseinrichtungen gehdren zum
Milch- und Milchprodukt-Tanklager.

3.1.5 Abfiill- bzw. Abpackanlage

Die Abfiill- bzw. Abpackanlage wird gekennzeichnet
nach der Art des abzufillenden bzw. zu verpackenden
Produktes und der Nennausbringung je Zeiteinheit.

Die Abfiill- bzw. Abpackanlage beginnt mit den Forder-
einrichtungen — soweit erforderlich — und schlieBt ein
die Abfiill- oder Packmaschine mit der Zufilhrung des
Leergutes und des Verpackungsmaterials sowie der Ab-
fiilhrung des verpackten Produktes. Der AbschluR dieser
Anlage muB von Fall zu Fall beschrieben werden. Reini-
gungsmaschinen fir das Leergut gehoren zu dieser Anlage.

Die fir die Abfillung bzw. Abpackung erforderlichen
MeR-, Regel- und Steuerungseinrichtungen gehéren zu
diesen Anlagen.

3.1.6 Butterherstellung

Die Butterherstellung wird gekennzeichnet nach der tag-
lich herstellbaren Buttermenge und der Nennausbringung
je Zeiteinheit.

Die Anlage beginnt mit dem Rahmuverteiler zu den Rahm-
reifern und schlieBt ein die Leitungsfilhrungen auf die
Rahmreifer, die Rahmreifer und Séurewecker, Leitungs-
fihrung von den Rahmreifern zu den Butterungsmaschi-
nen, Butterungsmaschinen einschlielllich der erforder-
lichen Forderorgane, Ableitung der Buttermilch, des
Waschwassers einschlieBlich Buttermilchkiihlung, falls
erforderlich Waschwasservorbereitung einschlieBlich Kih-
lung. Die Anlage endet mit dem Austritt der Butter aus
der Butterungsmaschine bzw. mit dem Butterforderorgan
auf die Packmaschine.

Alle fiir die Fihrung des Prozesses erforderlichen MeR-,
Regel- und Steuerungseinrichtungen gehoren zu dieser
Anlage.

3.1.7 Joghurt- bzw. Sauermilch- bzw. Dessertherstellung

Die Anlage wird gekennzeichnet nach der herzustellen-
den Produktart, der taglich herstellbaren Menge und der

Nennausbringung je Zeiteinheit. Documents
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