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Normen uber Zement und Prifverfahren fir Zement:

DIN 1164 Teil 1 Portland-, Eisenportland-, Hochofen- und TraBzement; Begriffe, Bestandteile, Anforderungen,
Lieferung

Portland-, Eisenportiand-, Hochofen- und TraBzement; Uberwachung (Giiteliberwachung)
Portland-, Eisenportland-, Hochofen- und TraBzement; Bestimmung der Hydratationswarme mit
dem Losungskalorimeter

Portland-, Eisenportland-, Hochofen- und TraBzement; Bestimmung des Hittensandanteils von
Eisenportland- und Hochofenzement und des TraBanteils von TraBzement

Zement; Portlanddischieferzement; Anforderungen, Priifungen, Uberwachung
Priifverfahren fiir Zement; Bestimmung der Festigkeit; Deutsche Fassung EN 196-1:1987 (Stand 1989)

Priifverfahren fir Zement; Chemische Analyse von Zement; Deutsche Fassung EN 196-2:1987
(Stand 1989)

Prufverfahren fiir Zement; Bestimmung der Erstarrungszeiten und der Raumbestandigkeit;
Deutsche Fassung EN 196-3:1987

Priifverfahren fur Zement; Prifung der Puzzolanitat von Puzzolanzementen; Deutsche Fassung
EN 196-5:1987

Prifverfahren fur Zement; Bestimmung der Mahlfeinheit; Deutsche Fassung EN 196-6 : 1989
Prifverfahren fir Zement; Verfahren fir die Probenahme und Probenauswahl von Zement;
Deutsche Fassung EN 196-7 : 1989

Prufverfahren fur Zement; Bestimmung des Chlorid-, Kohlenstoffdioxid- und Alkalianteils von
Zement; Deutsche Fassung EN 196-21:1989

DIN 1164 Teil 2
DIN 1164 Teil 8

DIN 1164 Teil 31

DIN 1164 Teil 100
DIN EN 196 Teil 1
DIN EN 196 Teil 2

DIN EN 196 Teil 3
DIN EN 196 Teil 5

DIN EN 196 Teil 6
DIN EN 196 Teil 7

DIN EN 196 Teil 21

Daruber hinaus liegt die Vornorm

DIN V ENV 196 Teil 4 Prufverfahren flir Zement; Quantitative Bestimmung der Bestandteile; Deutsche Fassung
ENV 196-4 :1989
vor.

In dieser Norm bedeuten % bei Angabe von Gehalten Massenanteile in %.
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Seite 2 DIN 1164 Teil 100

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Portlandolschieferzemente zur Herstel-
lung von Mortel und Beton.

2 Begriffe

2.1 Portlandélschieferzement POZ

Hauptbestandteile des Portlandolschieferzements sind
Portlandzementklinker nach DIN 1164 Teil 1 und gebrannter
Olschiefer.

Portlandolschieferzement ist ein feingemahlenes hydrauli-
sches Bindemittel, das im wesentlichen aus Verbindungen
von Calciumoxid mit Siliciumoxid, Aluminiumoxid und
Eisenoxid besteht. Portlanddischieferzement erhartet, mit
Wasser angemacht, sowoh! an der Luft als auch unter Was-
ser und bleibt unter Wasser fest.

2.2 Gebrannter Olschiefer

Gebrannter Olschiefer ist in feinvermahlenem Zustand ein
hydraulisch erhartender Stoff. Er entsteht durch Brennen
von Olschiefer bei etwa 800°C im Wirbelschichtverfahren.
Er besteht Uberwiegend aus Calciumsilikaten, Calciumalu-
minaten, Calciumsulfaten und reaktionsfahigem 1) Silicium-
dioxid.

3 Zusammensetzung und Herstellung

3.1 Portlanddischieferzement POZ wird aus 65 bis 90 %
Portlandzementklinker und 10 bis 35% gebranntem
Olschiefer hergestellt. Die Prozentangaben von Portland-
zementklinker und gebranntem QOlschiefer beziehen sich
auf das Gesamtgewicht von Portlandzementklinker und
gebranntem Olschiefer, einschlieBlich eines Zusatzes an
gebranntem Olschiefer nach DIN 1164 Teil 1/03.90, Ab-
schnitt 2.2.5. Falls erforderlich,konnen ein Sulfattrager und
gegebenenfalls Zusatze nach Abschnitt 3.2 zugegeben
werden. Der Portlanddlschieferzement POZ wird durch
gemeinsames werkmaRBiges Feinmahlen 2) dieser Bestand-
teile hergestellt.

3.2 Portlanddlschieferzement dirfen zur Verbesserung
der physikalischen Eigenschaften bis 5% anorganische
mineralische Stoffe zugesetzt werden. Als solche Zuséatze
durfen nur aus dem Werkbetrieb stammende, ungebrannte
oder teilweise gebrannte Grundstoffe der Klinkerproduk-
tion verwendet werden. lhr Anteil wird durch die Festlegun-
gen in den Abschnitten 4.2.1.1 und 4.2.1.2 begrenzt.

Bezuglich der Zusatze gilt daruber hinaus DIN 1164 Teil 1.

4 Anforderungen

4.1 Gebrannter Olschiefer

411 Magnesiumoxid (MgO)

Bei gebranntem Olschiefer darf der Gehalt an MgO, bezo-

gen auf den gliihverlustfreien gebrannten Olschiefer, 5,0 %
nicht uberschreiten.

4.1.2 Druckfestigkeit

Gebrannter feingemahlener Olschiefer muB bei Priifung
nach DIN EN 196 Teil 1, bei der der Zementanteil durch
gebrannten Olschiefer ersetzt wird, eine Druckfestigkeit
nach 28 Tagen von mindestens 25 N/mm? aufweisen.

Die Probekorper sind 24 Stunden nach ihrer Herstellung zu
entformen, abweichend von DIN EN 196 Teil 1 anschlieBend
jedoch bis zur Prifung in Feuchtluft-Lagerungskasten mit
einer relativen Luftfeuchte von mindestens 90 % zu lagern.
Die Lagerung erfolgt auf einem Rost, z. B. auf etwa 15 mm
hohen Dreikantleisten aus Kunststoff, die im Abstand von
etwa 80 mm anzuordnen sind. In die Lagerungskasten wird
bis zu einer Hohe von etwa 10 mm Wasser gegeben. Der
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Deckel muB dicht schlieBen, eventuelle Filzabdichtungen
miussen feucht gehalten werden.Falls die Probek&rper nach
24 Stunden noch nicht entformt werden konnen, ist dies im
Prufbericht anzugeben.

4.2 Portlandolschieferzement
4.2.1 Chemische Kennwerte
4.2.1.1 Gluhverlust und Kohlenstoffdioxid (CO5,)

Bei der Prifung nach DIN EN 196 Teil 2 darf der Gllhveriust
5% nicht ubersteigen.

Bei der Prifung nach DIN EN 196 Teil 21 darf der Gehalt an
Kohlenstoffdioxid 2,5 9% nicht uberschreiten.
4.2.1.2 Unloslicher Ruckstand

Bei der Prifung nach DIN EN 196 Teil 2 darf der unidsliche
Ruckstand —bezogen auf den gluhverlustfreien Portlandol-
schieferzement — 8,5 % nicht Uberschreiten.

4.2.1.3 Sulfat (SO3)

Bei der Prufung nach DIN EN 196 Teil 2 darf der Sulfatgehalt
(803), bezogen auf den gluhverlustfreien Portlanddlschie-
ferzement, die Werte der Tabelle 1 nicht Uberschreiten.

Tabelle 1. SO3-Gehalt des Portlanddlschieferzements

Spezifische Oberflache des
Portlanddlschieferzements ' SO;3-Gehalt
nach DIN EN 196 Teil 6
cm?2/g | %,
von 2000 bis 4000 : <35
uber 4000 <45

4.2.2 Zusammensetzung

Die in Abschnitt 3.1 fur den Portlandolschieferzement ange-
gebene Zusarmmensetzung muB eingehalten werden
(Bestimmung nach Abschnitt 5). Die Prozentangaben von
Portlandzementklinker und gebranntem Olschiefer bezie-
hen sich auf die Summe dieser beiden Bestandteile.

4.2.3 Mechanische und physikalische Eigenschaften
4.2.3.1 Druckfestigkeit

Portlandolschieferzemente werden in die Festigkeitsklas-
sen Z35F, Z35L,Z45F,Z45.und Z55 nach DIN 1164 Teil 1
unterteilt; sie mussen unter Bericksichtigung von Ab-
schnitt 4.1.2 dieser Norm bei der Prifung nach DINEN 196 Teil 1
die Anforderungen nach DIN 1164 Teil 1 erfillen.

4.2.3.2 Mahlfeinheit, Erstarren und Raumbestandigkeit
Portlandolschieferzement muB3 die entsprechenden Anfor-
derungen nach DIN 1164 Teil 1 an

— Mabhlfeinheit (Prufung nach DIN EN 196 Teil 6),

- Erstarren (Prifung nach DIN EN 196 Teil 3) und

— Raumbestandigkeit (Prifung nach DIN EN 196 Teil 3)
erfillen.

5 Bestimmung der Zusammensetzung

Fur die Bestimmung der Zusammensetzung ist es unerlaB-
lich, alle fiir die Herstellung des Portlanddlschieferzements

1) Siehe DIN EN 197 Teil 1 (z. Z. Entwurf).

?) Hierauf darf verzichtet werden, wenn die durch konti-
nuierliche Herstellung in groBen Massenstromen und
gemeinsames Vermahlen angestrebte hohe Vergleich-
maBigung aller Zementeigenschaften durch andere ad-
aquate, sachgerechte Mahi- und Homogenisierungsver-
fahren sichergestellt wird. Ein entsprechender Nachweis
ist im Rahmen der Erstpriifung nach Abstimmung mit
dem Fremdiuberwacher gegenuber dem Institut fur Bau-

technik, Berlin, zu fiihren. Documents
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