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Vorwort

Dieses Dokument wurde im Arbeitsausschuss NA 003-01-14 AA ,Armaturen flr die Lebensmittelindustrie” im
Normenausschuss Armaturen (NAA) erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berthren kénnen.
Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 11865:2003-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Anpassung der Male fiir die Formstiicke der Reihe C (Tabellen 3, 6 und 9) an ASME BPE;

b) Anpassung der Akzeptanzkriterien (Tabellen 14 und 15) an ASME BPE;

c) Aufnahme des normativen Anhang A (Ausfiihrung der Bogen und T-Stiicke);

d) Uberarbeitung der Angaben der zuldssigen Betriebsdriicke (Tabellen 1 bis 9);

e) Toleranzen fir das Schenkelmal /5 bei Bogen eingefligt;

f)  Anpassung des KontrollmaRes L1 (friher L) und Aufnahme des Kontrolimalles L2 (Tabelle 12).

Frithere Ausgaben

DIN 11865: 2003-01
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur MaRe, Ausfihrung und Werkstoffe von Formstlcken fir Au3endurchmesser 6,35 mm bis
219,10 mm aus nichtrostendem Stahl fir Aseptik, Chemie und Pharmazie. Die Enden sind zum
Orbitalschweil3en geeignet.

Die zulassigen Drlcke in den Tabellen wurden nach DIN EN 13480-3 in Verbindung mit dem AD 2000-
Regelwerk fir eine Temperatur von 150 °C berechnet.

Alle Male, die auf die ASME BPE verweisen, wurden in metrische Einheiten umgerechnet und auf zwei
Dezimalstellen gerundet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 11866, Rohre aus nichtrostendem Stahl fiir Aseptik, Chemie und Pharmazie — Mal3e, Werkstoffe

DIN EN 10088-1, Nichtrostende Stédhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN 13480-3, Metallische industrielle Rohrleitungen — Teil 3: Konstruktion und Berechnung

DIN EN ISO 1101, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Geometrische Tolerierung — Tolerierung von
Form, Richtung, Ort und Lauf

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS) — Oberflachenbeschaffenheit:
Tastschnittverfahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfléchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 5817, SchweiBen — Schmelzschweillverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweilen) — Bewertungsgruppen von Unregelmélligkeiten

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen — Toleranzen fir L&ngen- und Winkelmalle ohne einzelne
Toleranzeintragung

DIN ISO 13715, Technische Zeichnungen — Werkstiickkanten mit unbestimmter Form — Begriffe und
Zeichnungsangaben

AD 2000-Regelwerk 1)

ASME BPE-2009, Bioprocessing Equipment?)

1) Zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin und http://www.ad-2000-online.de.

2) Zu beziehen bei: ASME Europe Office, Avenue de Tervueren, 300 B-1150 Brussels, Belgium und
http://www.asme.org
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3 MaRe, Bezeichnungen
3.1 Formstiicke

3.1.1 T-Stiicke

Die T-Stlcke brauchen der bildlichen Darstellung (siehe Bild 1) nicht zu entsprechen, nur die angegebenen
MaRe sind einzuhalten (siehe Tabelle 1 bis 3). Die entsprechenden Toleranzen sind in Abschnitt 5

angegeben.
Form T Form TK
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Bild 1 — T-Stiicke

Bezeichnung eines T-Stickes Form T, Rohrreihe A nach DIN 11866, von AuRendurchmesser = 41 mm und
Wanddicke = 1,5 mm, aus nichtrostendem Stahl der Werkstoffnummer 1.4435 und Oberflachenbeschaffenheit

H1:
T-Stlck DIN 11865 — T — A — 41 x 1,5 — 1.4435 — HA1
Tabelle 1 — MaRe der egalen und reduzierten T-Stiicke aus Rohr Reihe A nach DIN 11866
Mafe in Millimeter
RohrmaRe

Zulassiger Reihe A Kragenhohe

Nennweite Druck nach d P d P I l / (informativ)

DN MPa DIN 11866 1 1 2 2 0 2 1
(bar) Abgeleitet
Durchgang | Abzweig aus /4

6 8 x1 8x1 6 6 _ _
8/6 8x1 — —

8 101 10 x 1 8 ! 8 1 30 | 30 — —
10/6 8x1 6 — —
10/8 13x1,5 10 x 1 10 8 — —

10 13x1,5 10 1,5 — —
15/8 10 x 1 8 1

2.5 35 35
15710 (2’5) 19x1,5 13x1,5 16 10 11 +£0,50

15 19 x1,5 16
20/10 13x1,5 1,5 10
20/15 23x1,5 19x1,5 20 16 15 40 40 13 £0,50 1,5

20 23 x1,5 20 ’

25/15 19 x1,5 16
25/20 29x 1,5 23 x1,5 26 20 50 50 16 +0,75
25 29 x 1,5 26
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Tabelle 1 (fortgesetzt)

Mafe in Millimeter

RohrmaRe
Zulassiger Reihe A Kragenhohe
Nennweite Druck nach d d / / / (informativ)
DN MPa DIN 11866 1 51 2 52 0 2 1
(bar) Abgeleitet
Durchgang | Abzweig aus /4
32/15 19%x1,5 16
32/20 23x 1,5 20 19 +0,75 1,5
32725 3515 o | 22 26 % %
32 35x 1,5 32 19,5 + 0,75 2
40/20 23x 1,5 20
+
40/25 25 M5 29 x 1,5 38 15 26 50 50 22 075 1.5
X
40/32 (25) ’ 35x 1,5 ' 32 22,5 +0,75 2
40 41x15 38 1,5 23 +1 2,5
50/25 29x 1,5 26 28 +0,75 1,5
50/32 35x 1,5 32 28,5 +0,75 2
50/ 40 9315 s | 20 38 80 29 +1 2,5
50 53x 1,5 50 80 30 +1 3,5
65/32 35x 1,5 32 37 +0,75 2
65 /40 41x15 38 37,5 +1 2,5
70 x 2 66 105
65/ 50 . 53 x 1,5 50 385 +1 3,5
65 1,6 70 x 2 68 2 40 +1,50 5
80/40 (16) 41x1,5 38 15 105 45 +1 2,5
80 /50 85 » 53x 1,5 81 50 ’ 130 46 +1 35
X
80/65 70 x 2 66 5 475 4150 5
80 85 x 2 81 e
100 / 50 53x 1,5 50 1,5 130 55,5 + 1 3,5
100/ 65 1.2 70 x 2 66
’ 104 x 2 100 155 57 +1,50 5
100/ 80 (12) 8 85 x 2 81 :
100 104 x 2 ) 100 58 +1,50 6
125/65 70 x 2 66
155 69,5 + 1,50 5
125/ 80 1.0 199 2 85 x 2 125 81 1875
X
125/ 100 (10) 104 x 2 100 ’ 70,5 +1,50 6
125 129 x 2 125 74 3 9,5
150 / 80 85 x 2 81 2 1875 82 +1,50 5
150 / 100 08 104 x 2 100 ’ 83 +1,50 6
; 154 x 2 150 225
150 / 125 (8) . 129 x 2 125 86,5 +3 9,5
150 154 x 2 150 90 +3 13
200/ 100 104 x 2 100 o5 108 +1,50 6
200/ 125 06 129 x 2 125 111,5 £ 3 9,5
’ 204 x 2 200 300
200/ 150 ) . 154 x 2 150 5 1a 3
200 204 x 2 200 300 -
6
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Tabelle 2 — MaRe der egalen und reduzierten T-Stiicke aus Rohr Reihe B nach DIN 11866

Mafe in Millimeter

Rohrmafe
Zulassiger Reihe B Kragenhohe
Nennweite Druck nach d d I I ! (informativ)
DN/OD MPa DIN 11866 1 8 2 52 0 2 1
(bar) Abgeleitet
Durchgang | Abzweig aus /4
10,2 10,2x1,6 | 10,2x 1,6 7 7 30 30 — —
13,5/10,2 13,5x1,6 | 10,2x1,6 — —
13,5 13,5x1,6 | 13,5%x1,6 10.3 10,3 32 32 — —
17,2/10,2 10,2x 1,6 7
17,2/13,5 172x1,6 | 13,5%x1,6 14 10,3 34 34 10,1 £0,5
17,2 17,2x1,6 14
21,3/10,2 10,2 x 1,6 16 7
21,3/13,5 13,56x1,6 ’ 10,3
213/17.2 21,3x1,6 17216 18,1 12 16 36 36 12,2 +0,5
21,3 21,3x1,6 18,1
26,9/13,5 13,5x 1,6 10,3
26,9/17,2 17,2x1,6 14
26.9/21.3 26,9 x 1,6 213x16 23,7 18.1 55 55 15 05 1,5
26,9 26,9 x 1,6 23,7
33,7/17,2 2,5 17,2 x 1,6 14
33,7/21,3 (25) 21,3x1,6 18,1 18,4 +0,5
33,7/26,9 33,7 x2 26,9 x 1,6 27 23,7 60 60
33,7 33,7x2 29,7 2 18,4 + 0,75
42,4/21,3 21,3x 1,6 18,1
+
42,4 /26,9 424 %2 26,9 x 1,6 38.4 23,7 1.6 22,7 £05
42,4 /33,7 ’ 33,7 x2 ’ 29,7 2 22,7 £0,75
42,4 42,4 x 2 38,4 65 65 23,2 £0,75 2
48,3/ 26,9 26,9 x 1,6 23,7 1,6 25,7 £0,5 15
48,3 /33,7 33,7 x2 29,7 25,7 £0,75 '
48,3/42,4 48,32 42,4 x 2 44,3 2 38,4 26,2 +0,75 2
48,3 48,3 x 2 44,3 26,7 +1 2,5
60,3 /33,7 33,7 x2 29,7 31,7 £0,75 1,5
60,3/42,4 42,4 x 2 38,4 32,2 £0,75 2
60,3/48,3 60,32 48,3 x 2 56,3 44,3 9 32,7 £1 2,5
60,3 60,3 x 2 56,3 90 33,7 1 3,5
76,1/42,4 42,4 x 2 38,4 40,1 £ 0,75 2
76,1/48,3 48,3 x 2 44,3 2 40,6 +1 2,5
76,1/60,3 76,12 60,3 x 2 72,1 56,3 10 41,6 +1 3,5
76,1 76,1 x 2 72,1 43,1 +1,5 5
88,9/48,3 16 48,3 x 2 44,3 110 47 +1 2,5
88,9/60,3 ’ 60,3 x 2 56,3 48 1 3,5
, , 16 , , ,
88,9/76,1 (18) 88.9x23 o512 | 843 72,1 130
49,5 +1,5 5
88,9 88,9 x 2,3 23 84,3
114,3 /60,3 60,3 x 2 ’ 56,3 130 60,7 £ 1 3,5
114,3/76,1 76,1 x 2 72,1
112.3/88.9 114,3 x 2,3 88923 109,7 843 23 160 62,2 +15 5
114,3 114,3x 2,3 109,7 ’ 63,2 +1,5 6
139,7 /76,1 76,1 x 2 721 2
: : . - 160 749 £15 5
139,7/88,9 1,2 88,9 x 2,3 84,3 ’ ’
139,7/114,3 (12) 139,7x28 114,3x 2,3 13451 26 109,7 23 200 759 £1,5 6
139,7 139,7 x 2,6 1345 | 2,6 200 799 £3 10
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Tabelle 2 (fortgesetzt)

Mafe in Millimeter

RohrmaRe
Zulassiger Reihe B Kragenhohe
Nennweite Druck nach d d / / / (informativ)
DN/OD MPa DIN 11866 1 51 2 52 0 2 1
(bar) Abgeleitet
Durchgang | Abzweig aus /4

168,3 /88,9 88,9 x 2,3 84,3 23 89,2 £ 1,5 5
168,3/114,3] 1,0 114,3x 2,3 109,7 ’ 200 90,2 £ 1,5 6
168,3 / 139,7| (10) 168,326 139,7 x 2,6 163,1 134,5 26 250 94,2 +3 10
168,3 168,3 x 2,6 26 163,1 ’ 97,2 £3 13
219,1/114,3 114,3x 2,3 ’ 109,7 | 2,3 250 115,6 £ 1,5 6
219,1/139,7 0,8 139,7 x 2,6 134,5 119,6 £3 10
219,1/168,3 (8) 219,1x 28 168,3 x 2,6 2139 163,1| 2,6 300 1226 £3 13
219,1 219,1x2,6 213,9 300 123,6 £4 14

Tabelle 3 — MaRe der egalen und reduzierten T-Stiicke aus Rohr Reihe C nach DIN 11866 (MaRe nach
ASME BPE-2009)

MaRe in Millimeter

RohrmaRe
Zulassiger Reihe C Kragenhodhe
Nennweite | Druck nach d d l l ! (informativ)
DN/OD MPa DIN 11866 1 51 2 52 0 2 1
(bar) Abgeleitet
Durchgang Abzweig aus /4
va" 6,35x0,89 | 6,35x0,89 | 4,57 457 — —
3/g" [ Va" 6,35 x 0,89 0,89 ' 445 445 — —
9,53 x 0,89 7,75
3/g" 9,53 x 0,89 7,75 | 0,89 — —
AN/ 6,35 x 0,89 4,53 — —
Yo" [ 308" 12,7 x 1,65 | 9,53 x 0,89 9,4 7,75 47,6 47,6 — —
o' 12,7 x 1,65 9,4 1,65 — —
SANEN 9,53 x 0,89 7,75 | 0,89
YANNZS 19,05 x 1,65 | 12,7 x 1,65 | 15,75 9,4 50,8 50,8 11 20,5
Ya" 2,5 19,05 x 1,65 15,75
1"/ %" (25) 12,7 x 1,65 9,4 15
1" %" 254 x1,65 | 19,05 x 1,65 | 22,1 15,75 54 54 14,2+0,5 ’
1" 25,4 x 1,65 22,1
1%" 1 %" 19,05 x 1,65 15,75
AL o 20,6 £0,5
1%" 11" 38,1 x1,65 | 25,4 x1,65 | 34,8 165 22,1 60,3 60,3
15" 38,1 x 1,65 ' 34,8 21,1+£0,75 2
2" /1" 25,4 x 1,65 22,1 165 66.7 26,9+0,5 1,5
2" [ 17" 50,8 x 1,65 | 38,1 x1,65 | 47,5 34,8 ’ 73 ' 27,4+ 0,75 2
2" 50,8 x 1,65 47,5 28,9+ 1 3,5
2" 11" 38,1 x 1,65 34,8 73 33,8+0,75 2
25" 12" 63,5 x 1,65 | 50,8 x 1,65 | 60,2 47,5 79,4
353+1 3,5
2" 63,5 x 1,65 60,2
3 1% e 381 x 1,65 34,8 401:075| 2
3"/ 2" (16) 50,8 x 1,65 47,5 94
76,2 x 1,65 ’ ’ 72,9 : 85,7 41,6 +£1 3,5
3"/ 2%" 63,5 x 1,65 60,2
3" 76,2 x 1,65 72,9 85,7 43,1+1,5 5
8
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 11865:2012-02


http://avadocuments2026.com/doc/din-11865-2012-02
http://avadocuments2026.com/doc/din-11865-2012-02

