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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 003-01-14 AA ,Armaturen fiir die Lebensmittelindustrie”
im DIN-Normenausschuss Armaturen (NAA) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. Das DIN [und/oder die DKE] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 11866:2008-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel der Norm gedndert;

b) in 3.2 Geradheit der Rohre wurde der Wert fiir die maximal zulassige Abweichung verringert;

c) in 3.3 Rohrenden wurden die Festlegungen der Toleranzen in Tabelle 2 aufgenommen;

d) in 3.3 Rohrenden wurde Bild 1 zu den Toleranzen aufgenommen;

e) in Abschnitt 6 wurde die Verweisung auf die Ausfiihrungsarten von Rohren nach DIN EN 10216-5 und
DIN EN 10217-7 aufgenommen;

f) in Abschnitt 8 wurden die Akzeptanzkriterien tiberarbeitet sowie AkzeptanzKkriterien fiir elektropolierte
Oberflachen aufgenommen.

Friihere Ausgaben

DIN 11866: 2003-01, 2008-01
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Maf3e, Werkstoffe, innere und dufiere Oberflichenbeschaffenheit und Kennzeichnung
von nahtlosen und geschweifdten Rohren von 6,35 mm bis 219,1 mm Auféendurchmesser aus nichtrostenden
Stahlen fiir Rohrleitungssysteme und Ausgangsrohre fiir Formstiicke in der Aseptik, Chemie und Pharmazie.
Sie gilt hinsichtlich des Priifumfangs in Verbindung mit DIN EN 10217-7 und DIN EN 10216-5. Sie gilt
hinsichtlich der Werkstoffe in Verbindung mit DIN EN 10088-1. Nach entsprechender Endenbearbeitung
sind die Rohre fiir das Orbitalschweif’en untereinander und in Kombination mit Armaturen und
Formstiicken nach DIN 11864-1, DIN 11864-2, DIN 11864-3, DIN 11865, DIN 11867 und DIN 32676
geeignet.

Aufgrund der besonderen Anforderungen, insbesondere an Priifungen, Toleranzen und Oberfldchen,
unterscheidet sich DIN 11866 erheblich von anderen Normen, wie z. B. DINEN 10357. Eine
Austauschbarkeit ist nicht gegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN EN 10088-1, Nichtrostende Stihle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stdhle

DIN EN 10216-5, Nahtlose Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen — Teil 5:
Rohre aus nichtrostenden Stdhlen

DIN EN 10217-7, Geschweifste Stahlrohre fiir Druckbeanspruchungen — Technische Lieferbedingungen —
Teil 7: Rohre aus nichtrostenden Stdhlen

DIN EN ISO 4287, Geometrische Produktspezifikation (GPS)—  Oberfldchenbeschaffenheit: — Tastschnitt-
verfahren — Benennungen, Definitionen und KenngréfSen der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 4288, Geometrische Produktspezifikation (GPS)— Oberfldchenbeschaffenheit:  Tastschnitt-
verfahren — Regeln und Verfahren fiir die Beurteilung der Oberfldchenbeschaffenheit

DIN EN ISO 5817, Schweifien — Schmelzschweifsverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(ohne StrahlschweifSen) — Bewertungsgruppen von UnregelmdfSigkeiten

DIN EN ISO 13919-1, Schweifsen — Elektronen- und Laserstrahl-SchweifSverbindungen; Leitfaden fiir
Bewertungsgruppen fiir UnregelmdfSigkeiten — Teil 1: Stahl

DIN ISO 13715, Technische Zeichnungen — Werkstiickkanten mit unbestimmter Form — Begriffe und
Zeichnungsangaben

ASME BPE-2014, Bioprocessing Equipment?)
3 Maf3e und Rohrenden

3.1 Mafie und Grenzabmafie

Die Maf3e und Grenzabmafie der Rohre sind Tabelle 1 zu entnehmen.

1) Zu beziehen bei: Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin.
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Tabelle 1 — Mafde und Grenzabmafle
Mafie in Millimeter

Nennweite DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200
Rohr-Aufiendurchmesser 8 10 13 19 23 29 35 41 53 70 85 104 129 154 204
Rohr-Innendurchmesser 6,00 8,00 | 10,00 | 16,00 | 20,00 | 26,00 | 32,00 | 38,00 | 50,00 | 66,00 | 81,00 | 100,00 | 125,00 | 150,00 | 200,00

Reihe A |Grenzabmafie Aufiendurchmesser +0,10 | +0,10 | +0,10 | #0,10 | +0,12 | 0,15 | +0,18 | +0,21 | +0,27 | +0,35 | +0,43 | +0,52 | +0,65 | +0,77 | +1,02
Wanddicke 1,00 1,00 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 1,50 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00
Grenzabmafe Wanddicke 2 +0,15 | 0,15 | +0,15 | +0,15 | 0,15 | +0,15 | +0,15 | £0,15 | +0,15 | +0,15 | £0,15 | 0,15 | +0,15 | £0,15 | +0,15
Gewicht kg/m 0,175 | 0,226 | 0,432 | 0,658 | 0,808 | 1,034 | 1,260 | 1,485 | 1,937 | 3,409 | 4,162 | 5114 | 6,368 | 7,621 | 10,128

Nennweite DN/OD 10,2 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 889 | 1143 | 139,7 | 168,3 | 219,1
Rohr-Aufiendurchmesser 10,2 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 889 | 114,33 | 139,7 | 168,3 | 219,1
Rohr-Innendurchmesser 7,00 | 10,30 | 14,00 | 18,10 | 23,70 | 29,70 | 38,40 | 44,30 | 56,30 | 72,10 | 84,30 | 109,70 | 134,50 | 163,10 | 213,9

Reihe B |Grenzabmafle Aufdendurchmesser +0,10 | +0,10 | +0,10 | #0,11 | +0,14 | +0,17 | 0,21 | +0,24 | +0,30 | +0,38 | +0,44 | +0,57 | +0,70 | +0,84 | +1,10
Wanddicke 1,60 1,60 1,60 1,60 1,60 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 2,30 2,30 2,60 2,60 2,60
Grenzabmafe Wanddicke? +0,15 | 0,15 | +0,15 | +0,15 | 0,15 | +0,15 | +0,15 | £0,15 | +0,15 | +0,15 | £0,17 | 0,17 | 0,20 | £0,20 | +0,20
Gewicht kg/m 0,345 | 0,477 | 0,626 | 0,790 | 1,015 | 1,589 | 2,026 | 2,321 | 2,923 | 3,715 | 4,993 | 6,458 | 8,936 | 10,801 | 14,112

Nennweite DN/OD " 3" %" %" 1" 1%" 2" 2" 3" 4" 6"
Rohr-Aufiendurchmesser 6,35 9,53 | 12,70 | 19,05 | 25,40 | 38,10 | 50,80 | 63,50 | 76,20 | 101,60 | 152,40
Rohr-Innendurchmesser 4,57 7,75 9,40 15,75 | 22,10 | 34,80 | 47,50 | 60,20 | 72,90 | 97,38 | 146,86

Bt g g{f;:;;;‘;gf;esser +0,13 | +0,13 | £0,13 | +0,13 | £0,13 | +0,20 | +0,20 | +0,25 | +0,25 | +0,38 | +0,76
Wanddicke 0,89 0,89 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 2,11 2,77
Grenzabmafle Wanddicke? +0,09 | £0,09 | +0,17 | +0,17 | £0,17 | 0,17 | 0,17 | £0,17 | £0,17 | 0,21 | £0,28
Gewicht kg/m 0,124 | 0,197 | 0,457 | 0,720 | 0,982 | 1,508 | 2,033 | 2,558 | 3,084 | 5,263 | 10,390

4 Fiir innen nachbehandelte Rohre (Honen, Schleifen, Elektropolieren) darf die zuldssige Mindestwanddicke um 0,05 mm  verringert werden.
b Rohrmafe nach ASME BPE
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