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DEUTSCHE NORMEN

Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen
Prifung des Maschinendurchsatzes,
Behandlungseffekts und Betriebsmittelverbrauchs
Priifbedingungen und Verfahren

DIN
11902

Laundry and dry-cleaning machinery; test of output, quality of treatment and consumption on working-stock ; conditions

and prosesses

1 Geltungsbereich und Zweck

1.1 Diese Norm gilt fiir die Prifung von Wascherei- und
Chemischreinigungsmaschinen mit Ausnahme der Haus-
haltgerate '). Die hierin verwendeten allgemeinen Be-
griffe entsprechen DIN 11 900.

1.2 In dieser Norm werden zur allgemeinen Anwendung
die Bedingungen und Verfahren fiir die Priifung des Ma-
schinendurchsatzes, des Behandlungseffekts und des
Betriebsmittelverbrauchs von Wascherei- und Chemisch-
reinigungsmaschinen festgelegt, um eine einheitliche
Beurteilung dieser Maschinen zu ermaoglichen, z. B. fiir
Abnahmezwecke.

2 Mitgeltende Normen und Unterlagen

DIN 11 901 Wischerei- und Chemischreinigungs-
maschinen; MeRgroBen; Formel-
zeichen; Einheiten, Berechnungs-
formeln

DIN 50 014 Klimate und ihre technische An-

wendung; Normaiklimate

Standardbaumwollgewebe zur Be-
urteilung von Waschverfahren; Vor-
bereitung und Einsatz von Kontroil-

DIN 53 919 Teil 2

streifen

DIN 61621 Gewebe fir Krankenhaus-Bett-
wasche, -Leibwasche und
-Bekleidung

RAL-RG 992 Gite- und Priifbestimmungen fiir

sachgemaBe Waschepflege

3 Priifbedingungen
3.1 Betriebsmittel

Die Betriebsmittel sind in der vom Hersteller oder Lieferer
der Maschinen angegebenen Qualitdit und Menge zu
verwenden.

3.2 Behandlungsmittel

Die Behandlungsmittel, z.B. Wasch- und Waschhilfs-
mittel, Lése- und Reinigungshilfsmittel, sind in handels-
tiblicher Qualitat zu verwenden,

3.3 Betriebszustand

Die Maschinen miissen bei Beginn der Priifung im Dauer-
betriebszustand sein.

3.4 Arbeitsplatzgestaltung

Die Arbeitsplatzgestaltung mu den Angaben des Her-
stellers oder Lieferers der Maschinen und den Grund-
satzen zur Gestaltung des Arbeitsplatzes und -vorganges
nach ,,REFA" 2} entsprechen.

4 Priifmaterial

Priifmaterial “ist Behandlungsgut in den unter Abschnitt
4.1 bis 4.7 genannten Behandlungszustanden, Formen
und Gewebequalititen sowie in einem Zustand, wie es
tiblicherweise in den Wischereien und Chemischreini-
gungen behandelt wird, dem erforderlichenfalls Standard-
baumwollgewebe nach DIN 53 919 Teil 2 beizufigen ist.
Weitere Vereinbarungen sind zulassig.

4.1 Arbeitsvorgang Waschen

Schmutzwéasche mit dem vereinbarten Verschmutzungs-
grad unter Beifiigung von Standardbaumwollgeweben
nach DIN 53 919 Teil 2.

4.2 Arbeitsvorgang Entwdssern

BaumwolltextilieninderGewebequalitaitDIN61621 -G 1
in Form von kaltgespiilter NaBwasche.

4.3 Arbeitsvorginge Trocknen und Auflockern

Baumwolltextilien inder Gewebequalitat DIN61621—-G 1
in Form von kaltentwésserter Feuchtwasche, bestehend
aus Bettlaken.

4.4 Arbeitsvorgang Glitten (in der Wascherei)

Feuchtwiasche in einer den verschiedenen Arbeitsstufen
entsprechenden Form:

4.4.1 Arbeitsstufe Eingeben in Mangeln

Bettiaken in der Gewebequalitat DIN 61621 — G 1, MaBe
~ 150 cm X 265 cm {bei Maschinen zum Eingeben von
Grofiteilen) und Handtiichern in der Gewebequalitat
DIN 61621 — G 25 (bei Maschinen zum Eingeben von
Kleinteilen).

4.4.2 Arbeitsstufe Mangeln

Bettlaken in der Gewebequalitit DIN 61621 -G 1,
MaRe ~ 150 cm X 265 cm.

4.4.3 Arbeitsstufe Biigeln

4.4.3.1 von Kleinteilen:
Handtiicher in der Gewebequalitat DIN 61 621 — G 25

siche DIN 44 983 Teil 1
DIN 44 562
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4.43.2 von Formwasche:
Tabelle 1.

Oberhemden Kittel

Normal tailliert,
mit langen Armeln,
normalem Kragen,
einer Brusttasche,
ohne verdeckte
Knopfleiste

Normal tailiiert,
einreihig geknopft,
ohne verdeckte
Knopfleiste,

mit langen Armelin
ohne Armelaufschlage,
mit fallenden Revers,
zwei Seitentaschen,
einer Brusttasche

in StandardgroRen
fiir Herren

in den StandardgrofRen
fir Damen und Herren

hergestellt aus folgenden Gewebequalitaten:
Tabelle 2.

Polyester-Baumwoll-

Baumwollgewebe Mischgewebe

Ober- Glattes, leinwand-
hemden | bindiges Gewebe
in handelsiblicher
Qualitat

Glattes, leinwand-
bindiges Gewebe
in handelsiiblicher
Qualitat

Mischungsverhaltnis
50/50 bis 65/35

Gewicht =~ 100 g/m2 | Gewicht ~ 90 g/m?2

Kittel DIN61621 -G 14a | Glattes koper-
oder oder leinwand-

_ bindiges Gewebe
DING1621-G14b in handelsiiblicher

Qualitat

Mischungsverhaltnis
50/50 bis 65/35

Gewicht &~ 195 g/m?2

4.4.4 Arbeitsstufe Dampfen und Formen

Oberhemden und/oder Kittel wie in Tabelle 1 genannt,
hergestellt aus den in Tabelle 2 genannten Polyester-
Baumwoli-Mischgeweben.

45 Arbeitsvorgang Faiten

Mangel- und/oder Biigelwasche in einer den verschiedenen
Maschinenausfiihrungen entsprechenden Form:

45.1 Faltmaschinen

Bettlaken in der Gewebequalitit DIN 61621 —~G 1,
MaRe ~ 150 cm X 265 cm (bei Maschinen zum Falten
von GroRteilen) und Handtiichern in der Gewebequalitat
DIN 61621 — G 25 (bei Maschinen zum Falten von
Kleinteilen)

45.2 Falttische 3)
Oberhemden und/oder Kittel nach Abschnitt 4.4.3.2

4.6 Arbeitsvorgang Grundreinigen

Normal verschmutztes Chemischreinigungsgut in Form
von mittelgrauer Herrengarderobe, hergestellt aus Wolle,
gewichtsmaRige Zusammensetzung: 50 % Sakkos und
50 % Hosen

4.7 Arbeitsvorgang Glitten (in der Chemischreinigung)

Grundgereinigtes, gegebenenfalls auch nachbehandeltes
Chemischreinigungsgut gemafl dem Einsatzzweck der
Maschinen, in den handelsiiblichen Formen und haupt-
sachlich anzutreffenden Grofen fiir Damen und Herren.

5 Dauer der Priifung

Die Priifung erstreckt sich bei Maschinen mit kontinuier-
licher Behandlung und Maschinen mit Stiickbehandlung
liber einen Zeitraum von mindestens einer Stunde. Bei
‘Maschinen mit Chargenbetrieb muf} eine entsprechende
Anzaht von Chargen gepriift werden.

Wurde beim Arbeitsvorgang Waschen die Beifiigung von
Standardbaumwoligewebe nach DIN 53 919 Teil 2 ver-
einbart, so ist dieses Material zusatzlich unter gleichen
Bedingungen so oft zu waschen, bis die in Abschnitt 3
der Giite- und Priifbestimmungen fiir sachgemaRe Wasche-
pflege RAL-RG 992 4) genannte Anzahl von Waschen
erreicht ist.

Bei Chemischreinigungsmaschinen ist der Destillier-
durchsatz zu beriicksichtigen.

6 Verfahren zur Priifung des
Maschinendurchsatzes

Die Verfahren sind anhand des Mustervordrucks (siehe
Anhang A, Seite 4) durchzufiihren. Es gelten die MeR-
groRen nach DIN 11 901.

6.1 Waschmaschinen (siehe DIN 11 905)

Der Durchsatz in kg/h wird ermittelt unter Verwendung
von Priifmaterial nach Abschnitt 4.1 und bei vereinbarter
Beifiigung von Standardbaumwollgewebe nachDIN53919
Teil 2 in bezug auf die Behandlung dieses Materials unter
Einhaltung der in Abschnitt 3 der Giite- und Priifbe-
stimmungen fiir sachgemaRe Waschepflege RAL-RG9924)
genannten Behandlungsvorschriften.

6.2 Entwisserungsmaschinen (siehe DIN 11 906)

Der Durchsatz in kg/h wird ermittelt unter Ver.wendung
von Priifmaterial nach Abschnitt 4.2 unter Einhaitung
der vereinbarten Restfeuchte.

6.3 Trocknungsmaschinen und Schiittelmaschinen
(siehe DIN 11 907)

Der Durchsatz in kg/h wird ermittelt unter Verwendung
von Priifmaterial nach Abschnitt 4.3 und unter Beriick-
sichtigung des Trocknungsgrades (Vortrocknqn bzw.
Volltrocknen) sowie unter Einhaltung der vereinbarten
Wasserverdampfung in kg/h. Die angesaugte Trocknungs-
luft soll nicht wesentlich vom NormklimanachDIN 50014
abweichen.

6.4 Eingabemaschinen, die vor einer Mangel angeordnet
sind (siehe DIN 11 911)

Der Durchsatz in Stick/h wird ermittelt unter Ver-
wendung von Prifmaterial nach Abschnitt 4.4.1 und
resultiert aus der Geschwindigkeit, mit der das Prif-
material der Mangel ,,Stiick-an-Stiick’’ zugefiihrt wird.

6.5 Mangeln (sieche DIN 11 909)

Der Durchsatz in kg/h wird ermittelt unter Verwendung
von Priifmaterial nach Abschnitt 4.4.2 und unter Ein-
haltung der vereinbarten Restfeuchte vor und nach
der Arbeitsstufe.

Wahrend der Priifung ist dasPriifmaterial ,, Stiick-an-Stiick”’
einzugeben.

3) Hieriiber ist eine Norm in Vorbereitung

4) AusschuB fir Lieferbedingungen und Glitesicherung
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