DK 648.28.06 : 001.4 DEUTSCHE NORM Mai 1985

Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen EI'N
Chemischreinigungsmaschinen —
Begriffe  Ausfihrungen 11 91 5
Laundry and dry-cleaning machinery; dry-cleaning machines; Ersatz fir Ausgabe 07.75

terminology, types of machines

1 Anwendungsbereich und Zweck

1.1 Diese Norm gilt fiir Chemischreinigungsmaschinen, in denen Behandlungsgut in Form von Chemischreinigungs-
gut) in nichtwaRrigen L&semitteln unter Zuhilfenahme von mechanischer Energie und wahlweise auch Reinigungs-

3 | verstarkern, Wasser und Warme von Schmutz und Flecken befreit wird. Weiterfiihrende Arbeitsvorgange, wie mecha-

2 | nisches und/oder chemisches Nachbehandeln, Schieudern und Trocknen sind méglich.
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£ | 1.2 In dieser Norm werden zur allgemeinen Anwendung fiir Chemischreinigungsmaschinen einheitliche Begriffe fest-

‘%,» gelegt und Maschinenausfihrungen angegeben.
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| 2 Begriffe

£
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o Nr Benennung 2) Definition

;? 2.1 Maschinenausfiihrungen

2 211 Chemischreinigungs- Maschinen nach Abschnitt 1.1, in denen das Behandlungsgut diskon-

g maschinen ohne tinuierlich in einem Arbeitsgang gereinigt, geschleudert und eventuel

§ Trocknungseinheit nachbehandelt werden kann. Getrocknet wird auerhalb der Trommel.

z 2.1.2 Chemischreinigungs- Maschinen nach Abschnitt 2.1.1, in denen das Behandlungsgut auRer-

2 maschinen mit dem (in der Trommel) getrocknet wird.

E, Trocknungseinheit

':é: 22 Chemischreinigungsverfahren

[

8 2.2.1 Einbadverfahren Das Behandlungsgut wird in nur einer Flotte behandelt.

E 222 Mehrbadverfahren Das Behandlungsgut wird in mehr als einer Flotte behandelt. Zwischen

2 den Behandlungen wird im allgemeinen geschleudert.

D

2 23 Ausriistungsverfahren

(=2

2 2.3.1 Appretieren Das Behandlungsgut mit im Losemittel geldsten Appretiermittel be-

° handeln, vorzugsweise zum Zwecke der Griffverbesserung.

o

] 2.3.2 Hydrophobieren Das Behandlungsgut mit im Lasemittel gelostem Hydrophobiermittel
) §’ (!mpragnieren) behandeln, vorzugsweise um das Behandlungsgut wasserabweisend zu

£ machen.

«©

K 233 Weichmachen Das Behandlungsgut mit im Losemittel gelostem Weichmacher behan-

§ deln.

8 234 Antistatisch ausriisten Das Behandlungsgut mit im Lésemittel geldstem Antistatikum behan-

z deln.

3 235 Flammhemmend Das Behandlungsgut mit flammhemmenden Mitteln zur Verminderung

” ausristen der Entflammbarkeit behandeln.

1) Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen, Allgemeine Begriffe siehe DIN 11900
2) In Klammern gesetzte Benennungen sind zu vermeiden (siehe Erlauterungen)

Fortsetzung Seite 2 bis 6
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Nr Benennung Definition
24 Allgemeines 3)
2.4.1 Fillraum Der fiir das Behandlungsgut zur Verfiigung stehende Raum der Maschine.
Er wird aus seinen geometrischen Abmessungen errechnet.

2.4.2 Fallmenge Menge des Behandlungsgutes in lufttrockenem Zustand, die fiir den jewei-

ligen Arbeitsablauf in den Fillraum gegeben wird.

243 Fullverhaltnis Quotient aus Fiilllmenge und Fillraum.

24.4 Flotte Die Flissigkeitsmenge, mit der jeweils wahrend einer Arbeitsstufe gear-

beitet wird, z. B. Reinigungs-, Spiil- oder Ausriistungsflotte.

2.4.4.1 Gebundene Flotte Vom Behandlungsgut aufgenommene Fliissigkeitsmenge.

24472 Freie Fiotte Uber die gebundene Flotte hinaus vorhandene Flissigkeitsmenge.

2443 Flottenverhaltnis Quotient aus Fiillmenge und Flotte.

245 Reinigen Behandeln in einer dem Behandlungsgut entsprechenden Reinigungsflotte.

2451 Reinigungszeit Zeit fiir die Behandlung in der Reinigungsflotte.

246 Filtrieren Umpumpen der Fiotte durch einen Filter.

2.4.6.1 Filtrierzeit Zeit fur das Umpumpen der Flotte durch einen Filter.

246.2 Filterdurchsatz Die durch den Filter gepumpte Flottenmenge bezogen auf die Zeit.

24.7 Spuien Verdrangen der gebundenen Reinigungsflotte aus dem Behandlungsgut

durch die Spiilflotte.

24,71 Spiilzeit Behandlungszeit in der Spiilflotte.

248 Schieudern Entfernen der gebundenen Flotte aus dem Behandlungsgut durch Zentri-

fugalbeschleunigung.

2.4.81 Schleuderzeit Zeit fiir das Schleudern des Behandlungsgutes in der Arbeitsstufe Schleu-

dern, einschlielich der Anlaufzeit und der Bremszeit.

248.1.1 Anlaufzeit Zeit vom Einschalten der beladenen Maschine bis zum Erreichen der

Schileuderdrehzahl.
248.1.2 Bremszeit Zeit vom Abschalten der mit Schleuderdrehzah! laufenden, beladenen
Maschine bis zum Stillstand.

249 Trocknen Entzug von Ldgsemitteln aus dem Behandlungsgut durch Verdampfen

bzw. Verdunsten bis zum lufttrockenen Zustand des Behandlungsgutes.

2.4.91 Trocknungszeit Zeit fiir den Losemittelentzug aus dem Behandlungsgut.

2410 Durchliften Entzugvon Losemittelresten aus dem Behandlungsgut nach dem Trocknen.

2.4.10.1 Ausblasen Durchliiften des Behandlungsgutes mit Frischluft.

2.4.10.1.1 Ausblaszeit Zeit fir das Durchliiften des Behandlungsgutes.

2.4.10.2 Losemittelreduktion Reduzieren der Lésemittelkonzentration in der Maschinenbuft.

2.4.10.21 Reduktionszeit Zeit fir das Reduzieren der Losemittelkonzentration in der Maschinenluft.

2.4.11 Riickgewinnen Kondensation des wahrend des Trocknens und Destillierens verdampften

von Losemittel bzw. verdunsteten Losemittels mit anschlieBender Abscheidung von
Fremdanteilen.

2.4.12 Chargenzeit Gesamtbehandlungszeit des Behandlungsgutes in der Chemischreinigungs-

maschine.

2.4.13 Destillierdurchsatz Destillierte Losemittelmenge, bezogen auf die Zeit ohne Aufheizzeit.

2.4.14 Losemittelverbrauch Auf das Gewicht der gereinigten Ware bezogene verbrauchte Lésemittel-

menge, angegeben als Massenanteil in Prozent.

2.4.15 Abluftfilter In Reinigungsmaschinen eingebauter oder an Reinigungsmaschinen an-

geschlossener Luftfilter zum Ausfiltern der beim Ausblasen anfallenden
Losemittelreste, z. B. Aktivkohle-Luftfilter.
2.4.16 Losemittel- In Reinigungsmaschinen eingebautes oder an Reinigungsmaschinen an-
Reduktionseinrichtung geschlossenes Gerdt zum Reduzieren der Losemittelkonzentration vor
dem Entladen des Behandlungsgutes. Die zum Trocknen verwendeten
Gerdte konnen durch Funktionsumstellung auch fir die Losemittel-
reduktion eingesetzt werden.

3) Die in Abschnitt 2.4 aufgefiihrten Benennungen beziehen sich ausschlieBlich auf Chemischreinigungsmaschinen.
Benennungen in anderen Normen aus dem Bereich der Wascherei- und Chemischreinigungsmaschinen, die mit
den hier aufgefiihrten Benennungen identisch sind, werden zwar sinngemaR definiert, beziehen sich aber auf den
in der entsprechenden Norm festgelegten Vorgang.
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