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Drahtgeflecht
mit viereckigen Maschen
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Chain link fencing

Fiir die Festleqgung der Maschenzahl nach Tabelle 2, gilt eine Ubergangsfrist von 18 Monaten nach Verdffentlichung
dieser Norm, innerhalb der eine Abweichung von dieser Festlegung zuléssig ist.

Mafle i
1 Anwendungsbereich atenmm

Drahtgeflecht nach dieser Norm ist vorzugsweise fiir Zaune bestimmt.

2 Mitgeltende Normen
DIN 177 Stahldraht kaltgezogen; MaBe, zulassige Abweichungen, Gewichte
DIN 1548 Zinkuberziige auf runden Stahldrahten

DIN 3036 Teil 1 Kunststoffiibberzogene Stahidrihte; Im Extruderverfahren kunststoffiilberzogene Stahldrahte (kunst-
stoffummantelt); Mae und zulassige Abweichungen

DIN 3036 Teil 2 Kunststoffiberzogene Stahldriahte; Im Wirbelsinterverfahren kunststoffiiberzogene Stahldrahte
(kunststoffbeschichtet); MaRe und zuldssige Abweichungen

3 Male, Bezeichnung

Bezeichnung von Drahtgeflecht mit viereckigen Maschen, mit 60 mm Maschenweite, 2,8 mm Drahtdurchmesser und
1000 mm Geflechtsbreite; Ausfiihrung: verzinkt (zn) und im Extruderverfahren (E) mit Kunststoff (kst) iiberzogen:

Drahtgeflecht DIN 1199 — 60 X 2,8 X 1000 zn E kst

Tabelle 1. MaRe und zuldssige Abweichungen

Drahtdurchmesser (NennmaR) 2)
. verzinkt
Maschenweite 1) \Ler:é'?n':t und im normalverzinkt Geflechts-
Extruderverfahren Wilirbil- _ bzw. breite
sinterverfahren dickverzinkt
. . no zn
l, mit Kunststoff iberzogen e -
Abw, zn E kst - zn W kst di zn Abw.
2,8 2,7 2,0
3,1 3,0 2,2
4 4 34 25 *30
2,8 1000
2,8 2,7 2,0 1250
3.1 3,0 2,2
50 ta5 34 25 1500 +40
2,8 1750
2,8 2,7 2,0 2000
3,1 3.0 2,2
60 t5 34 25 +50
2,8

1) Das lichte MaR der Maschenweite wird zwischen zwei parallelen Seiten des Vierecks gemessen.

2) Zulassige Abweichungen fiir Drahtdurchmesser bei verzinkten Drahten nach DIN 177. Zuléssige Abweichungen
fiir Drahtdurchmesser bei kunststoffiberzogenen Driahten und Durchmesser des Kerndrahtes nach DIN 3036
Teil 1 und Teil 2.

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2
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Seite 2 DIN 1199

Tabelle 2. Anzahl der Maschen

N awcirsedis Maschenzah! *) bei einer Geflechtsbreite von
1000 1250 1500 1750 2000
40 14,5 18,5 22 25,56 29,5
50 12 15 18 21 24
60 10,5 13 15,5 18 20,5

*) Fiir alle Maschenzahlen gilt eine zulissige Abweichung von + 0,5 Maschen
(siehe Erlauterungen).

4 Werkstoff
Stahl nach Wahl des Herstellers.

5 Ausfithrung

zn E kst: geflochten aus Draht, der verzinkt und nach DIN 3036 Teil 1 im Extruderverfahren kunststoffiilberzogen ist.

zn W kst: geflochten aus Draht, der verzinkt und nach DIN 3036 Teil 2 im Wirbelsinterverfahren kunststoffiiberzogen ist.
nozn:  geflochten aus Draht, der nach DIN 1548 normalverzinkt ist.

di zn: geflochten aus Draht, der nach DIN 1548 dickverzinkt ist.

6 Lieferart
Rollen von 25 m Lange.

7 Bestellbeispiel
Bestellbezeichnung fiir 100 Rollen zu je 25 m Lange Drahtgeflecht DIN 1199 — 60 X 2,8 X 1000 zn E kst:
100 Rollen Drahtgeflecht DIN 1199 — 60 X 2,8 X 100 zn E kst

Erlauterungen

Nach der Verdffentlichung der Normen DIN 3036 Teil 1 und Teil 2 Giber kunststoffiiber-
zogene Drihte war eine Uberarbeitung der Norm DIN 1199, die Drahtgeflechte aus kunst-
stoffiiberzogenen Drahten einschlieft, notwendig.

Durch Verweis auf DIN 3036 ist nun der Drahtnenndurchmesser mit zulassiger Abwei-
chung bei Drahtgeflechten aus kunststoffiiberzogenen Drahten nach DIN 1199 eindeutig
festgelegt.

Um in Zukunft die Austauschbarkeit bzw. den sauberen AnschluR bei Geflechten unter-
schiedlicher Fertigungen besser zu gewahrleisten, wurde die Maschenzahl in Abhangig-
keit von der Geflechtsbreite und der Maschenweite einheitlich festgelegt.

Um die Anpassung an die geforderten Maschenzahlen zu erleichtern, wurde eine Abwei-
chung von + 0,5 Maschen zugelassen. Den Herstellern wird jedoch empfohlen, unabhéngig
hiervon die Nennmaschenzah| anzustreben. Bei der niachsten Uberarbeitung der Norm in
ca. 5 Jahren soll entschieden werden, ob auf die Angabe einer Toleranz fiir die Maschenzahl
verzichtet werden kann.

Der zustindige AusschuB hielt es fiir zweckmaBig, die Sortenvielfalt der Drahtgeflechte
gegeniiber der friiheren Ausgabe von DIN 1199 zu reduzieren. Man orientierte sich hierbei
an den auf dem Markt vorwiegend geforderten Abmessungen. Sonderausfiihrungen kénnen
zwischen Hersteller und Besteller vereinbart werden, es besteht jedoch keine r\@mments

keit, diese Sondergréfien zu normen. .
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