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L.aborgerate aus Glas

Dichtheitspriifung von Kegelschliffverbindungen,
Kugelschliffverbindungen und Kegelhdhnen
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Laboratory glassware; tightness test of conical joints, spherical joints and stopcocks

Verrerie de laboratoire; essais d’étanchéité pour les joints coniques, les joints sphériques et les robinets

MaBe in mm

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir die Dichtheitspriifung von Kegelschilif-
fen nach DIN 12242, Kugelschliffen nach DIN 12224 und
Kegelhahnen nach DIN 12541, DIN 12545, DIN 12553,
DIN 12554, DIN 12555, DIN 12560, DIN 12561 und
DIN 12 563.

2 Priifung
Das Priifgerdt (siehe Bild) wird horizontal befestigt und
etwa 25 mm hoch mit Malonsaure-Didthylester gefiillt.

2.1 Durchfiihrung der Priifung

Die zu untersuchenden, sorgfiltig gereinigten und ent-
fetteten Schiliffpaare oder Hahne werden mit Hilfe von
Gummistopfen oder Gummischlauch-Verbindungen an die
Apparatur angeschlossen.

Schliffpaare werden mit einem Gummistopfen verschios-
sen. Man evakuiert dann das Gerat, z.B. mit Hilfe einer
Wasserstrahlpumpe auf einen Druck von weniger als
30 mbar. Dabei ist der Hahn an der Apparatur geéffnet.

Zur Zeitersparnis empfiehlt es sich, ein Puffervolumen
von z.B. 51 zwischen Pumpe und Priifgerat standig eva-
kuiert zu halten.

In die Leitung zwischen Pumpe und Priifgerat solite ferner
ein Dreiweg-Kegelhahn mit Winkelbohrung 120° (z.B.
DIN 12563 — DHB 4 NS) eingebaut sein, um das Beliften
nach der Messungzu erleichtern. Ist der erforderliche Druck
erreicht — zweckméaBig mit einem geeigneten Manometer
festgestellt — schlieBt man den Hahn am Priifgerat.

Man beobachtet die Fliissigkeitssaule und miBt die fiir
deren Anstieg von MeBmarke O bis MeBmarke 1 bendétigte
Zeit. AnschlieBend kann das System beliiftet werden.

2.2 Auswertung der Messung
Das Priifgerét hat ein Volumen von 0,11.

Die Neigung der MeBkapillare ist so bemessen, daB ein
Anstieg der Flussigkeitssaule von MeBmarke O bis MeB-
marke 1 (siehe Bild) einen Druckanstieg von 1 mbar anzeigt.

Angegeben wird die Leckrate Q des Hahnes oder Schiliff-
paares:

Q-=

worin bedeuten:

Ap ist der Druckanstieg wahrend der Messung in mbar
V  ist das Volumen in | des ganzen Systems

t ist die MeBdauer in s

Da das Priifgeréat selbst ein Volumen von 0,11 hat, gilt fur
die Berechnung:

Ap
Q =
t-10
Wegen des Eigenvolumens der Priiflinge ist bei Schliff-

paaren das Ergebnis der Messungen mit Korrekturfaktoren f
nach Tabelle 1 zu multiplizieren, wobei

f= Vet + VSchliffpaar) 10

Ap-V

in mbar - l/s

in mbar - l/s

Tabelle 1. Kegelschliffpaare (Verbindungsstiicke
mit Kegelschliff nach DIN 12 249)
NS 513 | 7116 | 10119 | 12/21 | 14/23 | 19/26 | 24/29
f 1,04 | 1,05 11 1,16 | 1,23 | 1,47 | 1,75
NS |29/32|34/35|45/40 60/46| 71/51 | 85/55
f 2,05 | 293 | 423 | 8,26 | 11,86 | 17,2
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Tabelle 2. Kugelschliffpaare (Verbindungsstiicke mit Kugel-
schliff nach DIN 12 264)

S 13 19 29 35 40 (41| A 64

f 1,01 | 1,12 | 142 | 1,74 | 2,5 2,7 | 35 | 47

*) In DIN 12264 nicht enthalten.
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Bild. Priifgerat

Erlduterungen

Die Priifung nach dieser Norm ist angelehnt an das in ISO 383, Interchangeable conical
ground glass joints, Austauschbare Kegelschliffverbindungen aus Glas (ISO = International
Organization for Standardization), beschriebene Verfahren, jedoch ist die Anordnung so
abgeéndert, daB sie in bezug auf MeBdauer und MeBfehler den heutigen Fertigungs-
anforderungen angepaBt ist, wobei besonderer Wert darauf gelegt wurde, fiir diese Routine-
Verfahren kein Quecksilber als Anzeigefliissigkeit zu verwenden.

Vorschriften fiir eine Priifung mit Wasser wurden nicht in diese Norm aufgenommen, da
eingehende Versuche inzwischen gezeigt haben, daB sich damit keine aussageféhigen
Ergebnisse erzielen lassen.
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