DK 542.24 : 542.231.7 DEUTSCHE NORMEN Juli 1963
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Klemmen fir Kugelschliffverbindungen
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Clamps for spherical-ground joints

Geltungshereich

Diese Klemmen dienen zum Zusammenhalten von Kugelschliffverbindungen.,
Mate in mm

Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafe sind einzuhalten.
Die Werte fiir die MaBBe b; und b, werden fir Neukonstruktionen empfohlen. Klemmen mit anderen Abmessungen
dirfen mit Ricksicht auf vorhandene Werkzeuge wéhrend einer Ubergangszeit noch verwendet werden, sofern die
Austauschméglichkeit fiir das Ansetzen an gepaarten Verbindungsstiicken nach DIN 12 264 gewdhrleistet ist,
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Arm zur Schliffschale

Bezeichnung einer Klemme von Gréf3e 19 aus Stahl, verchromt:

Klemme 19 DIN 12 263 — St verchromt

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Devtschen Normenausschusses, Berlin 15, gestattet.
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Nichi eingeklammerte Gréfien bevorzugen.
Fortsetzung Seite 2

Fachnormenausschufl Laborgerdte im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Documents

- w a
Alleinverkauf der Normblétter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 15 und KéIn DIN 12 2@)é\!{l’ﬂ’&ﬁ35|"&ﬁﬁgﬂ'ﬁ]b
7.63

Full document details: DIN 12263:1963-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-12263-1963-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-12263-1963-07

Seite 2 DIN 12263

Werkstoff:

fir Klemmenarme (bei Bestellung angeben):

St = Stahl; verwendbares Halbzeug: Blech nach DIN 1541, Sorte nach Wah! des Herstellers, oder anderer zweck-
entsprechender Werkstoff (in Klartext an Stelle von St angeben)

fur Achse und Feder: nach Wahl des Herstellers z. B. Stahl

Ausfiihrung:
blank

mit Oberfléchenschutz, z. B. verchromt (bei Bestellung angeben).
Kanten entgratet und gebrochen. Die Kanten des gréfieren Ausschnittes missen auf der AuBenfléche der Schliffschale
gleiten kénnen, ohne die Glasfiéiche zu beschédigen.

Die Einzelheiten der Feder und die Lage der Drehachse sind so zu wdhlen, daf3 die Schliffverbindung in Richtung ihrer
Achse durch die Backen der Klemme mit einer Kraft von mindestens 1,5kp zusammengehalten wird.

Bei der Wahl der Drehachsenlage sind die Mafie der Verbindungsstiicke DIN 12264 zu beachten. Dabei kann ange-
nommen werden, daf3 die Dicke des Rollrandes das Maf3 2,5+ s; { 8; = Wanddicke der Schliffschale nach DIN 12264)
nicht Uberschreitet.

Die Klemmen k&nnen auch mit Stellschrauben, deren Einzelheiten vom Hersteller entsprechend zu wihlen sind, aus-
gefGhrt werden.

Werden Klemmen mit Stellschraube gewiinscht, so ist den Bezeichnungsangaben hinter der DIN-Nummer z.B. anzu-
figen: mit Stellschraube. Die Bezeichnung lautet dann z.B.:

Kiemme 19 DIN 12 263 — verchromt — mit Stellschrauvbe

Stellschraube

Anwendungsbeispiel
Die Klemmen werden, wie dargestelli, an gepaarte Verbindungsstiicke nach DIN 12 264 angesetzt.

Schwenkbereich
in Spannlage
der Klemme
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