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Flachglas im Bauwesen DIN
Glaskanten
Begriff, Kantenformen und Ausfiihrung 1%,41.19

Glass in building; glass edges; concept, characteristics of edge types and finishes
Verre dans le bdtiment; verre c4té; notion, charactéristiques des bords et mode d’exécution

DIN 1249 | Flachglas im Bauwesen' ist gegliedert in:
Teil 1 Fensterglas; Begriff, MaRle

Teil 3 Spiegelglas; Begriff, Malle

Teil 4 GulBglas; Begriff, Malle

Teil 5 Profilbauglas; Begriff, MaRle

Spiegelglas; Qualitatsanforderungen (in Vorbereitung)

Gulglas; Qualitatsanforderungen (in Vorbereitung)

Fensterglas; Qualitatsanforderungen (in Vorbereitung)

Profilbauglas; Qualitatsanforderungen (in Vorbereitung)
Ce Physikalische, mechanische und chemische Kennwerte; Richtwerte (in Vorbereitung)
Teil 11 Glaskanten; Begriff, Kantenformen und Ausfilhrung

Uberwachung; Giteiiberwachung (in Vorbereitung)

Male in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck 3 Kantenformen

Diese Norm legt Kantenformen und deren Ausfilhrungs- 3.1 Gerade Kante (K)

arten fest. Die gerade Kante bildet mit der Glasoberfliche einen
Sie gelten fiir Winkel von = 90° (siehe Bild 2).

— Spiegelglas

— Gubglas g

— Fensterglas

— Verbund-Sicherheitsglas
— Einscheiben-Sicherheitsglas
zur Anwendung im Bauwesen.

Bild 2. Gerade Kante

2 Begriff 3.2 Gehrungskante (GK)

Glaskanten im Sinne dieser Norm sind die eine Glas:  Die Gehrungskante bildet mit der Glasoberfliche aus
scheibe (Glasoberflachen) begrenzenden Rénder und die  konstruktiven Griinden einen Winkel a < 90° (siche
zwischen diesen Réndern liegenden Flichen (Kanten-  Biid 3), z. B. a = 45°,

oberflachen) nach Bild 1.

Glasoberfléche// T } Kante Vs w7 200 207 100
Lyr s w00 s 27 o

Kante ([ - g g
anre Z B AN YN Y
R.ander Kanfenoberfléche vrr /sy l/// VN A/ A/

Bild 1. Benennungen Bild 3. Gehrungskante
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Fortsetzung Seite 2 und 3
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3.3 Facettenkante (FK)

Die Facettenkante bildet mit dem (berwiegenden Teil
der Kantenoberflache einen von 90° abweichenden Win-
kel zur Glasoberflache.

Man unterscheidet je nach Facettenbreite s Flach- und
Steilfacetten (siehe Bild 4 und Bild 5).

Aus fertigungstechnischen Griinden lauft die facettierte
Kante auf eine senkrecht zur Glasoberfiache stehende
Restkante (Fase) aus. Diese Restkante kann geschnitten,

geschliffen oder auch poliert sein und ist je nach ihrer
Form gerade, halbrund oder flachrund (siehe Bild 3}.

3.4 Runde Kante (RK)

Die runde Kante weist einen mehr oder weniger runden
Schliff der Kantenoberflache auf (siehe Bild 6 und Bild 7).
Die Kantenform ,halbrund” oder , flachrund’ nach
Wah! des Herstellers oder nach Vereinbarung.
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Bild 6. Runde Kante, halbrund (RK1)
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Bild 4. Flachfacette Bild 5. Steilfacette Bild 7. Runde Kante, flachrund {RK2)

4 Ausfithrung der Kanten

Kurz-

. Definition
zeichen

Benennung

Die geschnittene Kante {Schnittkante) ist die beim Schneiden von Flachglas entstehende,
unbearbeitete Glaskante. Die Rander der Schnittkante sind scharfkantig. Quer zu ihren
Randern weist die Kante leichte Wellenlinien {sogenannte Wallnerlinien) auf.

Geschnitten KG

Im allgemeinen ist die Schnittkante glatt gebrochen, jedoch kénnen, vornehmlich bei
dicken Scheiben und nicht geradlinigen Formatscheiben, auch unregeimaBige Bruch-
stellen auftreten, durch z.B. Ansatzstellen des Schneidwerkzeuges. Daneben kénnen
Bearbeitungsmerkmale durch z.B. das Brechen des Glases mit der Zange entstehen.
Herausragende Unebenheiten konnen begradigt sein {maBgeschliffen). Ein aus Scheiben
mit Schnittkanten zusammengesetztes Verbund-Sicherheitsglas weist in der Regel Kanten-
versatz entsprechend der Schneidtoleranz auf.

Gesaumt KGS Die gesaumte Kante entspricht der Schnittkante, deren Rander mit einem Schleifwerk-

zeug mehr oder weniger gebrochen sind.

MaR- KMG
geschliffen *)

Die Glasscheibe wird durch Schleifen der Kantenoberflache auf das erforderliche MaRR
gebracht. Die maBgeschliffene Kante kann mit gebrochenen Randern (entsprechend
der gesdumten Kante) ausgefiihrt sein.

Blanke Stellen und Ausmuschelungen sind zulassig.

Geschliffen *) KGN Die Kantenoberflache ist durch Schleifen ganzflachig bearbeitet. Die geschliffene Kante

kann mit gebrochenen Randern {entsprechend der gesdumten Kante) ausgefiihrt sein.

Geschliffene Kantenoberflaichen haben ein schleifmattes Aussehen. Blanke Stellen und
Ausmuschelungen sind unzulassig.

Poliert KPO Die polierte Kante ist eine durch Uberpolieren verfeinerte geschliffene Kante; Polier-

spuren in gewissem Umfang sind zulassig.

*) In der Glasverarbeitung wird anstelle des Begriffes ,,MaRgeschliffen’” auch der Begriff ,Justieren” und fiir
,.Geschliffen’” auch ,,Feinjustieren” verwendet.
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