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Federringe
aufgebogen oder glatt mit rechteckigem Querschnitt

}—L
N
\J

Single coil spring washers, posiliv patlern and plan pattern

1. Malle und Bezeichnung

Form A aufgebogen (ab M3) Form B glatt
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SGestrichelte Linie entspricht
dern Federring vor dem
Aufbirgen
Bezeichnung eines Federrinpes Form A von Grifle 10:

Federring A 10 DIN 127
Bei Verwendung fiir Linksgewinde lautet die Bezeichnung:
Federring A 10 links DIN 127

Tabelle 1
|
Crifle d; dy h b | 5 r k Gewicht i
| (7,85 kg/dm? )| Gewinde-
2. Form:i Form B gt /1000 Stiiel | durch-
e b | messer
o IS, T8l s i . Al =
p 2,1 +n0a 4.1 - — 1 1.2 0,9 | so0 0,1 - 0,033 2
23 24 vpa 40 | — = 12 | 14 1 +001 0.1 - 0,060 2.4
25 26| roa BL | — = 12 | ta | 1 [ am 01 — 0,053 2.5
2.6 27 ema B2 = = 12 1 1 20: [ = 0,084 2.6
|3 | 31| +pa 82 | 19 21 1,6 1.9 13 | =01 02 | 016 | 0112 4|
3,5 a8 | +na 67 | 1,8 | 22 | 16 | 13| 1.8 | zo0a i 02 | ¢
4 4l | +na 7.6 | &l 2,6 1,8 2,1 15 | soa 0.4 0.2
| 5 | A1 | #0a | @2 | 27 | 33 | 24 | 3/ | 18 | s0a 12 0.2
3 81| +o4 | 118 | 46 4,2 3.2 3.8 25 | goap | 1.6 0,4
1 e O S T 12,48 3.8 4,2 3.2 2.8 46 | 4bab | 16 0,3
8 Bl| 404 | 148 | 46 | 54 4 1,7 3 L, 16 5 _I 0.4
10 02| +o5 | 181 | & 5,8 4,4 5,2 36 | svz | 33 | 0,4
[ 12 12,2 | +o0.6 211 | 58 6,8 E | 5@ 1 g | BE | 1
4 14,2 | 405 | 241 | GE ] 6 7L ] a6 | 40 |3 | 1 1
16 16,2 | +os | 274 | 7,8 9.2 7 4.4 5 a5 ] 1
| 18 18,2 | wos | 204 | TH | 92 7 | B8 | B 1.5 I F
| 20 20,2 | +1 33,6 | B8 | 104 & 9,4 i} 4 1| 1
24 22,6 41 B59 | HB | 104 8 | 94| 6 4 | o2 I
[ 245 | 91 10 B 7 RET 1.6
2 276 -1 13 | K 7 B | voe | 16 |
a0 0.6 | +19 | 482 | 2] 8 a =02 1,6
a3 38,6 | +1z | 86,2 2 | 10 i} _J 02 | 1.6
36 | 36,3 12 | Bagz 2 | 10 i 0,2 1,05
99 | 885 | +in | ez ] 12 | 10 | 6 | 02 | 16
42 | 425 | +ue | 682 J 14 ] 165 | 12 T | abas | 2
45 456 | ez | T2 ; e 3 16,5 | 12 " wues | B
48 | a9 ‘i | 78 B IET 165 | 12 7 | 1025 | 2
52 53 “15 | B3| |l 19 | 14 X 8 vggn |2
56 | 57 | <iv | 87 s | i89 | 11 [ soss [ 8 | som | 2
60 61 16 | 91 1 | 212 | 16 180 | 14 | -ag B | sz | 2 |
B4 | 65 | 415 | 95 I ETEN BT T T & [ soas | 8
12 73 #1.6 | 103 & | 212 | 1§ 168 | 14 4 S 4
| B0 | 81 [ ens [110 |18 Tz212 [a6 [ 160 | 14 [ sozs [ & | oes | 2
20 81 | +in | 121 ¥ 18,8 | 14 e R 1,20 2
100 101 1,6 | 131 18,5 | 14 }» +nuh | R engs | 2
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2. Technische Licferbedingungen

2.1, Allgemeine Anforderungen

Die Oberfliche der Federringe muli glatt und [rei von
Zunder und Grat sein, Die Federringe miissen ohne
Knicke gewunden und ihre duBeren Kanten scharlkantig
bis leicht perundet sein,

Die Federringe sind leicht gefettet zu lielern. Sie kinnen
nach Vereinbarung auch ober{lichengeschiitzt geliefert
werden, z. B. phosphat-rostgeschiitzt nach DIN 50 942
oder galvanisch-oberflachenpeschiitzt nach DIN 267
Blatt 9,

Bei galvanisch-oberflachengeschiilzten Federringen muld
durch geeignete Behandlungsverfahren sichergestellt
sein, dafh keine Wasserstoffverspridung eintritl.

2.2, Werkstolf

FFederstahl nach DIN 17 221 (Vornorm) oder gleich-
wertiger Federstahl, gehiirtel und angelassen auf
HRC 44 bis 51 (HV 450 bis 570 kp/mm?)

CuSn8 (bisher SnBz8) nach DIN 17 662 oder

nest = X12 CrNi 177 nach DIN 17 224 (Vornorm)
nur nach Vereinbarung.

2.3. Giiteprifung

2.3.1, Prabenahme und Abnahme
nich DIN 522 (Entwurf Juli 1969)

2.3.2. Versuche

2.3.2.1. Beanspruchungsversuch

Die 2u priifenden Federringe sind zwei Minuten lang mit
tler in Tabelle 2 angegebenen Anprefilraft zusammenzu-
dificken. Nach dem Entspannen darfl die Federringhohe das
in ‘Iabolle 2 angegebene Mindestmall nicht unlerschreiten,

2.4.2.2, Dauverbeanspruchungsversuch

Dor Daverbeanspruchungsversieh gilt nur fiir Federringe
it palvanischem Oberfldchenschutz. Zehn durch flache
Linlerlepscheiben voneinander gelrennt auf einem Bolzen
nufgereihte Federringe diirfen bei 4 8stiindiger Bean-
spruehung mit den in Tabelle 2 angegebenen Anpref3-
liriiften nicht brechen. Nach dem Enlspannen darf die
I"ederringhthe das in der Tabelle 2 angegebene Mindest-
mald nicht unterschreiten.

2.3.2.3. Hirtepriifung

Fiir die Hirtepriifung nach Rockwell gilt DIN 50 103,
fiir die Hirtepriifung nach Vickers gilt DIN 50 133, Um-
rechnungen nach DIN 50 150 (Vornorm) sind nicht
zuldssig.

2.3.2.4. Verwindungsversiuch

Der Federring darf beim Verwinden um 909 nicht
brechen (siehe Bild 1), Er mufi langsam und sletig
(nicht ruckweise) unter Sicherheitsmalinahmen gegen
etwa abspringende Enden gebogen werden. Die Spann-
backen der Biegevorrichtung sollen dabei elwa 0,5 d,,
(d, = Federring- Auflendurchmesser) voneinander ent-
fernt sein (siehe Bild 2).

Bild 1 Bild 2

2.3.2.5. Kerbbruchversuch

Der Federring wird eingekerbt und dann zerbrochen.

Die Bruchfliche muf feinkdrnig aussehen und darl keine
Risse aufweisen.

2.4, Verpackung

Federringe his Grofe 10 sind zu je 1000 Stiick, Federringe
der Griflen 12 und 14 zu je 500 Stitck und Federringe
der GrisBen 16 und 18 zu je 250 Sliick in Schachteln

zu verpacken.

Federringe ab Grille 20 werden im allgemeinen in

Kisten oder Sicken verpackl, kiinnen aber nach Verein-
barung auch in Schachteln zu je 250 Stiick bzw. 100
Stiick verpackl werden.

Die Packungen miissen mit der DIN-Kurzbezeichnung der
Federringe und dem Namen ader Zeichen des Herstellers
versehen sein.

Bei oberflichengeschiitzten Federringen mufd auch die Art
des Oberflichenschutzes angegeben sein.

Andere Verpackungen sind besonders zu vereinbaren,

Tubelle 2
Cirofle 2 2.3 25 2,6 4 3,3 4 5 & 1 8 10 12
AnpreBkraft (Priifkraft) N G50 800 a00 200 1700 | 2200 2000 4700 | 6700 | 9800 | 12200 | 19300 | 28000
ohne Oberfli. g
; y 0,85 1,02 1,02 1,02 1,46 1,36 1,53 1,53 a2 272 34 53,74
Mindest-Feder- chenschutz _ | J e
r!n“ heihe nach galvani-
Fntspinnen schem Ober- 0,8 04,96 0,96 0,96 1,28 1,28 144 144 2,66 2,66 3,2 3,52 4
flachenschutz
Ty H 13 4d bis | 52 bis
Lirole 14 LG 18 an 22 24 27 30 it 36 39 48 100
Anprefkraft (Priifkraft) N AH200 | 52200 | 64000 | 81000 1101060117000 153000] 187000 | 251000} 272000 | 425000 | 350000| 350000
il ohne Oberfla- ]
; 5,1 5,95 5,93 6,8 BB 8.0 8.5 10,2 1,2 10,2 10,2 11,9 13,6
Mindest-Feder- cheaninie = =
tinghohe auch  mit galvani-
Fnlspannen schem Ober 4.8 a6 5,6 6,4 6,4 B B 9.6 4.6 a.6 4.6 11,2 12.8
Machenschutz
Anmerkung: Die Anprefikrifte fiir die Griflen 3 bis 39 entsprechen T0 % der Priiflrdfte (Priuflasten) fiir
Sehravben der Festigheitsilasse 6.9 nach DIN 267 Blatt 3. Fiir die Grofien 42 bis 100 ist im Sinne von DIN 267
Blatt 3 einheitlich eine Anprefikraft von 350 000 N festgelegl,
Linheitenbeziehung: 1 N = 0,1 kp
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