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Laborgerite aus Glas

Dichte-Ardaometer fiir verfliissigte
Kohlenwasserstoffe (Fliissiggas-Ardometer)
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Density hydrometers for liquified gases of hydrocarbons

Aréometres pour gaz de pétroles liquéfiés

Herausgegeben im Einvernehmen mit der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB)

MaBe in mm
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen

o65u( |

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Ardometer mit eingebautem Thermo-
meter zur Bestimmung der Dichte von verfliissigten
Kohlenwasserstoffen (z. B. Propan, Butan), bzw. deren
Gemischen bei 15 °C und einem Dampfdruck bis 15 bar
(= 15 kp/em?2); sie werden Fliissiggas- Ariometer
genannt.

Nennmelibereich
des Ardometers

2. Begriffe
Nach DIN 1306 und DIN 51 757, sowie DIN 16 160
Blatt 1
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3. Einheiten

g/ml oder kg/m3 sowie Grad Celsius (°C)

Anmerkung: Nach dem Gesetz iiber Einheiten im

MeBwesen sind:

— das Milliliter (ml) ein besonderer Name fiir das Kubik-
zentimeter (cm3)

— der Grad Celsius (OC) bei der Angabe von Celsius-

Temperaturen ein besonderer Name fiir die Einheit
Kelvin (K)
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4. Maf3e, Bezeichnung

Bezeichnung eines Fliissiggas-Ardometers (GAS), MeB-
bereich 0,550 g/ml bis 0,600 g/ml:

Ardometer GAS 2 DIN 12 804

Nennmefibereich
des Thermometers
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin, gestattet.
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Tabelle 1.
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Skalen- | Fehler- Skalenbild
wert grenzen nach
g/ml g/ml g/ml DIN 12 790

Kurz- MeBbereich
zeichen

GAS1 | 0,500 bis 0,550
GAS 2 | 0,550 bis 0,600 |0,0005 | +0,0005 C
GAS 3 | 0,600 bis 0,650

J Bild 1. Fliissiggas-Ardaometer

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 4

Fachnormenausschuf Laborgerdte und Laboreinrichtungen (FNLa) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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5. Anforderungen

Es gelten die allgemeinen Bestimmungen fiir Ardiometer
nach DIN 12 790, sofern in den Abschnitten 5.1 bis 9
nichts anderes festgelegt ist.

5.1. Werkstoff

Nach DIN 12 790

Der Korper von Fliissiggas- Ardometern wird aus einem
Glas der hydrolytischen Klasse 1, 2 oder 3 nach

DIN 12 111 hergestellt, das einen Volumenausdehnungs-
Koeffizienten von (25 + 2) - 106 K—1 hat; der Stengel
darf aus anderem Glas bestehen.

5.2. Ardometerskale

Werkstoff des Skalentrégers: Papier mit nichtglinzender
Oberfldache

Anzahl der unbezifferten Teilstriche auBerhalb des Mef3-

bereichs = 2 bis 4

Dauerhafte Strichmarke aufen am Stengel in Hohe des
obersten bezifferten Teilstrichs.

5.3. Thermometer

MeBbereich 0 ©C bis 30 °C

Skalenwert 0,5 °C

Fehlergrenzen * 0,5 °C

Expansionserweiterung fiir Erwdrmung bis 50 ©C.

5.3.1. Werkstoff des Skalentrdgers: Papier mit nicht-
glanzender Oberfliche

Anzahl der unbezifferten Teilstriche au3erhalb des
MeBbereichs = 2 bis 4

Dauerhafte Strichmarke aulen am Korper in Hohe des
untersten bezifferten Teilstrichs

5.3.2. Das Thermometergefdf der Fliissiggas- Ariometer
muf} von einem Schutzmantel umschlossen sein, der den
Einflu$ des Drucks (vergleiche Abschnitt 6.2) auf die Tempe-
raturanzeige bei der Messung aufhebt (siehe Biid 1). Der
Zwischenraum zwischen Schutzmantel und Thermometer-
gefdl mu so weit mit Quecksilber gefiillt sein, daB das
Thermometergefd3 mindestens zur Hilfte in Quecksilber
eintaucht und ein guter Warmeiibergang gewihrleistet ist.
Die Halbwert-Zeit (siehe DIN 16 160 Blatt 1) des Thermo-
meters soll hochstens 10 s betragen.

5.4. Druckfestigkeit

Fliissiggas-Ardometer miissen einem dufleren Uberdruck
von 15 bar (= 15 kp/cm?2) standhaiten.

6. Justierung und Anwendung
6.1. Bezugstemperatur

6.1.1. Die Bezugstemperatur ist 15 ©C. Bei dieser Tempe-
ratur soll das Fliissiggas-Ardometer richtig anzeigen.

6.1.2. Soll die Dichte bei einer von 15 °C abweichenden
Temperatur genau gemessen werden, so ist wegen der
Volumeninderung des Ardometerglases dem abgelesenen
Dichtewert folgende Korrektion unter Beachtung des
Vorzeichens hinzuzufiigen:

Ki=—y(t—15)0

Hierin bedeuten:
K, Temperaturkorrektion in g/ml
t MeBtemperatur in ©C

y Volumenausdehnungs-Koeffizient des Ardometer-
glases (siehe Abschnitt 5.1)
¢ am Ardometer abgelesene Dichte in g/ml
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