DK 621.896.6 : 62-726.7 : 614.8 DEUTSCHE NORM November 1990

Schmierpressen a——

Handhebelpresse und Zubehor —
Grease guns; lever type-hand gun and accessories Ersatz fiir Ausgabe 03.73
Pompes de graissage; presse au levier a main et accessoires

Diese Norm enthéltin Abschnitt 2.1.1 sicherheitstechnische Festiegungen im Sinne des Gesetzes liber technische Arbeitsmit-
tel (Geratesicherheitsgesetz GSG).

Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. November 1990.
Daneben gilt DIN 1283 Ausgabe 03.73 noch bis zum 30. April 1991.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die Handhebelpresse wird bei mittlerem Schmierumfang eingesetzt. Zur Verwendung kommen konsistente Schmierstoffe in
Fettkartuschen nach DIN 1284 oder werden aus Behéltern mittels Fiillpumpen sowie auch in loser Form abgef(ilit.

2 MaBe, Bezeichnung
Die Handhebelpresse braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Allgemeintoleranzen: DIN 7168 - m

2.1 Handhebelpresse (ochne Zubehor)
FormH

- z
wn
T
d Fmin.
*
=]
=
g

Al

=)

2

Dichtflache 1,5'8‘2

Kartuschen- Einbauraum (Priifdorn - Durchmesser 53,51)

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.
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Befiiltnippel mit Gewinde DIN 158 M10x1 keg

Bild 1. Handhebelpresse
Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Eisen-, Blech- und Metallwaren (NA EBM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 1283

2.1.1 Anforderungen und Priifung

Tabelle 1. Handhebelpresse

Nennvolumen Fiulimenge Fordermenge/Hub?*)
bei losem Schmierstoff
ocm3 cm3 cm3
500 500 min. 1 5,

*) Die Prufung der Fordermenge erfoigt im Neuzustand.
Prifmedium: Lithium verseiftes Universalfett, mit einer Konsistenz der NLGI-Kiasse 2
nach DIN 51 818, bei Raumtemperatur.

Es wird zunéchst eine Dauerbelastung mit 5000 Druckhiiben bei 300 bar Gegen-
druck und einer Druckhubzeit von 2 s aufgebracht.

Die Férdermenge muf nach dieser Dauerbelastung, bei einer Druckhubzeitvon 1 s
und einem Gegendruck von 400 bar, mindestens (1 _81) cm3 betragen.

2.2 Zubehor

2.2.1 Hochdruck-Schlauchleitung (ohne Mundstiick)
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Bild 2. Hochdruck-Schlauchleitung
Bezeichnung: Schlauchleitung DIN 1283 - A 300
Benennung
Norm-Hauptnummer
Form
Lange

(Andere Langen nach Vereinbarung)

2.2.1.1 Anforderungen und Prifung

Die Hochdruck-Schiauchleitung muB gegen Schmierstoffe auf Mineraldlbasis (ohne agressive Zusétze) bestandig sein. Sonstige
Eigenschaften nach Vereinbarung.

Die Prifungen erfolgen in Anlehnung an DIN 20 024.

Probentange: Nach DIN 20 024 oder abweichend davon nach der Angabe der Form A
Andere Langen nach Vereinbarung

Anzahi der Proben: 3
Einbauwinkel (Biegewinkel): 90°
Kleinster zulassiger Biegeradius: 100 mm

) An beiden Enden der Schlauchleitung Gewinde:
M 10 x 1-4 h nach DIN 13 Teil 5, Toleranzfeld nach DIN 13 Teil 14, mit Dichtfliche (kein Dichtmittel erforderlich), oder M 10 x 1
keg nach DIN 158 (ohne Dichtflache). Gewinde nach Wahl des Herstellers.
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