DK 621.882.082.1 September 1969
Metrisches 1SO-Gewinde DIN

Rege!- und Feingewinde von 1 bis 300 mm Durchmesser 3 3
Auswah! fir Durchmesser und Steigungen Blatt 12

ISO Metric Screw Threads of 1 mm to 300 mm Diameter; selection for Diameters and Pitches

Filetages Métriques ISO de 1 mm & 300 mm Diamétre; sélection pour Diamétres et Pas

ol

Internationale Emp gen fir Durch und Stei- 3. Alle Gewinde fir Walzlagerzubehdr nach einem Vor-
gungen des Metrischen I|SO-Gzewindes machten eir|\e Ub:r- schlag des ISO/TC 4

arbeitung von DIN 13 Blatt 12 notwendig. Die vorliegende . -
Ausgabe von DIN 13 Blatt 12 enthélt eine Auswahl von t,eﬁg:erg::mde nach dem Entwurf ISO/DR 1015 fir
Gewinden aus dem Entwurf ISO/DR 1499 vom Januar 1948, .
der die Neufassung der Empfehiung ISOR 261 vom Die Einteilung in drei Steig stellt keine Rang-
Juli 1962 darstellt. folge dar, es ist die fir den jeweiligen Anwendungsfall
Diese allgemein fir die gesamte Industrie giltige Auswahl gfur!stlllgs’e .SDellg’ung g 2)‘,""""“~ ';‘uf",, die Bezelchn'ung
soll eine Beschréinkung der Fertigungs- und Prifmittel er- e'"l.',. wfein .‘“' ofein 2%, ,Extra fein" bedeutet keinen
mdglichen, wobei eine weitgehende Ubereinsti g mit Qualitétsbegriff.

ausléndischen Auswahlireihen angestrebt ist. Diese Aus- in Tabelle 2 sind zusdtzlich Gewinde festgelegt, die
wahl sollte auch bei der Schaffung von werkseigenen Aus-  in DIN-Normen fir Schrauben mit Feingewinde und in
wahlen oder von A hl ir Fachgebiete zugrunde DIN 3851 (VorzugsgroBen) fir Rohrverschraubungen ent-
gelegt werden. halten sind. Ferner sind die Gewinde mit Steigung 1,5 mm
Die in dieser Norm aus ISOJR 261 entnommene Einteilung ~ bis zum Durchmesser 75 mm weitergefihrt.

der Durchmesser in drei Reihen stellt eine Rangfolge dar,  DIN 13 Blatt 12 stellt eine nationale Auswahl aus der Neu-
d.h. Durchmesser der Reihe 1 sind denen der Reihe 2 fassung der ISO/R 261 (Juli 1962) dar, die als ISO Draft
gegeniber zu bevorzugen, die Durchmesser der Reihe 3 Ny 1499 (Januar 1968] verdffentlicht worden ist.

soliten mdglichst vermieden werden. _ Um den Normblatibenutzer iber den derzeitigen Stand
Die Tabelle 1 stimmt mit einer CEN-Vereinbarung fir  der Gewinde-Normung in der 1SO zu informieren, wurde

ih

eine europdische Gewind hl Gberein. die Ubersetzung der ISO Draft Nr 1499 als DIN 13 Blatt 12
Die Auswahlireihen dieser Tabelle enthalten: Beiblatt herausgegeben.

1. Alle Regelgewinde mit Ausnahme von M1,1 —M 45—  Um das Arbeiten mit dieser Norm zu erleichtern, wurden
M7 —M9—M1 die Darstellung des Gewinde-Profils und die Mafle der

2. Alle Gewinde fiir Schrauben und Muttern {aufer M45—  Gewindetiefen bei den verschied Steigungen in diese
M?7) nach ISO/R 262 (siehe Yornorm DIN 13 Blatt 33) Norm mit aufgenommen.

Bezeichnung des Gewindes

Die Regelgewinde werden nach DIN 13 Blatt 1 mit dem Symbol M und dem Gewinde-Nenndutchmesser bezeichnet,
z.B. M30 fir ein Gewinde von 30 mm AuBendurchmesser und einer Steigung von 3,5mm.

Die Feingewinde werden nach DIN 13 Blatt 2 bis Blatt 11 (z.Z. noch Entwiirfe} mit dem Symbo! M, dem Gewinde-Nenn-
durchmesser, dem X-Zeichen und der Steigung in mm bezeichnet, z.B. M30 x 1,5 fir ein Gewinde von 30mm
Auflendurchmesser und einer Steigung von 1,5 mm.

Fir Gewinde ohne Toleranzangabe gilt Toleranzklasse mittel (m nach DIN 13 Blatt 32 [Vornorm]), und zwar beim
Bolzengewinde Toleranzfeld ég und beim Muttergewinde Toleranzfeld 6H. Wird eine andere Toleranz gewiinscht, so
ist der Bezeichnung das Toleranzfeld anzufigen. Die Bezeichnung iautet dann z.B.: M12—8g.

Gewindeauswahl fir Schrauben und Muttern siehe DIN 13 Blatt 33 (Vornorm).

Fortsetzung Seite 2 und 3

Ausschufl Gewinde im Deutschen Normenausschuf} (DNA)
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Seite 2 DIN 13 Blatt 12

Durchmesser- und Steigungsreihen
Die Tabelle 1 enthdlt eine Auswahl fiir Durch g
Empfehlungen, z.B. an Walzlagerzubehdr ISOR ...7), an Schrauben und Muttern ISO/R 262, an Wellenenden Draft
ISOJR 1015, aufgefihrt sind. Diese Gewindeauswahl wurde von der Arbeitsgruppe 11 ,Gewinde” der CEN {Comité
Européen de Coordination des Normes) vereinbart.

und Stei

fir G

inde, die vorzugsweise in internationalen

g

Vorzugsweise ist das Regelgewinde zu wahlen. Die Durchmesser der Reihe 1 sollen mdglichst denen der Reihe 2 und
diese wieder denen der Reihe 3 vorgezogen werden.

Tabelle 1
Gewinde- Regel- Feingewinde Gewinde- Feingewinde
Nennd})rchmesser d | gewinde fein extra fein Nenndyrchmesser d fein 1 feln 2 lextra fein
in mm in mm
Steigung | Steigung | Steigung Steigung | Steigung | Steigung
Reihe | Reihe | Reihe p P r Reihe | Reihe | Reihe P P P
1 2 3 in mm in mm in mm 1 2 3 in mm in mm in mm
1 0,25 — - 70 — — 2
12 0,25 — - 72 6 4 2
14 03 — — 75 72 — 2
1.6 035 — —
- - 75 [ 4 2
1.8 035 = —
2 0,4 — _ 80 6 4 2
22 0,45 — — 85 6 4 2
25 0,45 — - 90 6 4 2
3 = g'i = = 95 6 4 2
4 07 - - 100 ¢ 4 2
5 0.8 _ — 105 [} 4 2
] _ 1 — - 110 6 4 2
g 125 1 0_5 115 6 4 2
1 1,5 1,25 '
- > 120 6 4 2
12 175 1,25 1
14 2 3.5 1 125 B 6 4 2
15 _ _ 1 130 6 4 2
16 2 15 1 135 6 - 2
7 — — 1
140 3 4 2
18 2.5 1,5 1 . )
20 25 s | 1 145 —
22 2,5 1,5 1 B 150 6 4 2
24 3 2 1,5 155 — — 3
25 — — 1.5
160 - 6 3
27 3 2 1,5 3
30 35 2 15 T B - -
33 35 2 15 m | i A B
35 — — 1.5 180 — [ 3
3% 4 3 15 190 . 6 3
39 4 3 1 15 P S - n 3
40 — - 15 20 : =
2 45 3 15 210 - 6 4
45 45 3 15 Fop . Sl N 4
48 i 5 3 15 230 | — 6 4
50 — — 15 240 — [ 4
— 52 5 3 2 - 250 — 6 4
AR SO = - : i % | | - | & 4
o 55 2 2 270 —_ 3 4
5 4 2 L | - 6 | 4
65 — — 2 T 290 - é 4
8 3 1 2 300 — 6 4
1) z.Z. noch in Vorbereitung
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