DK 621.882.082.1 Mérz 1972

Metrisches 1ISO-Gewinde

Grundlagen des Toleranzsystems
fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

=
z

Blatt 14
1SO metric screw threads; basis of the tolerance system Mit DIN 13 Blatt 15 Ersatz fur
for screw threads 1 mm diameter and larger DIN 13 Blatt 32 (Vornorm}
Filetages métriques 1SO; base pour le systéme de tolérance
pour filetage de 1 mm diamétre et plus grands
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standar fization (ISO) herausgegeb Empfehlung

ISO/R 965/1-1969, siehe Erlauterungen.

Metrisches 1SO-Gewinde, GrundabmaBe und Toleranzen fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser, siehe DIN 13 Blatt 15,
Toleranzen fir Gewinde unter 1 mm Durchmesser siehe DIN 14 Blatt 3 (Yornorm).
Normen fir Metrisches 1SO-Gewinde ab 1 mm Gewindedurchmesser (Obersicht) siehe DIN 13 Blatt 1.
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1. G.hung;b.rgid\ Im aligemeinen sind die Toleranzqualitéten fir den
L .. AuBen-, Flanken- und Kerndurch gleich, sie kd
Das in dieser Norm festgelegte Toleranzsystem gilt fir  in besonderen Fallen aber auch verschieden sein, d. h. eine
Gewinde ab 1 mm Durch nach DIN13 Blatt1 b  freie Kombination von Tol qualititen for Aufen-,
Blatt 11 mit einem Grundprofil nach ISO/R 68 (siehe DIN 13 Flanken- und Kerndurchmesser ist zugelassen. Ausgenom-
Blatt 19). men ist der Kerndurchmesser des Bolzengewindes, dessen

Toleranz Ty nur in Abhdngigkeit von der Flankendurch-

2. Allgemeines messer-Toleranz T 3, gew&hlit werden kann.

ini lera litgren for de en- -

Das System enthdlt Toleranzfelder, die durch Toleranz- F(erg:u:;\mes::?‘:?nd i'nnAbus:hnir’: :'fr‘z;ei‘:?zt‘zn“u:ﬁ
qualitdten und Toleranzlagen gegeben sind, ferner eine vorzugsweise empfohlen. ! ’
Auswahl aus den Toleranzquaiitdten und Toleranzlagen.

2.2. Toleranzlagen
2.1. Toleranzqualitéten Folgende Toleranzlagen sind vorgesehen:
Eine Reihe von Toleranzqualit@ten ist fir jeden G und H fir das Muttergewinde und
der fonf Gewindedurchmesser Dy, Dy, d, dy, d3 vorge- q, b, c, d, e, f, g, h fir das Bolzengewinde.

sehen1): Die vorgesehenen Toleranzlagen G und a bis g ermdg-
Kerndurchmesser des Muttergewindes D; lichen die Anwendung von Uberziigen sowie ein leichtes
Verschrauben.

4,567,8,
Flankendurchmesser des Muttergewindes D, :3 .:'°I.°'°'::f°|d:'l' foht Tol feld
s ist eine Auswahl von empfohienen Toleranzfeldern
(02,01,0,1,2 3 45678 sowie eine zus&tzliche Auswahi der Toleranzfeider
Auflendurchmesser des Bolzengewindes d fiir handelsibliche Schrauben und Muttern getroffen.
4, 6 8 Andere Toleranzfelder als die in Abschnitt 8 aufgefihrten,
o L . . werden nicht empfohten,
Flank des w d,

(01’90’ 1,2)3,4,56789 ' Die eingeklammerten Toleranzqualitdten, die nicht in
. ISO/R 965/1 enthalten sind, werden nur in Sonderféllen
Kerndurchmesser des Bolzengewindes d3 in der Feinwerktechnik und nach besonderer Verein-

3,4,56,7,8,09. barung angewendet.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
EriGuterungen Seite 7

Ausschuft Gewinde im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
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Seite 2 DIN 13 Blatt 14

2.4. Zvordnung der empfohlenen Toleranzfelder

Die empfohlenen Toleranzfelder in den drei bisher ge-

brduchlichen Toleranzklassen fein, mittel, grob sind den drei

Einschraubgruppen kurz (S), normal (N) und lang (L) zu-

geordnet. Im allgemeinen gelten fiir die Auswahi der Tole-

ranzklassen folgende Regeln:

Toleranzklasse fein:  fiir Prazisionsgewinde, wenn nur
kleine Variationen im Paficharakter
gefordert sind.

Toleranzklasse mittel: allgemeine Verwendung.

Toleranzklasse grob: wenn keine besonderen Anforderun-
gen an die Genavigkeit gestellt wer-
den und in Fdllen, in denen Produk-
tionsschwierigkeiten auftreten kénnen,
zum Beispiel bei Gewinden an warm-
gewalzten Staben oder beim Ge-
windeschneiden in tiefen Sackidchern.

3. Begriffe und MaBbuchstaben

3.1. Begriffe

Die Benennung Muttergewinde ist angewendet fiir Innen-
gewinde, die Benennung Bolzengewinde ist angewendet
fir AuBBengewinde,

3.2. MaBbuchstaben

- Toleranzfeld fir den

Tabelle 1.
Maflbuchstaben Bedeutung

D Nenn-Auf3endurchmesser des Mutter-
gewindes

Dy Nenn-Kerndurchmesser des Mutter-
gewindes

Dy Nenn-Flankendurchmesser des Mutter-
gewindes

d Nenn-Auiendurchmesser des Bolzen-
gewindes

dy Nenn-Flankendurchmesser des Bolzen-
gewindes

dy Nenn-Kerndurchmesser des Bolzen-
gewindes

P Steigung

R Radius der Kernrundung des Bolzen-
gewindes

S Einschraubgruppe ,kurz" (short}

N Einschraubgruppe ,,normai” (normal}

L Einschraubgruppe ,lang” {long)

Tpr T
Toleranzen fir Dy, Do, d, dy, d

1r Y2r & G2, @3

Ty, Ty Tas ’

Ay unteres Abmaf3

A, oberes Abmaf}

Ao
E3 gk Muttergewinde
Ay

Nullinie (Nennmaf?)

Ap
Ez ;t\ Bolzengewinde
A, —

Darstellung der Toleranzfelder (Toleranziagen G
und a bis g zur Nullinie und Toleranz T)

Bild 1.
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4. Bezeichnung

Die vollstandige Bezeichnung eines Gewindes besteht aus
dem Kurzzeichen der Gewindeart mit der Abmessung des
Gewindes und dem Kurzzeichen des Toleranzfeldes.

Das Kurzzeichen der Toleranzfelder besteht aus der An-
gabe des Toleranzfeldes fir den Flankendurchmesser und
einer Angabe des Toleranzfeldes fiir den Mutter-Kerndurch-
messer oder fir den Bolzen-AuBendurchmesser.

Das Kurzzeichen jedes Toleranzfeldes setzt sich zusammen
aus einer Zahl, die die Toleranzqualitét angibt und

einem Buchstaben, der die Toleranzlage angibt, und zwar
einem Grofibuchstaben fiir Muttergewinde bzw. einem
Kieinbuchstaben fiir Bolzengewinde.

Sind die Toleranzfelder fir den Flankendurchmesser und
den Mutter-Kerndurchmesser bzw. fir den Flankendurch-
messer und den Bolzen-Auiendurchmesser gleich, so werden
die Kurzzeichen nicht wiederholt.

Beispiel fir Muttergewinde {Feingewinde):
M 20x2-4H 5H

Gewindeart (metrisch) S— |

|
Toleranzfeld fir den |
Flankendurchmesser 1

Abmessung des Gewindes
{AuBBendurchmesser x
Steigung)

Toleranzfeld fiir den |
Kerndurchmesser
M 20x2 - 6H

Toleranzfeld fir den
Flankendurchmesser und
den Kerndurchmesser,
wenn beide Toleranz-
felder gleich sind.

Beispiel fir Bolzengewinde (Regelgewinde):
M 6-55 69
Gewindeart {metrisch) ! |
Abmessung des Gewindes —— 1 ;
L
i

Toleranzfeld fir den
Flankendurchmesser

Toleranzfeld fir den
Auflendurchmesser

Flankendurchmesser und
den AuBendurct ,
wenn beide Toleranzfelder
gleich sind.

Im Hinblick auf die Lehrung 2} muf3 bei groBen Einschraub-
léngen das Kurzzeichen der Einschraubgruppe der Bezeich-
nung des Toleranzfeldes hinzugefiigt werden, z. B.:

M20x2-7G-L.
Eine Gewindepassung wird durch das Toleranzfeld
des Muttergewindes mit anschlieBendem Toleranzfeld des
Bolzengewindes bezeichnet, die beide durch einen Schrég-
strich getrennt werden.

le fir Gewindep gen:
M6—~7H/8g,
M20x2—-6H/5g ég.

2} Siehe DIN 13 Blatt 17, Ausgabe Marz 1971, Abschnitt 5.1.1
und 5.2.1.
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In Konstruktionszeichnungen und anderen Fertigungsunter-  Tabelle 2. (Fortsetzung)
lagen kénnen die bisherigen Gewindebezeichnungen, z.B.

M10f, M10 bzw. M10m und M10g, wobei f = fein, m = mit- | Gewinde-Nenn-| Stei- Einschraubléngen
tel und g = grob bedeuten, beibehalten werden. Dafir durchmesser | gung der Einschraubgruppen
gelten die in Tabelle 5 dick umrahmten Toleranzfelder. d=D )
Fir Gewinde ohne Toleranzangabe gilt Toleranzklasse . . 3 S N N X . L
mittel, d. h. 6 H fiir Muttergewinde und 6 g fiir Bolzengewinde Uber bis bis Uber bis Gber
fir Gewinde Uber 1,4 mm Durchmesser und 5H bzw. éh fir 035 15 15 45 45
Gewinde bis 1,4 mm Durchmesser. Werden andere Toleranz- 0 27 2 62 62
felder bendtigt, dann miissen diese angegeben werden, In 075 3:3 3:1 9:3 9:3
Tabellen geniigt die Angabe der Toleranzen im Tabellen- 1 4 4 12 12
kopf, wenn diese in der ganzen Tabellenspalte gleich sind. 24 45 15 6,3 6,3 19 19
4 2 8,5 8,5 25 25
Gewinde mit Uberziigen 3 12 12 36 36
Bei Gewinde mit Uberziigen beziehen sich die Toleranz- i’s }g }‘85 gg gg
felder auf die Werkstiicke vor dem Aufbringen des Uber- 45 21 21 63 8
zuges, falls nichts anderes vermerkt ist. Nach Aufbringen des
Uberzuges darf das Gewindeprofil an keiner Stelle die der 0,35 17 17 5 5
Lage H oder h entsprechenden Grenzen berschreiten, 0,5 2,4 2,4 71 7.1
0,75 36 36 1 n
s | 78 8 B | 2
5. Einschraubgruppen 45 %0 2’5 9.5 9.5 2
Die Einschraublangen (Léngen des im Eingriff befindlichen i :g }g o 4
Gewindes) werden in drei Gruppen S (kurz}, N (normal) 5 24 24 71 7
oder L (lang) gem&B Tabelle 2 eingeteilt. Wenn die Ein- 55 28 28 85
schraublénge unbekannt ist (wie bei der Herstellung ge- 6 32 32 95 95
normter Bolzen), wird die Gruppe N empfohlen.
0,75 4,1 4,1 12 12
] 55 55 16 16
Tabelle2. Einschraubléngen % 180 %’5 %2'3 12'3 g‘z g
. 3 1 53 53
Mafe in mm 4 |24 |2 | 7 1
6 36 3% 106 1
Gewinde-Nenn- | Stei- Einschraubldngen 8 45 45 132 132
durchmesser gung der Einschraubgruppen
d=p | p | s N L sl 3 B B
tber bis bis | Uber | bis | liber 190 255 § ;(3) ;8 gg 2(8’
02 05 05 14 14 4 26 26 80 80
0,99 14 0,25 0,6 0,6 17 7 é 40 40 18 18
03 07 0,7 2 2 8 50 50 150 150
0, 0, 0, 1,5 1 2 15 15 44 44
0,%5 0',2 0,'2 1.9 'l:g 3 22 2 65 65
14 28 0,35 08 08 2,6 2,6 355 500 4 29 29 87 87
04 1 1 3 3 é 43 43 130 130
0,45 13 13 38 38 8 60 60 i70 170
02 0,6 0,6 17 17 500 800 8 63 63 190 190
0,25 07 07 2 2
035 1 1 3 3 800 1000 8 67 67 200 200
28 | 56 |08 | 15 15| 45| 45
046 17 17 5 5
07 2 2 6 é
075 22 2.2 67 67 .
08 25 25 75 75 6. Toleranzqualititen
0.2 0,6 0,6 19 19 Fir jeden AuBBen-, Flanken- und Kerndurchmesser sind meh-
0,25 08 08 24 24 rere Toleranzqualitéten festgelegt. In jedem Fall ist fir Ge-
035 111 31 33 33 winde Uber 1,4 mm die Toleranzqualitét 6 fir Toleranzklasse
56 n2 8;5 é’ﬁ %’2 ;'{ ‘;'{ mittel” und Einschraubgruppe N ,normal” zy wéhlen. Die
1 3 3 9 9 Toleranzquaiitaten unter 6 sind fir die Toleranzklasse ,fein”
125 4 4 12 12 undfoder die Einschraubgruppe S ,kurz” vorgesehen. Die
1.5 5 5 15 15 Toleranzqualititen Gber 6 gelten fir die Toleranzklasse
»grob” und bei Einschraubgruppe L ,lang” auch fir die
035 13 1.3 4 4 Toleranzklasse ,mittel”. Fir einige Toleranzqualititen sind
05 19 19 54 54 keine Werte angegeben, zum einen wegen der unzurei-
?'75 g"g §§ .'?'] .”8'] chenden Flankeniberdeckung und zum anderen wegen der
1,2 24 125 45 45 13 13 Forderung, daf die Toleranz des Fankendurchmessers die
15 56 56 16 16 Toleranz des Aulendurchmessers nicht Ubersteigen soll.
12'75 g ;ﬁ 584 Die Tabellen 3 und 4 enthalten die empfohl Toleranz-
25 10 10 30 30 qualitéten fir Mutter- und Bolzengewinde der Toleranz-
klasse fein, mittel, grob bei Einschraubgruppe S,N, L.
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