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Metrisches ISO-Gewinde DIN
Lehren fiir Bolzen- und Muttergewinde 13
LehrenmaBe und Baumerkmale Teil 17
1ISO metric screw threads; gauging, tolerances and general features Ersatz fiir Ausgabe 06.76
Filetages métriques ISO; calibres pour filetages extérieurs et intérieurs;
tolérances et caractéristiques générales
Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internationalen
Norm ISO 1502 - 1978, siehe Erlauterungen in DIN 13 Teil 16.
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1 Gewindeprofile

1.1 Profile mit voller Flanke

Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 1:

Minimum-Prufdorn fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring

Minimum-Prifdorn fiir neuen festen Gewinde-AusschuB-
lehrring

Gewinde-Gutlehrdorn

Einstelidorn fiir einstellbaren Gewinde-Gutlehrring
(eine Halfte)

Einstelldorn fir einstellbaren Gewinde-AusschuBlehrring
(eine Halfte)

Einstelldorn fiir Gewinde-Gutrachenlehre

Ty
30°¢5, PT,

by

Einstichdurchmesser
Flankendurchmesser
Auflendurchmesser

Bild 1. Profil mit voller Flanke (Bolzengewinde)

Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 3:
Fester und einstellbarer Gewinde-Gutlehrring
MeBstiicke der Gewinde-Gutrachenlehre

Kerndurchmesser
Flankendurchmesser
Einstichdurchmesser

|

Diese Durchmesser sind an
MefIsticken der Gewinde -
Gutrachenlehre nicht vorhanden

Bild 3. Profil mit voller Flanke (Muttergewinde)
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Maximum-Priifdorn fiir neuen festen Gewinde-AusschuB-
lehrring

Einstelldorn fiir Gewinde-AusschuBrachenlehre

Abnutzungsprifdorn fiir festen und einstellbaren Gewinde-
AusschuBlehrring

Profile mit vollen Flanken kdnnen mit einem Einstich by bzw.
b, oder mit einem Radius ry bzw. r, ausgefiihrt werden, der
tangential den geraden Teil der Flanke beriihrt. Die Form
des Einstiches by bzw. b, ist dem Hersteller liberlassen.

Die Radien ry und r, diirfen nicht groBer sein als die in
Tabelle 1 enthaltenen Werte, die nach Bild 2 und Bild 4 vom
Nennprofil ausgehend errechnet wurden.

Einzelheit W
(nach Wahl des Herstellers)

Einstich b, Radius ry
P P
b=y L
R[]
IIO‘

% Q

H
r2=0144 - P=-—

Einstichdurchmesser _

H
Hochstma Dy =g =D1-0144 P

Bild 2. MaBe b, und r, fiir Lehren mit Profil nach Bild 1,
Einzelheit W

Einzelheit X
(nach Wahl des Herstellers)

Einstich b,

N\

Radius ry

0
7
B

o5
d

H
ry=0072-P=_—
12

insti H 0,866 P
El_nstlchdurchmesser=d+7=d+
MindestmaB 12 12

=d+0072-P

Documents

Bild 4. MaBe by unc ry iir LehfgocuinBrdfibinach Bildus,
Einzelheit X
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Tabelle 1. Werte fiir b1 max, Y2 max: '1max 72 max fiir Profile mit voller Fianke (siehe Bild 2 und Bild 4) Werte in mm
T1max T2 max T1max T2 max
Steigung| bimax | =0.072 | bymax | =0,144 H Steigung| bimax | =0,072 | bomax | =0,144 H
P P Pe H| P H — P _P P H P H —
) 2| T4 | 2 “8 2| % Te|
~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
0,2 0,014 0,029 0,007 1,25 0,15 0,090 0,31 0,18 0,045
0,25 0,018 0,036 0,009 1,5 0,19 0,108 0,37 0,21 0,054
0,3 0,022 thne 0,043 0,011 1,75 0,22 0,126 0,44 0,25 0,063
instich
0,35 0,025 mit 0,050 0,012 2 0,25 0,144 05 0,29 0,072
04 ohne 0,029 Radius 0,058 0,014 2,5 0,32 0,180 0,61 0,36 0,090
045 Einstich | 0,032 T2 max 0,065 0,016 3 04 0,217 0,75 0,43 0,108
mit
0,5 Radius | 0,036 0,072 0,018 35 0,48 0,253 0,88 0,5 0,126
0,6 T1max 0,043 0,15 0,086 0,022 4 0,5 0,288 0,58 0,144
07 0,050 0,17 01 0,025 4,5 0,55 0,325 1.1 0,65 0,162
0,75 0,054 0,19 0,11 0,027 5 0,6 0,361 1,25 0,72 0,180
08 0,058 0,2 0,11 0,029 55 0,7 0,397 14 0,79 0,198
1 0,072 0,25 0,14 0,036 6 08 0,433 1.5 0,86 0,217

1.2 Profile mit verkiirzter Flanke

Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 5:
Maximum-Priifdorn fiir neuen festen Gewinde-Gutlehrring, Einstelldorn fiir einstellbaren Gewinde-Gutlehrring (eine Hélfte),
Einstelldorn fiir einstellbaren Gewinde-AusschuBlehrring (eine Hélfte), Abnutzungspriifdorn fiir festen und einstellbaren
Gewinde-Gutlehrring, Gewinde-AusschuBlehrdorn
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Bild 5. Profil mit verkiirzter Flanke (Bolzengewinde)

Folgende Lehren erhalten ein Profil nach Bild 7:
Fester und einstellbarer Gewinde-AusschuBlehrring, MeBstiicke der Gewinde-AusschuBrachenlehre
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Diese Durchmesser sind an
Mefisticken der Gewinde-Ausschul3-
rachenlehre nicht vorhanden

Bild 7. Profil mit verkiirzter Flanke (Muttergewinde)
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Einzelheit Y

Einstich b3

bs

Radius 7,

P
b3=-2——2F2tan30°

Bild 6. MaBe fiir Profil nach Bild 5, Einzelheit Y

Einzelheit Z

Einstich b3

Radius rq

”3=§‘”2‘a"3°° Documents

Document Sharing Hub

Bild 8. MaBe tiir Profil nach Bild 7, Einzelheit Z


http://www.avadocuments.com/doc/din-13-17-1987-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-13-17-1987-01

Seite 4 DIN 13 Teil 17

Tabelle 2. Werte fiir Fy, F, b3, S, 71max Und 7 may fiir Profile mit verkiirzter Flanke (siehe Bilder 5 bis 9)

Werte in mm

Steigun. F, bs
}g, 9 Fy=01P s T1max ¥2max
02P 015P 01P NennmaB | GrenzabmaBe

0,2 0,02 0,014 0,029
0,25 0,025 0,018 0,036
0,3 0,03 0,022 0,043
0,35 0,035 0,025 0,050
04 0,04 mit Radius ry bzw. ry - 0,029 0,058
045 0,045 0,032 0,065
05 0,05 0,036 0,072
0.8 0,06 0,043 0,086
0,7 0,07 0,050 0,1
0,75 0,075 0,15 0,2 10,03 0,06
08 0,08 0,16 0,2 +0,03 0,06
1 0,1 02 0,25 40,03 0,06
1,256 0,125 0,25 03 +0,04 0,08
1,5 0,15 03 04 004 0,08
1,75 0,175 0,35 0,45 +0,05 0.1
2 0,2 04 05 +0,05 0,1
25 0,25 0,375 08 +0,05 0,1 mit Einstich b3
3 03 0,45 1,0 +008 0,16
35 0,35 0,525 1,1 +0,08 0,16
4 04 X 1,3 +0,1 0,2
45 0,45 0,45 1,7 10,1 02
5 05 0,5 1,9 +0,1 0,2
55 0,55 0,55 21 +01 0,2
6 0,6 0,6 23 10,1 0,2

Profile mit verkirzten Flanken nach Bild 5 und Bild 7 wer-
den fir Gewinde bis P =0,7 mm mit einem Radius ry bzw.r,
ausgefiihrt, der tangential den geraden Teil der Flanke
beriihrt.

Lehren fiir Gewinde ab P =0,75 mm haben aus fertigungs-
technischen Griinden einen Einstich b3 mit einem Radius
am Einstichdurchmesser.

Dadurch kann eine Uberschneidung am AuBendurchmes-
ser zwischen dem Bolzengewinde und der Lehre entstehen.
Gegebenenfalls ist vor der Anwendung dieser Lehre das Ist-
maB des Werkstiick-AuBendurchmessers festzustellen.

£ {]

NN

Bild 9. Symmetrietoleranz s des Einstiches b3

Die Form des Einstiches bz bleibt dem Hersteller iiberlas-
sen. Die Symmetrietoleranz s fir den Einstich b3 ist in
Tabelle 2 festgelegt. Die GrenzabmaBe von b diirfen iiber-
schritten werden, wenn die Symmetrieabweichung kleiner
ist als die Symmetrietoleranz s, und zwar um die Differenz
zwischen der Symmetrietoleranz und dem doppelten
Betrag der Symmetrieabweichung des Einstiches der
Lehren.
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2 Toleranzfelder

2.1 Toleranzfelder fiir den Flankendurchmesser
(siehe Bild 10 und Bild 11)

Zeichen Bedeutung

Toleranz fiir den Flankendurchmesser des

Tp2.Taz Werkstiickgewindes

Toleranz fur den Flankendurchmesser des
Tr Gewinde-Gutlehrringes und des Gewinde-
AusschuBlehrringes

Toleranz fur den Flankendurchmesser der
Priifdorne (Minimum und Maximum), Abnut-
zungspriifdorne und Einstelldorne

Toleranz fiir den Flankendurchmesser der
Gewinde-Gut- und AusschuBlehrdorne

Fur die zuldssige Abnutzung des Gewinde-
Gutlehrdornes und Gewinde-Gutlehrringes

Wgo | Gutle n
im Mittel zur Verfugung stehender Betrag

Fir die zulassige Abnutzung des Gewinde-
AusschuBlehrdornes und des Gewinde-Aus-
schuBlehrringes im Mittel zur Verfiigung ste-
hender Betrag

Wnae

Abstand der Mitte des Toleranzfeldes der
Zg Toleranz Ty des Gewinde-Gutlehrringes vom
oberen WerkstiickgrenzmaB

Abstand der Mitten der Toleranzfelder der
m Toleranz Ty des Gewindelehrringes und T¢p
des Minimum-Priifdornes

Totoranz. 7o, "aos. GYMMGEETNEIILSC:
vom, unteler Clanzpygf s Werkstickas,

windes
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