DEUTSCHE NORM Dezember 1986

Metrisches ISO-Gewinde DIN
Feingewinde mit Steigungen 0,2 mm, 0,25 mm und 0,35 mm -
von 1 bis 50 mm Gewinde-Nenndurchmesser 13
NennmaBe Teil 2
ISO metric screw threads; 0,2mm, 0,25mm and 0,35mm fine pitch Ersatz fur Ausgabe 03.70

threads in the diameter range 1 mm to 50 mm; nominal sizes

Filetages métriques ISO a pas fin de 0,2 mm, 0,25 mm et 0,35 mm et dia-
métres de 1 a 50 mm; dimensions nominales

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir Metrisches ISO-Gewinde mit dem Grundprofil nach DIN 13 Teil 19. Sie legt die NennmaBe der Feinge-
winde mit Steigungen 0,2 mm, 0,25 mm und 0,35 mm der Gewinde-Nenndurchmesser von 1 bis 50 mm fest.

GrundabmaBe und Toleranzen nach DIN 13 Teil 15; GrenzmaBe nach DIN 13 Teil 21 und Teil 22.
Begriffe zum Gewinde siehe DIN 2244,

2 MaBe, Bezeichnung

Die neben dem Bild angegebenen Formeln sollen nur den Rechengang deutlich machen und nicht zur Berechnung
genauerer Werte als die in der Tabelle angegebenen dienen. Die Tabellenwerte sind grundsatzlich anzuwenden.

Die Durchmesser der Reihe 1sollen moglichst denen der Reihe 2 und diese wieder denen der Reihe 3 vorgezogen werden.
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Bezeichnung

— ohne Toleranzangaben:
Bei Toleranzklasse mittel ') und Einschraublangen der Einschraubgruppe N fir Metrisches ISO-Gewinde (M), Feinge-
winde mit einem Gewinde-Nenndurchmesser d = D =16 mm und einer Steigung P = 0,35 mm:

M 16 x 0,35
— mit Toleranzangaben:
Siehe DIN 13 Teil 14.

1) Beim Muttergewinde M 1bis M 1,4 das Toleranzfeld 5H, iber M 1,4 das Toleranzfeld 6H; beim Bolzengewinde M 1bisM 1,4
das Toleranzfeld 6h und iiber M 1,4 das Toleranzfeld 6g (siehe DIN 13 Teil 14).

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Gewinde (NGew) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
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Seite 2 DIN 13 Teil 2

Gewinde-Nenn- Flank
durchmesserd = D Steigung anken- Kerndurchmesser
durchmesser
Reihe Reihe Reihe
1 2 3 P dy=D, dy D,
1 0,2 0,870 0,755 0,783
1,1 0,2 0,970 0,855 0,883
1,2 0,2 1,070 0,955 0,983
1,4 0,2 1,270 1,155 1,183
14 0,25 1,238 1,093 1,129
16 0,2 1,470 1,355 1,383
1,6 0,25 1,438 1,293 1,329
1,8 0,2 1,670 1,555 1,583
1,8 0,25 1,638 1,493 1,529
2 0,2 1,870 1,755 1,783
2 0,25 1,838 1,693 1,729
2 0,35 1773 1,571 1,621
2,2 0,2 2,070 1,955 1,983
2,2 0,25 2,038 1,893 1,929
22 0,35 1,973 1,771 1,821
25 0,2 2,370 2,255 2,283
2,5 0,25 2,338 2,193 2,229
2,5 0,35 2,273 2,071 2,121
3 0,2 2,870 2,755 2,783
3 0,25 2,838 2,693 2,729
3 0,35 2,773 2,571 2,621
3,5 0,2 3,370 3,255 3,283
35 0,25 3,338 3,193 3,229
315 0,35 3,273 3,071 3,121
0,2 3,870 3,755 3,783
4 0,25 3,838 3,693 3,729
0,35 3,773 3,571 3,621
0,2 4,370 4,255 4,283
4,5 0,25 4,338 4,193 4,229
0,35 4,273 4,071 4,121
0,2 4,870 4,755 4,783
5 0,25 4,838 4,693 4,729
0,35 4,773 4,571 4,621
0,2 5,370 5,255 5,283
5,5 0,25 5,338 5,193 5,229
0,35 5,273 5,071 5121
0,2 5,870 5,755 5783
6 0,25 5,838 5,693 5729
0,35 5773 5,571 5,621
02 6,370 6,255 6,283
6,5 0,25 6,338 6,193 6,229
0,35 6,273 6,071 6,121
0,2 6,870 6,755 6,783
7 0,25 6,838 6,693 6,729
0,35 6,773 6,571 6,621
0,2 7,370 7,255 7,283
7,5 0,25 7,338 7,193 7,229
0,35 7,273 7,071 7,121
0,2 7,870 7755 7783
8 0,25 7,838 7,693 7729
0,35 7,773 7,571 7,621
0,2 8,370 8,255 8,283
8,5 0,25 8,338 8,193 8,229
0,35 8,273 8,071 8,121
0,2 8,870 8,755 8,783
9 0,25 8,838 8,693 8,729
0,35 8,773 8,571 8,621
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