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Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich B �Gewinde� des Normenausschusses Technische Grundlagen (NATG)
erarbeitet. Sie stellt eine redaktionell überarbeitete Fassung von DIN 13-22:1983-10 dar. Im Wesentlichen
wurden die nicht mehr aktuellen Zitate auf andere Normen aktualisiert und die Benennungen � unter
Beibehaltung der Begriffsinhalte � an die einschlägigen Begriffsnormen angepasst. Die detaillierten
Änderungen sind im Abschnitt �Änderungen� enthalten.

Änderungen

Gegenüber DIN 13-22:1983-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen:

a) der Titel der Norm wurde präzisiert;

b) es wurden die folgenden bisher üblichen Benennungen geändert:

� �Muttergewinde� in �Innengewinde�,

� �Bolzengewinde� in �Außengewinde�,

� �Kleinstmaß� in �Mindestmaß�,

� �Größtmaß� in �Höchstmaß�,

� �Toleranzfeld� in �Toleranzklasse�;

c) die im Text zitierten Normen wurden aktualisiert;

d) die Norm wurde redaktionell überarbeitet.

Frühere Ausgaben

DIN 13-22: 1973-02, 1983-10
DIN 13-43: 1965-08
DIN 13-44: 1966-03

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt für Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung mit einem Grundprofil nach DIN ISO 68-1.

Sie enthält Grenzmaße für Feingewinde von 25 mm bis 52 mm Gewinde-Nenndurchmesser mit bevorzugten
Toleranzklassen.
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2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).

DIN 13-2, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 2: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigungen 0,2 mm, 0,25 mm und 0,35 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 1 mm bis 50 mm

DIN 13-3, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 3: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigung 0,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 3,5 mm bis 90 mm

DIN 13-4, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 4: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigung 0,75 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 5 mm bis 110 mm

DIN 13-5, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 5: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigungen 1 mm und 1,25 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 6: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigung 1,5 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 7: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigung 2 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 13-8, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 8: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigung 3 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 28 mm bis 300 mm

DIN 13-9, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Teil 9: Nennmaße für Feingewinde mit
Steigung 4 mm; Gewinde-Nenndurchmesser von 40 mm bis 300 mm

DIN 2244, Gewinde � Begriffe und Bestimmungsgrößen für zylindrische Gewinde

DIN ISO 68-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Grundprofil � Teil 1: Metrisches
Gewinde

DIN ISO 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Toleranzen � Teil 1: Prinzipien und
Grundlagen

DIN ISO 965-3, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung � Toleranzen � Teil 3: Grenzabmaße für
Konstruktionsgewinde

3 Begriffe

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach DIN 2244.
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4 Grenzmaße

Die Grenzmaße der Feingewinde mit den bevorzugten Toleranzklassen (siehe DIN ISO 965-1) sind aus den
Gewinde-Nennmaßen nach DIN 13-2 bis DIN 13-9 und den Grenzabmaßen und Toleranzen nach
DIN ISO 965-1 errechnet worden. Grenzmaße für Gewinde nach Toleranzklassen, die in dieser Norm nicht
enthalten sind, können aus den Grenzabmaßen nach DIN ISO 965-3 errechnet werden.

Die Grenzen für die Kernausrundung des Außengewindes sind nach DIN ISO 965-1 mit R = 0,144 34 P = H/6 für
das Höchstmaß und mit Rmin = 0,125 P � H/7 für das Mindestmaß des Kerndurchmessers d3 festgelegt.

Legende

D Gewinde-Nenndurchmesser, Außendurchmesser
D1 Kerndurchmesser
D2 Flankendurchmesser

a Mindestmaß
b Höchstmaß

Bild 1 � Innengewinde mit Toleranzfeldlage H
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Legende

d Gewinde-Nenndurchmesser, Außendurchmesser
d2 Flankendurchmesser
d3 Kerndurchmesser

a Mindestmaß
b Höchstmaß

Bild 2 � Außengewinde mit Toleranzfeldlage h

Legende

d Gewinde-Nenndurchmesser, Außendurchmesser
d2 Flankendurchmesser
d3 Kerndurchmesser

a Mindestmaß
b Höchstmaß

Bild 3 � Außengewinde mit Toleranzfeldlage g
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Tabelle 1 � Grenzmaße

Maße in Millimeter

Innengewinde AußengewindeGe-
winde-
Nenn-
durch-
messer

Stei-
gung

Außen-
durch-
messer

Flanken-
durchmesser

Kern-
durchmesser

Außen-
durchmesser

Flanken-
durchmesser

Kern-

durchmessera  

d = D P D D2 D1 d d2 d3

Tole-
ranz-

klasse

Mindest-
maß

Mindest-
maß

Höchst-
maß

Mindest-
maß

Höchst-
maß

Tole-
ranz-

klasse

Höchst-
maß

Mindest-
maß

Höchst-
maß

Mindest-
maß

Höchst-
maß

Mindest-
maß

0,35 4H 25,000 24,773 24,844 24,621 24,684 4h 25,000 24,947 24,773 24,720 24,571 24,505

0,35 6g 24,981 24,896 24,754 24,669 24,552 24,454

0,5 5H 25,000 24,675 24,755 24,459 24,571 4h 25,000 24,933 24,675 24,615 24,387 24,308

0,5 6H 25,000 24,675 24,800 24,459 24,599 6g 24,980 24,874 24,655 24,560 24,367 24,253

0,75 5H 25,000 24,513 24,631 24,188 24,338 4h 25,000 24,910 24,513 24,442 24,080 23,980

0,75 6H 25,000 24,513 24,663 24,188 24,378 6g 24,978 24,838 24,491 24,379 24,058 23,917

0,75 7H 25,000 24,513 24,703 24,188 24,424

1 5H 25,000 24,350 24,482 23,917 24,107 4h 25,000 24,888 24,350 24,270 23,773 23,654

1 6H 25,000 24,350 24,520 23,917 24,153 6g 24,974 24,794 24,324 24,199 23,747 23,583

1 7H 25,000 24,350 24,562 23,917 24,217 8g 24,974 24,694 24,324 24,124 23,747 23,508

1,5 5H 25,000 24,026 24,186 23,376 23,612 4h 25,000 24,850 24,026 23,931 23,160 23,007

1,5 6H 25,000 24,026 24,226 23,376 23,676 6g 24,968 24,732 23,994 23,844 23,128 22,920

1,5 7H 25,000 24,026 24,276 23,376 23,751 8g 24,968 24,593 23,994 23,758 23,128 22,834

2 5H 25,000 23,701 23,881 22,835 23,135 4h 25,000 24,820 23,701 23,595 22,546 22,363

2 6H 25,000 23,701 23,925 22,835 23,210 6g 24,962 24,682 23,663 23,493 22,508 22,261

25

2 7H 25,000 23,701 23,981 22,835 23,310 8g 24,962 24,512 23,663 23,398 22,508 22,166

0,5 5H 25,500 25,175 25,255 24,959 25,071 4h 25,500 25,433 25,175 25,115 24,887 24,808
25,5

0,5 6H 25,500 25,175 25,300 24,959 25,099 6g 25,480 25,374 25,155 25,060 24,867 24,753

0,35 4H 26,000 25,773 25,844 25,621 25,684 4h 26,000 25,947 25,773 25,720 25,571 25,505

0,35 6g 25,981 25,896 25,754 25,669 25,552 25,454

0,5 5H 26,000 25,675 25,755 25,459 25,571 4h 26,000 25,933 25,675 25,615 25,387 25,308

0,5 6H 26,000 25,675 25,800 25,459 25,599 6g 25,980 25,874 25,655 25,560 25,367 25,253

0,75 5H 26,000 25,513 25,631 25,188 25,338 4h 26,000 25,910 25,513 25,442 25,080 24,980

0,75 6H 26,000 25,513 25,663 25,188 25,378 6g 25,978 25,838 25,491 25,379 25,058 24,917

0,75 7H 26,000 25,513 25,703 25,188 25,424

1 5H 26,000 25,350 25,482 24,917 25,107 4h 26,000 25,888 25,350 25,270 24,773 24,654

1 6H 26,000 25,350 25,520 24,917 25,153 6g 25,974 25,794 25,324 25,199 24,747 24,583

1 7H 26,000 25,350 25,562 24,917 25,217 8g 25,974 25,694 25,324 25,124 24,747 24,508

1,5 5H 26,000 25,026 25,186 24,376 24,612 4h 26,000 25,850 25,026 24,931 24,160 24,007

1,5 6H 26,000 25,026 25,226 24,376 24,676 6g 25,968 25,732 24,994 24,844 24,128 23,920

1,5 7H 26,000 25,026 25,276 24,376 24,751 8g 25,968 25,593 24,994 24,758 24,128 23,834

2 5H 26,000 24,701 24,881 23,835 24,135 4h 26,000 25,820 24,701 24,595 23,546 23,363

2 6H 26,000 24,701 24,925 23,835 24,210 6g 25,962 25,682 24,663 24,493 23,508 23,261

26

2 7H 26,000 24,701 24,981 23,835 24,310 8g 25,962 25,512 24,663 24,398 23,508 23,166

0,5 5H 26,500 26,175 26,255 25,959 26,071 4h 26,500 26,433 26,175 26,115 25,887 25,808
26,5

0,5 6H 26,500 26,175 26,300 25,959 26,099 6g 26,480 26,374 26,155 26,060 25,867 25,753
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