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Friihere Ausgaben: 8.73

Die Kernquerschnitte, Spannungsquerschnitte und
Steigungswinkel des Bolzengewindes dienen neben
weiteren Einflufgrof3en zur Berechnung der Haltbarkeit
von Gewindeverbindungen.

Fiir die Berechnung gelten folgende Formeln:

d2n
4

Kernquerschnitt: Ag, =

Spannungsquerschnitt:

dy +ds3)\ 2
A - = [2_3) -0785.(d—0,9382-P)2
S 4 2

Steigungswinkel: tan f§ =
2 T
Zur Berechnung der Zahlenwerte in den Tabellen sind in die
Formeln die Nennmafe fiir d und d3 eingesetzt worden.
Die Zahlenwerte fiir Ay, und A sind abhéngig von der
Anzahl der Stellen der ganzen Zahl gerundet worden.
Der Steigungswinkel tan f§ ist auf 2 Stellen gerundet
worden.
Ist bei einer auf Zug beanspruchten Gewindeverbindung
die Mutter haltbarer als der Bolzen, so tritt bei Uber-
beanspruchung der Bruch im nichteingeschraubten,
beanspruchten Gewindeteil unter plastischer Verformung
des Bolzens auf. Dies gilt in der Regel bei nicht zu grofer
Gewindefeinheit (d/P < 8), bei Verwendung von Muttern
mit tragenden Gewindeldngen = 0,6 - d und Schliissel-
weiten (bzw. Aulendurchmesser) = 1,45 - d sowie bei

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normunge. V., Berlin, gestattet.

Anderung September 1975:
Tabellenwerte berichtigt.

ISO Metric threads with diameters from 1 up to 250 mm; root sections-tensile stress areas-lead angles

Filetages métriques ISO de diamétres de 1 2 250 mm; sections de noyau-sections de résistance-angles d’hélice

Diese Norm enthilt die Kernquerschnitte, Spannungsquerschnitte und Steigungswinkel aller Regelgewinde nach
DIN 13 Blatt 1 und Feingewinde nach DIN 13 Blatt 2 bis Blatt 11 bis 2560 mm Gewindedurchmesser.

Mafe in mm

Ausschuf3 Gewinde (AGew) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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duktilem Bolzenwerkstoff (Stahl, Kupfer, Kupfer-Zink-
Legierungen).

Der auf den Spannungsquerschnitt A ; des Bolzens bezogene
Zug entspricht unter den genannten Voraussetzungen

der Zugspannung eines gewindefreien Stabes mit dem
Querschnitt A .

Bei sproden Werkstoffen ist unter sonst gleichen Voraus-
setzungen die Beanspruchbarkeit einer Gewindeverbindung
unter Zugbeanspruchung mit Hilfe des Kernquerschnittes
Ag 3 unter Beriicksichtigung der Kerbwirkung abzuschétzen.

Hiufig wird auch die von der Gewindeverbindung gerade
noch ertraghare wechselnde Beanspruchung auf den Kern-
querschnitt bezogen und als Dauerhaltbarkeit angegeben.

Fortsetzung Seite 2 bis 10
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Tabelle 1. Regelgewinde
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Gewinde Adg As A Gewinde Aag As B

mm?2 mm?2 Grad mm?2 mm?2 Grad
M1 0,377 0,460 5,43 M14 104,7 115 2,87
M 11 0,494 0,588 4,85 Mi16 144,1 157 2,48
M 1,2 0,626 0,732 4,38 M18 175,1 193 2,78
M 14 0,837 0,983 4,53 M20 225,2 245 2,48
M 1,6 1,075 1,27 4,64 M22 281,5 303 2,24
M 1,8 1,474 1,70 4,05 M24 324,3 353 2,48
M 2 1,788 2,07 4,19 M27 427,1 459 2,18
M 2,2 2,133 2,48 4,29 M30 519,0 561 2,30
M 2,5 2,980 3,39 3,71 M33 647,2 694 2,08
M 3 4,475 5,03 3,41 M36 759,3 817 2,19
M 35 6,000 6,78 3,51 M39 913,0 976 2,00
M 4 7,749 8,78 3,60 M42 1045 1121 2,10
M 4,5 10,07 11,3 3,41 M45 1224 1306 1,95
M5 12,69 14,2 3,25 M48 1377 1473 2,04
M 6 17,89 20,1 3,41 M52 1652 1758 1,87
M7 26,18 28,9 2,87 M56 1905 2030 1,91
M 8 32,84 36,6 3,17 M60 2227 2362 1,78
M9 43,78 48,1 2,78 Mé64 2520 2676 1,82
M10 52,30 58,0 3,03 Mé68 2888 3055 1,71
M11 65,90 72,3 2,73
M12 76,25 84,3 2,94
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Tabelle 2. Feingewinde
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Document Sharing Hub

Gewinde- Gewinde-

durchmesser| b | Adg | A | B ol eios-=.1 BV NPV B
mdm mm mm?2 mm?2 Grad mfn mm mm?2 mm?2 Grad
1 0,2 0,448 0,52 4,19 0,35 | 24,38 25,3 1,11
1,1 0,2 0,574 0,65 3,76 6,0 0,5 22,79 24,0 1,61
1,2 0,2 0,716 0,81 3,41 0,75 | 20,27 22,0 2,48
0,2 1,048 1,16 2,87 0,2 30,73 31,3 0,573
1.4 0,25 0,938 1,07 3,68 0,25 | 30,12 30,8 0,719
0,2 1,442 1,57 2,48 6,5 0,35 | 28,95 29,9 1,02
1,6 0,25 1,313 1,47 3,17 0,5 27,22 28,6 1,48
0,2 1,899 2,04 2,18 0,75 | 24,46 26,4 2,27
1,8 0,25 1,751 1,93 2,78 0,2 35,84 36,5 0,531
0,2 2,419 2,58 1,95 0,25 | 35,18 36,0 0,668
2,0 0,25 2,251 2,45 2,48 7,0 0,35 | 33,91 35,0 0,942
0,35 1,938 2,20 3,60 0,5 32,04 33,5 1,37
0,2 3,002 3,18 1,76 0,75 | 29,03 31,1 2,10
2,2 0,25 2,814 3,03 2,24 0,2 41,34 42,0 0,495
0,35 2,463 2,75 3,23 0,25 | 40,64 41,5 0,621
0,2 3,994 4,20 1,54 7,5 0,35 | 39,27 40,4 0,878
2,5 0,25 3,777 4,03 1,95 0,5 37,25 38,8 1,27
0,35 3,369 3,71 2,81 0,75 | 34,01 36,3 1,95
0,2 5,962 6,21 1,27 1 30,91 33,8 2,66
3,0 0,25 5,696 6,01 1,61 0,2 47,23 47,9 0,464
0,35 5,192 5,61 2,30 0,25 | 46,48 47,4 0,582
0,2 8,321 8,62 1,08 0,35 | 45,02 46,2 0,821
35 0,25 8,007 8,38 1,37 8,0 0,5 42,86 44,6 1,19
’ 0,35 7,407 7,90 1,95 0,75 | 389,37 41,8 1,82
0,5 6,543 7,21 2,87 1 36,03 39,2 2,48
0,2 11,07 11,4 0,942 0,2 53,52 54,3 0,436
0,25 10,71 11,1 1,19 0,25 52,72 53,7 0,547

4,0
0,35 |10,02 10,6 1,69 8,5 0,35 51,16 52,5 0,772
0,5 9,010 9,79 2,48 0,5 48,86 50,7 1,12
0,2 14,22 14,6 0,835 0,75 | 4513 47,8 1,71
0,25 |13,81 14,3 1,05 1 41,55 44,9 2,32
4,5 0,35 |[13,02 13,7 1,49 0,2 60,20 61,0 0,411
0,5 11,87 12,8 2,18 0,25 59,35 60,4 0,516
0,2 17,76 18,2 0,749 9,0 0,35 57,70 59,1 0,728
0,25 117,30 17,8 0,942 0,5 55,25 57,2 1,05
5,0 0,35 {16,41 17,1 1,34 0,75 | 51,28 54,1 1,61
0,5 15,12 16,1 1,95 1 47,45 51,0 2,18
0,75 |13,07 14,5 3,03 0,2 67,27 68,1 0,389
0,2 21,69 22,2 0,679 0,25 | ¢6,38 67,4 0,488
0,25 |21,18 21,8 0,859 9,5 0,35 | 64,63 66,1 0,688
5,5 0,35 20,20 21,0 1,21 0,5 62,03 64,1 0,994
0,5 18,76 19,9 1,76 0,75 | 5782 60,8 1,52
0,75 |16,48 18,1 2,73 1 53,76 57,6 2,06
6.0 0,2 26,01 26,5 0,621 0,2 74,74 75,6 0,370
’ 0,25 |25,46 26,1 0,781 10 0,25 | 7379 74,9 0,463
0,85 | 71,95 73,5 0,653
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