DEUTSCHE NORM November 1999

Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung DIN
Teil 50: Kombination von Toleranzklassen
fur gefurchte Innengewinde 1 3'50

ICS 21.040.10 Ersatz fir Ausgabe 1986-11

ISO general purpose metric screw threads — Part 50: Combination
of tolerance classes for formed internal screw threads

Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich B "Gewinde" des Normenausschusses Technische Grundlagen (NATG)
erarbeitet.

Der BeschluB des Fachbereiches, die Normen des ISO/TC 1 "Gewinde" fur das Metrische 1SO-Gewinde
allgemeiner Anwendung als DIN-ISO-Normen in das deutsche Normenwerk zu tbernehmen, flhrte zu einer
redaktionell gednderten Fassung dieser Norm.

Eine Ubersicht Giber das Normenwerk fiir das Metrische ISO-Gewinde, bestehend aus Normen der Reihe DIN 13
und den DIN-ISO-Normen, ist im Anhang A von DIN 13-1 dargestellt.
Der Anhang A dieser Norm dient nur zur Information.

Anderungen

Gegenuber der Ausgabe November 1986 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Norm wurde DIN [SO 965-1 und DIN ISO 965-2 angepaf3t.
b) Der Titel der Norm wurde geéndert.

) Der Abschnitt 5 Prifung wurde, beziglich der Lehrung des Kerndurchmessers, konkretisiert.
d) Der Anhang A wurde um technische Angaben, die sich auf neue Erfahrungen beziehen, erganzt.

Friihere Ausgaben
DIN 13-50: 1984-06, 1986-11

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt fir Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung nach Tabelle 1 mit einem Grundprofil nach
DIN ISO 68-1 Toleranzklassen, Grenzmafe und Toleranzen fir durch Gewindefurchen (siehe DIN 8583-5) herzu-
stellende Innengewinde fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflhrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spéatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwei-
sungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 8583-5
Fertigungsverfahren Druckumformen, Eindrucken — Unterteilung, Begriffe

DIN I1SO 68-1
Metrisches 1SO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundprofil — Teil 1: Metrisches Gewinde
(ISO 68-1 : 1998)

DIN ISO 965-1
Metrisches [ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und Grundlagen
(ISO 965-1 : 1998)
Fortsetzung Seite 2 bis 4
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3 Begriffe

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach DIN 2244,

4 Bezeichnung

Bezeichnung fir das Metrische 1SO-Gewinde nach DIN ISO 965-1. Fur ein durch Gewindefurchen hergestelltes
Innengewinde wird die Bezeichnung um das Wort "gefurcht" ergénzt (siehe Beispiel):

BEISPIEL:

M20 x 2 - 6H 7H - gefurcht

5 Toleranzklassen, Grenzmafle, Toleranzen

Far durch Gewindefurchen herzustellende Innengewinde der Einschraubgruppe N und der Toleranzklasse mittel
nach DIN ISO 965-1 wird fiir den Flankendurchmesser die Toleranzklasse 6H und fir den Kerndurchmesser die
Toleranzklasse 7H festgelegt. Grenzmafe und Toleranzen nach Tabelle 1.

ANMERKUNG: In der industriellen Praxis werden fUr Innengewinde, die nach dem Gewindefurchen mit einer
Schutzschicht versehen werden sollen, haufig die Toleranzklassen 6G flr den Flankendurchmesser und 7G
fur den Kerndurchmesser angewendet. Durch die Wahl dieser Toleranzklassen verringert sich die
Flankenliberdeckung mit einer handelstblichen Schraube. Dadurch wird auch die Abstreiffestigkeit reduziert.
Fur kraftfihrende Gewindeverbindungen sollte diese Kombination von Toleranzklassen nur dann verwendet
werden, wenn eine fir den vorgesehenen Verwendungszweck ausreichende Festigkeit durch Versuche

gesichert ist.
Tabelle 1: GrenzmaBe und Toleranzen
Flankendurchmesser Kerndurchmesser
Toleranzklasse 6H Toleranzklasse 7H
Gewinde Grenzmale Grenzmafe Toleranz
D2 min. D2 max. D1 min. D1 max.
mm mm mm mm pm
Regelgewinde
M3 2,675 2,775 2,459 2,639 180
M3,5 3,110 3,222 2,850 3,050 200
M4 3,545 3,663 3,242 3,466 224
M5 4,480 4,605 4134 4,384 250
M6 5,350 5,500 4,917 5,217 300
M7 6,350 6,500 5,917 6,217 300
M8 7,188 7,348 6,647 6,982 335
M10 9,026 9,206 8,376 8,751 375
M12 10,863 11,063 10,106 10,531 425
M14 12,701 12,913 11,835 12,310 475
M16 14,701 14,913 13,835 14,310 475
Feingewinde

M8 x 1 7,350 7,500 6,917 7,217 300
M10 x 1 9,350 9,500 8,917 9,217 300
M10 x 1,25 9,188 9,348 8,647 8,982 335
M12 x 1,25 11,188 11,368 10,647 " 10,982 335
M12x 1,5 11,026 11,216 10,376 10,751 375
M14x 1,5 13,026 13,216 12,376 12,751 375
M16 x 1,5 15,026 15,216 14,376 14,751 375
M18 x 1,5 17,026 17,216 16,376 16,751 375
Mi18 x 2 16,701 16,913 15,835 16,310 475
M20 x 1,5 19,026 19,216 18,376 18,751 375
M20 x 2 18,701 18,913 17,835 18,310 475
M22 x 1,5 21,026 21,216 20,376 20,751 375
M22 x 2 20,701 20,913 19,835 20,310 475
M24 x 2 22,701 22,925 21,835 22,310 475
M27 x 2 25,701 25,925 24,835 25,310 475
M30 x 2 28,701 28,925 27,835 28,310 1 b RgELUll !]ents
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