DEUTSCHE NORM November 1999

Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung DIN
Teil 52: Toleranzen und Profilabweichung fiir mehrgangige Gewinde 1 3'52
ICS 21.040.10 Ersatz fir Ausgabe 1990-11

ISO general purpose metric screw threads — Part 52; Multi-start thread
tolerances and deviation of profile

Vorwort

Diese Norm wurde im Fachbereich B "Gewinde" des Normenausschusses Technische Grundlagen (NATG)
erarbeitet.

Der BeschluB des Fachbereiches, die Normen des ISO/TC 1 "Gewinde" fir das Metrische 1SO-Gewinde
allgemeiner Anwendung als DIN-ISO-Normen in das deutsche Normenwerk zu Ubernehmen, fihrte zu einer
redaktionell gednderten Fassung dieser Norm.

Die Bezeichnung der Gewinde wurde ergénzt und ist jetzt in DIN ISO 965-1 festgelegt.

Eine Ubersicht Uber das Normenwerk filr das Metrische ISO-Gewinde, bestehend aus Normen der Reihe DIN 13
und den DIN-ISO-Normen, ist im Anhang A von DIN 13-1 dargestellt.

Anderungen
Gegeniiber Ausgabe November 1990 wurden folgende Anderungen durchgefiihrt:

a) Die Normbezeichnung wurde durch den Bezug auf DIN I1SO 965-1 ersetzt und das Beispiel im Abschnitt 5
um das Symbol Ph ergéanzt.
b) Der Titel der Norm wurde gedndert.

Friihere Ausgaben
DIN 13-52: 1990-11

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung mit einem Grundprofil nach DIN ISO 68-1.
Sie legt auf der Grundlage von DIN ISO 965-1 die Toleranzen fiir das mehrgéngige Gewinde fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthait durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verwei-
sungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

DIN 2244
Gewinde — Begriffe

DIN 3975
Begriffe und BestimmungsgroBen fir Zylinderschneckengetriebe mit Achsenwinkel 90°

DIN ISO 68-1
Metrische ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung ~ Grundprofil — Teil 1: Metrische Gewinde (ISO 68-1 : 1998)

DIN 1SO 965-1
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und Grundlagen

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2
DIN 13-52 : 1999-11

3 Begriffe
Far die Anwendung dieser Norm gelten die Begriffe nach DIN 2244,

4 MaBe, Bezeichnung
4.1 MaBe
Die Nennmafle des mehrgangigen Gewindes entsprechen denen des eingangigen Gewindes.

4.2 Bezeichnung
Bezeichnung nach DIN ISO 965-1.

5 Anzahl der Gewindegange (Gewindeanfénge) je Steigung P,
Die Anzahl der Gewindegénge (-anfange) erhalt man durch die Division der Steigung P,, durch die Teilung P.

Py=b
P=2
Bild 1
BEISPIEL:
M24 x Ph4 P 2
Steigung P,
Anzahl der Gewindegénge = S9N Th | 4. 2

Teilung P 2

6 Toleranzsystem

Es gelten die Grundlagen des Toleranzsystems und die Grundabmafe und Toleranzen nach DIN ISO 965-1. Die
Angaben flr das mehrgéngige Gewinde mit der Teilung P entsprechen den Festlegungen fiir das eingéngige
Gewinde mit der Steigung P mit den folgenden Ausnahmen:

— Die Toleranzen des Flankendurchmessers fir das Innengewinde Tp, und das AuBengewinde Ty, fur das
eingéngige Gewinde werden fiir das mehrgangige Gewinde um die Faktoren der Tabelle 1 vergréBent, ohne sie
nochmals zu runden:

Tabelle 1

Anzahl der Gewindegénge 2 3 4 5 und mehr

Faktor 1,12 1,25 1.4 1,6

Die Toleranzen des Kerndurchmessers des AuBengewindes T, werden zahlenmaBig um den gleichen Betrag
vergroBert wie die Toleranz T,.

7 Abweichung vom Profil

Bei der Herstellung von mehrgangigen Gewinden mit geradflankigen Werkzeugen kdnnen erhebliche Abweichungen
von der im Nennprofil gegebenen Flankenform entstehen. Diese Abweichungen sind, wenn nicht anders vereinbart,
zulassig.
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