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Mafe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir einteilige gebrauchsfertige Kranken-
hausmatratzen aus Latexschaumstoff mit Uberzug aus
Baumwolldrell, im folgenden — wie handelsiiblich -- kurz
,,Latexschaum-Matratze”” genannt, bei denen der Latex-
schaum-Korper aus Naturlatex oder synthetischem Latex
oder aus einer Mischung beider Latices hergestelit ist.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50 014 Klimate und ihre technische Anwendung;
Normalklimate

Prifung von Elastomeren, kiinstliche Alte-
rung

Priifung von weich-elastischen Schaumstof-
fen; Bestimmung des Druckverformungs-
restes nach konstanter Verformung

Prifung weich-elastischer Schaumstoffe;
Dauerschwingversuch mit konstanter Be-
lastungsamplitude im Eindruck-Schwellbe-
reich

Priifung von weich-elastischen Schaumstof-
fen; Bestimmung von Eindriickharten, Ein-
driickharte A, Eindriickharte-Charakteristik,
Eindriickharte C

Priifung von Textilien; Angleichen der Probe
an das Normalklima

Teil 1 Prifung von Textilien; Bestimmung
der Feinheit von Garnen und Zwirnen; Ein-
faches Weifverfahren

Prifung von Textilien; Bestimmung der
Fadendichte von Geweben

Priifung von Textilien; Gewichtsbestimmung
an textilen Flachengebilden mit Ausnahme
von Gewirken und Gestricken

Prifung von Textilien; Streifen-Zugversuch
an textilen Flachengebilden

Prifung von Textilien; Bestimmung der
MaRanderung von Geweben beim Durch-
nassen, Abkochen oder Waschen

DIN 53 508

DIN 53 5672

DIN b3 574

DIN 53 576

DIN 53 802

DIN 53 830

DIN 53 853

DIN 53 854

DIN 53 857

DIN 53 892

NormenausschuB Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Normenausschu Rettungsdienst und Krankenhaus (NARK) im DIN
Textilnorm, Normenausschull Textil und Textilmaschinen im DIN

3 Male, Bezeichnung
3.1 Gebrauchsfertige Matratze
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Bezeichnung einer gebrauchsfertigen Latexschaum-Ma-
tratze (M) von /; = 2000 mm:

Matratze DIN 13 013 — M 2000

Bezeichnung eines Matratzeniiberzuges (U) fiir die Lange
{; = 2000 mm:

Uberzug DIN 13013 — U 2000
Bezeichnung eines Latexschaum-Kérpers (K) von [} =

2000mm: 4 5rper DIN 13 013 — K 2000

Tabelle 1. MaBe (Hinweise zu weiteren MaRen, siehe Er-

lauterungen)

Lange Breite!| Hohe
Matratzen fiir ly=lg+izg+1y b h

+ (1) % + é % | * g %
Erwachsene | 2000 =650 + 700 + 650 | 900 90
Jugendliche | 1700 =500 + 700 + 500 | 700 920
Kinder 1400 700 50
Sauglinge 1000 550 50

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4

Documents

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Veriag GmbH, Berlin 30 und Koin 1
12.77

Full document details: DIN 13013:1977-12

TDIN 13073 Dec 7057 Pror g

Vertr.-Nr. 0004


http://www.avadocuments.com/doc/din-13013-1977-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-13013-1977-12

Seite2 DIN 13013

3.2 Latexschaum-Korper

Die MaRe des Latexschaum-Koérpers solien um 0,75 bis 2 %
groRer sein als die MafRe der fertigen Matratze.

4 Anforderungen
4.1 Anforderungen an den Latexschaum-Korper

Der Latexschaum-Kérper soll frei von unangenehmem
Geruch, luftdurchlassig, staubfrei, ungiftig, nicht abfar-
bend und urin- und schweillfest sein.

4.1.1 Ausfithrung

Der Latexschaum-Korper sol aus einem Stick gefertigt
sein. Korrekturen der Mafle durch Ansetzen von Rand-
stiicken bis zu 40 mm Breite sind zulassig. Die Klebnahte
diirfen durch den Uberzug nicht fiihibar sein. Der Kleb-
stoff muB kochfest sein. Der Latexschaumkérper darf
keine Unebenheiten aufweisen, die beim Gebrauch
storen.

Auf der Oberflache der Latexschaum-Korper sind hoch-
stens 5 Korrekturstellen zuldssig. Fir diese Korrekturen
ist jedoch neuwertiger Latexschaum gleicher Zusammen-
setzung und gleicher Giite zu verwenden, wie sie der zu
korrigierende Korper besitzt. Die Gebrauchsfahigkeit
darf durch diese Korrekturen nicht beeintrachtigt
werden.

Der Latexschaum-Korper kann eine Vollplatte sein oder
Aussparungen aufweisen, Zwischen der glatten Liege-
flache und den Aussparungen muf} die Latexmasse an
allen Stellen mindestens 11 mm, zwischen den Ausspa-
rungen und den AuBenflachen der Seitenwande minde-
stens 20 mm dick sein.

4.1.2 Eindriickharte-A

Bei Priifung nach Abschnitt 5.1.2 miissen die Matratzen
mindestens die in Tabelle 2 genannten Eindrickharten
erreichen,

Tabelle 2.
Eindrickharte-A in N
. nach DIN 53 576
Hoéhe
der Matratze Mittelstiick Kopf-FuRstiick

min. min.

90 170 150

90 170

50 110

4.1.3 Haértedanderung nach Alterung

Die Anderung der Eindriickhdrte darf nicht mehr als
+20 % des Wertes vor der Alterung betragen. Prifung
nach Abschnitt 5.1.3.

4.1.4 Ermidungsverhalten

Bei Priifung nach Abschnitt 5.1.4 darf die Matratze oder

ein Teilstlick der Matratze

a) keine sichtbaren Zerstorungen des Latexschaum-
Gefiiges zeigen,

b) keine groflere Hohendanderung als 5 % der urspring-
lichen Hoéhe des Probekorpers am Ort der Beanspru-
chung,

c) keinen groReren Abfall der Eindrickharte-A als 25 %
des Anfangswertes aufweisen.

4.1.5 Druck-Verformungsrest

Der Druck-Verformungsrest einer Probe darf nicht mehr
als 10 % betragen. Priifung nach Abschnitt 5.1.5.

4.1.6 Biegbarkeit

Der Latexschaum darf keine mit bloflem Auge sichtbare
RiBbildung an der Falzstelle aufweisen. Priifung nach
Abschnitt 5.1.6.

4.2 Anforderungen an den Uberzug

Die bei der Herstellung und Ausriistung des Drells ver-
wendeten gummischadigenden Bestandteile, wie z. B,
Sauren, Ole und Fette, die sich in Di-, Tri- usw. -Oxid-
fettsauren umsetzen, miissen so verarbeitet werden, dall
sie auf den Latexschaumkorper keine schadigende Wir-
kung ausiiben konnen,

4.2.1 Ausfiihrung
Ober- und Unterseite des Uberzuges sollen jeweils nur
aus einem Stiick bestehen.

Der Uberzug soll so gefertigt sein, daR er stramm aufliegt
und abnehmbar ist. Er soll einen Knopf- oder Schniir-
verschluf haben. Andere Verschliisse miissen jeweils ver-
einbart werden.

4.2.2 Physikalisch-technische Anforderungen

Der Uberzug soll aus Képerdrell aus 100 % Baumwolle
bestehen, der Indanthren-Farben gefarbt, entschlichtet
und gekrumpft ist.

Der gebrauchsfertige Drell soll vor seiner Verarbeitung
die folgenden Eigenschaften haben:

— Garnfeinheit (Garnnummer): Kette 30 tex (N m 34)
Schu 50 tex (N m 20)

— Fadendichte jecm 1): Kette mindestens

37 Faden
SchuR mindestens
23 Faden
— Flachengewicht: mindestens 240 g/m?2

— Hochstzugkraft: in Kett- und Schufrich-
tung mindestens 700 N

auf 5cm Probenbreite

— Héchstzugkraft-Dehnung
in Kettrichtung:

in SchuRrichtung:

(22+3)%
(15+3) %
— MalRanderung beim Waschen: max. +25 %

Der zulassige Gehalt an petrolatherloslichen Bestandteilen
darf bei ublich ausgeristeten Geweben 1 % nicht iber-
schreiten. Der Sauregehalt soll nur so groRR sein, dal} zu
seiner Neutralisation hdchstens 1 mg KOH/1 g Gewebe
gebraucht wird. Kupfer und manganhaltige Bestandteile
dirfen auf keinen Fall mit dem Latexschaum-Koérper in
Berihrung kommen 2).

Prifung nach Abschnitt 5.2.

4.2.3 Tragebander

Bei Matratzen iber 1400 mm Lange sollen je 2 Trage-
bander aus 2fachem Drell, mit nach innen gewandten

1) Die Fadenzahl in Kette und Schul kann wechseln,
jedoch mull die Summe der Anzahi der Kett- und
SchuBfaden je cm2 mindestens 60 betragen.

2) Schon eine Menge von mehr als 0,002 Gew .-% Kupfer
und Mangan im Gewebe kann gummischadigende Wir-
kung haben.
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