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Medizinische Instrumente

Gerade Verbandschere nach Smith
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Medical instruments, bandage scissors, Smith’s, straight

Instruments médicaux, ciseaux a pansements de Smith, droits

Mafle in mm

2 1 Mitgeltende Normen
‘g DIN 58298 Teil 21) Werkstoffe, Ausfilhrung und Priifung medizinischer Instrumente; Scheren
IS DIN 58300 2) SchluRarten fiir chirurgische Instrumente
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Bezeichnung der geraden Verbandschere nach Smith von 180 mm Linge:

Schere DIN 13116 — 180

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Inhalt der Norm wurde Uiberarbeitet.

Anderung Juni 1980:

Normenausschul? Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fiir Normunge.V.
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Seite 2 DIN 13116

3 Werkstoff und Ausfiihrung

Nach DIN 58298 Teil 2 1)

Wird vom Besteller ein bestimmter Werkstoff und eine bestimmte Ausfiihrung nach DIN 58 298 Teil 2 gewiinscht, so ist
die Norm-Bezeichnung in dem vom Besteller gewiinschten Umfang mit der in DIN 58298 Teil 2 festgelegten Kennzahl
fiir Werkstoff und dem Kennbuchstaben fiir Glanzgrad der Oberflache der Schere zu erweitern. Die Bezeichnung lautet
dann z.B. fir die angegebene Schere mit dem Glanzgrad Hochglanz der polierten Flachen (Kennbuchstabe H), aus
nichtrostendem Stahl der Gruppe entsprechend Kennzah! 4:

Schere DIN 13116 — 180 — H4

4 Gewicht
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5 Kennzeichnung
Nach DIN 58298 Teil 2 1)

*) Dieses MaR entspricht der Dicke der Schere im Bereich des Schraubenschiusses ohne Beriicksichtigung etwa iber-
stehender Schraubenenden.

1) In dieser Norm ist bereits die vorgesehene Fassung fiir die Folgeausgabe von DIN 58 298 Teil 2, Ausgabe September 1968,

beriicksichtigt (z. Z. noch Entwurf DIN 58 298 Teil 2, Ausgabe Dezember 1979).

In dieser Norm ist bereits die vorgesehene Fassung fiir die Folgeausgabe von DIN 68300, Ausgabe August 1970,

beriicksichtigt (z. Z. noch Entwurf DIN 58 300, Ausgabe Januar 1980).
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