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Medizinische Instrumente DTN
Scharfe Nasenzangen, nicht durchschneidend

: 13199

Medical instruments; ethmoid rongeur forceps type Weil-Blakesley and Watson-Williams Ersatz fiir Ausgabe 11.73

Instruments médicaux ; pinces-coupante ethmoidale de Weil-Blakesley et Watson-Williams

Mafe in mm

1 Malle, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
Form A nach Weil-Blakesley, gerade
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

S S v M
b -
3 "

3

Fortsetzung Seite 2 und 3

Normenausschul Feinmechanik und Optik (NA FuO) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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Form B nach Weil-Blakesley, aufgewinkelt
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Form C nach Watson-Williams
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Bezeichnung einer Nasenzange nach Watson-Williams (C) von /4 = 185 mm und von b1 = 7 mm:

Zange DIN 13199 -C 185 x 7

-l

Eorm I by by b3 ba I I la
+5 2ul. Abw. z ~ ~ +4 min. ~
3 1.4 1.2 2 6.5 4
36 +02 1.7 1,2 23 75 48
A 190 4,2 2 14 25 120 8,5 55
48 23 1.8 28 10 6,2
+03
5,6 2,5 2,2 3.4 12 7
36 1.7 1.2 23 75 48
+02
B 183 42 2 1.4 2,5 113 .| 85 55
48 +03 23 18 28 10 6,2
5 ‘ - 1.7 28 5 —
c 185 7 +05 - 1.9 28 120 7 -
9 - 2.1 28 9 -

2 Werkstoff und Ausfiihrung

Nach DIN 58 298 Teil 6

Wird vom Besteller ein bestimmter Werkstoff und eine bestimmte Ausfiihrung nach DIN 58 298 Teil 6 gewiinscht, so ist
die Norm-Bezeichnung in dem vom Besteller gewiinschten Umfang mit der in DIN 58 298 Teil 6 festgelegten Kennzahl
fiir Werkstoff und dem Kennbuchstaben fiir Glanzgrad der Oberflache zu erweitern. Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir
die angegebene Zange mit dem Glanzgrad Hochglanz der polierten Flachen (Kennbuchstabe H) aus nichtrostendem Stahl
der Gruppe entsprechend Kennzahl 4:

Zange DIN 13199 —C185x 7 — H4

3 Gewicht
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4 Kennzeichnung
Nach DIN 58 298 Teil 6
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