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Schlag-Maulschlissel DIN
ag-Maulschliissel

133
Slugging wrenches, open end Ersatz fiir Ausgabe 03.71

Clés a fourche a frapper

MaRe i
1 MaRe, Bezeichnung aBe in mm

Die Schlag-Maulschliisse! brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafe sind
einzuhalten.
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Bezeichnung eines Schlag-Maulschliissels von Schliisselweite s = 80 mm:

Schliissel DIN 133 — 80
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g weite 1) a b ! weite 1) a b 1
E § max. min, max. max. min, s max., min, max, max, min,
L
E 27 17 15 58 185 170 105 48 43 230 500 475
) 30 66 110 50 4 238
E 200 185 S 525 500
2 32 18 16 68 115 56 50 250
2 34 73 210 195 120 258 550 525
£
5 36 78 220 200 130 56 50
e 20 18 3 278 580 555
H 41 90 240 220 135
: 46 100 | 260 | 240 145
2 22 19,5
S 50 110 285 265 150 62 55,6 308 650 625
5 55 120 315 295 1
3 25 225 55
£ 60 130 325 305 165
§ 65 30 27 142 355 335 170 70 63 345 725 700
E 70 1 380 | 36
z 32 285 56 0 180
75 164 400 365 185
80 190 75 67,5 385 775 750
35 31,6 175 415 390 !
85 200 405
20 210 425
40 36 197 460 435
95 220 80 72 445 850 825
100 48 43 230 500 475 230 475
1) Minimum- und Maximumwerte nach DIN 475 Teil 2 Reihe 1; sie entsprechen zugleich dem Internationalen
Norm-Entwurf ISO/DIS 691 — 1981.
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2 Werkstoff
Vergiitungsstahl; Sorte nach Wahl des Herstellers

3 Ausfiihrung

Grat-, zunder- und riRfrei

Die Schlag-Maulschliissel miissen durchgehartet sein und nachstehende Hartewerte iiberall aufweisen:
Schliisselweite bis 46 mm: 34 HRC bis 40 HRC
Schliisselweite ab 50 mm: 30 HRC bis 36 HRC

Der Warmebehandlung — Harten und Anlassen — mufd eine Oberflachenbehandlung folgen, z. B. durch Strahlen, Trommeln,
Beizen, Schleifen.

Soweit die Schlag-Maulschliissel nicht mit einem korrosionsschiitzenden Uberzug versehen werden, sind sie einzufetten.

4 Kennzeichnung

Die Schlag-Maulschliissel sind mit den NennmaRen der Schliisselweite und dem Namen oder Zeichen des Herstellers zu
kennzeichnen. Die DIN-Nummer muB, sofern sie nicht auf dem Schiag-Maulschliissel angebracht ist, zumindest auf der
handelsiiblich kleinsten Verpackung angegeben werden.

Zitierte Normen
DIN 475 Teil 2 Schliisselweiten fir Schraubenschliissel
ISO/DIS 691 — 1981  Schliisselweiten fiir Schraubenschliissel und Steckschliisseleinsatze; Metrische Reihe, Toleranzen

Weitere Normen
DIN 7444 Schlag-Ringschliissel

Friihere Ausgaben
DIN 133: 05.24, 11.68, 03.71

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Marz 1971 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Schliisselweite 34 neu aufgenommen,

b) Norm redaktionell liberarbeitet.

Erlauterungen

Die Schlag-Maulschliissel nach DIN 133 unterliegen schwersten schlagartigen Beanspruchungen, so daB hierfiir konstruktiv
und auch hinsichtlich der Giiteanforderungen andere Gesichtspunkte gelten als bei den iibrigen Schraubenschliisseln. Des-
halb kénnen die Priifbestimmungen nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 899 nicht fiir Schiag-Maulschliiissel
hinzugezogen werden. Als Ersatz fir fehlende Prifdrehmomente wird neben der unteren Hartegrenze auch eine obere
Haértegrenze vorgeschrieben, so daR die ganz durchgehirteten Schlag-Maulschliissel hinsichtlich Zahigkeit und auch hin-
sichtlich VerschleilRfestigkeit gewisse Forderungen erfiillen. Die Wahl der Werkstoffsorte sowie von Einzelheiten in der
Gestaltung der Schlag-Maulschliissel ist, wie bei allen Schraubenschliisselnormen, dem Hersteller freigestellt.
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