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Abbreviations of terms for halffinished products
Abréviations de termes pour demi-produits

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Benennungen von jeglichem Halbzeug
nach Abschnitt 3, unabhingig vom jeweiligen Herstell-
verfahren und Werkstoff.

2. Zweck

Die in dieser Norm festgelegten Abkiirzungen und Bild-
zeichen sollen dazu dienen, bei Bedarf — z. B. wegen
Platzmangels — an Stelle der Benennungen fiir Halbzeug
einheitlich angewendet zu werden.

3. Begriffe

Die Begriffe ,,Abkiirzung*, ,,Elementarabkiirzung* und
,,Kombinationsabkiirzung‘‘ sind in DIN 2340 (Vornorm)
festgelegt.

,,Bildzeichen* ist — nach DIN 30 600 Blatt 1, Ausgabe
Juli 1969 — ein optisch wahrnehmbares Gebilde, das
durch Schreiben, Zeichnen, Drucken oder andere Ver-
fahren erzeugt wird. Ein Bildzeichen steht stellvertretend
fiir einen materiellen oder immateriellen Gegenstand und
stellt diesen sprachungebunden verstdndlich dar.
Buchstaben, Ziffern, Satzzeichen und mathematische
Zeichen gelten fiir sich allein nicht als Bildzeichen, k6nnen
aber Bestandteil von Bildzeichen sein.

Anmerkung: Diese Begriffserklirung stimmt sinn-
gemdR iiberein mit einer vom AusschuB3 Terminologie
(Grundsdtze und Koordination) des Deutschen Normen-
ausschusses in Vorbereitung befindlichen Norm iiber das
Begriffssystem ,,Zeichen*‘; siehe auch DIN 30 600 Blatt 1.
Unter ,,Halbzeug* sind — auBer in der eisenschaffenden
Industrie — gewalzte, geschmiedete, gezogene, geprefite
oder nach anderen Verfahren hergestellte Profile, Stdbe,
Stangen, Rohre, Drihte, Bleche, Platten, Tafeln, Bénder,
Streifen, Folien und dhnliche Erzeugnisformen mit liber
der Linge gleichbleibendem Querschnitt zu verstehen.
,,Halbzeug* in der eisenschaffenden Industrie sind Vor-
brammen, Vorblocke, Platinen und Kniippel.

4. Abkiirzungen und Bildzeichen

kiirzungen und Bildzeichen sind in Tabelle 1 und 2 wieder-
gegeben, Wihrend Tabelle 1 nach der Bedeutung der Ab-
kiirzungen und Bildzeichen gruppenweise (nach Halbzeug-
art) alphabetisch geordnet ist, enthélt Tabelle 2 die alpha-
betisch geordneten Abkiirzungen, einschlie8lich der Bild-
zeichen mit den zugehdrigen Bedeutungen.

Den Abkiirzungen in Tabelle 1 und 2 liegen die in

DIN 1353 Blatt 1 festgelegten Elementarabkiirzungen
zugrunde.

Besteht eine Benennung fiir Halbzeug nicht aus einem ein-
fachen Wort (z. B. Blech), sondern aus einem zusammen-
gesetzten Wort (z. B. Flachseil) oder einer Wortgruppe

Erlauterungen
siehe Originalfassung der Norm

Die an Stelle von Halbzeugbenennungen verwendbaren Ab-

Ersatz fiir DIN 1353, Ausgabe
September 1959, Abschnitt 1 und 2

(z. B. scharfkantiger Winkel), dann sind durch Aneinander-
reihen der jeweiligen Elementarabkiirzungen die
entsprechenden Kombinationsabkiirzungen gebildet und
aufgenommen worden.

Nur ein Teil der in dieser Norm enthaltenen Abkiirzungen
entspricht den Abkiirzungsregeln nach DIN 2340 (Vor-
norm). Das beruht darauf, daB diese Abkiirzungen bereits
in anderen Normen des Deutschen Normenwerkes fest-
gelegt sind und so lange unverédndert bleiben, bis sie aus
sachlichen Griinden geéindert werden miissen.

Soweit Bildzeichen zusitzlich aufgenommen worden
sind, entsprechen sie in Form und Bedeutung den Ge-
pflogenheiten in einigen Fachgebieten des technischen
Bereiches.

5. Anwendung

Die Abkiirzungen und Bildzeichen nach dieser Norm
diirfen bei Bedarf (z. B. wegen Platzmangels) an Stelle
der vollstindigen Halbzeugbenennungen in Stiicklisten,
Fertigungspldnen, Arbeitskarten und dhnlichen Unter-
lagen angewendet werden.

Werden Abkiirzungen und/oder Bildzeichen beim Auf-
stellen neuer Normen und beim Uberarbeiten bestehender
Normen als zusidtzliche Moglichkeit fiir die Schreibweise
der Benennungen in Bezeichnungen fiir Halbzeug auf-
genommen, so sind die in dieser Norm festgelegten Ab-
kiirzungen zu iibernehmen.

5.1. Anwendung der Abkiirzungen

Die Abkiirzungen sind von Hand oder maschinell wieder-
gebbar. Sie diirfen — je nach den zur Verfligung stehenden
Maschinen (Fernschreiber, Lochkarten- und dhnlichen
Maschinen) — entweder in iiblicher Schreibweise oder in
GroBschreibweise oder in Kleinschreibweise wiederge-
geben werden, ohne daB sie dadurch eine andere Bedeu-
tung erhalten.

Beispiel :

Bl oder BL oder bl fiir Blech

Aus jeder Norm, in der eine Abkiirzung angewendet wird,
muf} die Bedeutung und Herkunft der Abkiirzung erkenn-
bar sein. In alle Abmessungsnormen (Mafnormen) iiber
Halbzeug ist deshalb zu dem Beispiel oder den Beispielen
fiir den Aufbau der DIN-Bezeichnungen ein entsprechender
Zusatz aufzunehmen. Dafiir ist folgende Formulierung

zu wiahlen:

An Stelle der Benennung . . . (z. B. Blech) darf die Ab-
kiirzung . . . (z. B. Bl) nach DIN 1353 Blatt . . . (z. B. 2)
gesetzt werden.

5.2. Anwendung der Bildzeichen

Die Bildzeichen sind vornehmlich durch Zeichnen und nur
in Ausnahmefidllen maschinell wiedergebbar.

Sofern fiir die Benennung eines Halbzeuges kein Bild-
zeichen festgelegt ist, ist die jeweilige Abkiirzung zu
iibernehmen.

Fortsetzung Seite 2 und 3

Ausschuf3 Normungstechnik (ANT) im Deutschen Normenausschufl (DNA)
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Seite 2 DIN 1353 Blatt 2

Tabelle 1. Abkiirzungen und Bildzeichen, nach der Bedeutung gruppenweise (nach Halbzeugart)

alphabetisch geordnet
Abkiirzung
Bedeutung iibliche | GroB- | Klein- Bildzeichen
Schreibweise
Band Bd BD bd
Blech Bl BL bl
Buckelblech BuckBl BUCKBL buckbl
Riffelblech RiffBl RIFFBL riffbl
Tonnenblech TonnBl TONNBL tonnbl
Tranenblech TraeBl TRAEBL traebl
Waffelblech WaffBl WAFFBL waffbl
Warzenblech WarzBl1 WARZBL warzbl
Wellblech WellBl WELLBL wellbl VAV,
Draht Dr DR dr
Flachseil Fls FLS fls
Folie Fol FOL fol
Platte Pl PL pl
Profile (Querschnittsformen):
Achtkant 8kt 8KT 8kt
Breitflach BrFl BRFL brfl —
C C C c
Doppel-T, schmalflanschig,
mit geneigten inneren Flanschfléchen I I i
—, breitflanschig, mit geneigten
inneren Flanschfldchen IB IB ib
—, —, mit parallelen Flanschfldchen IPB1) IPB ipb
—, —, —, leichte Ausfiihrung IPBI1) IPBL ipbl
—, —, —, verstirkte Ausfithrung IPBv1) IPBV ipbv
—, mittelbreit, mit parallelen Flanschflichen IPE IPE ipe
Dreikant 3kt 3KT 3kt A
Flach F1 FL fl —
Flachhalbrund FlHrd FLHRD flhrd —
Gruben-Doppel-T GI GI gi
Halbrund Hrd HRD hrd o
Rund Rd RD rd 0)
Schiene S S s 1
Sechskant 6kt 6KT 6kt O
T T T t
—, breitfiilig, rundkantig TB TB tb
—, mit parallelen Flansch- und Stegseiten,
scharfkantig TPS TPS tps
6] U U u
Vierkant (Quadrat) 4kt 4KT 4kt |
Winkel, rundkantig L L 1
—, scharfkantig LS LS Is
Waulstflach WulstF1 WULSTFL wulstfl —e
Wulstwinkel WulstL WULSTL wulstl [
Z VA Z z
Rohr Ro RO ro
Flach-Rohr FIRo FLRO flro
Schlauch Shl SHL shl
Streifen Str STR str
Tafel Tl TFL tfl
1) Nach Euronorm 53-62: IPB=HE...B IPBI=HE ... A IPBv=HE... M
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