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1. MaRe und Bezeichnung
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o |

Form A gewdlbt

Bezeichnung einer Federscheibe Form A von GroRe 10: N
Federscheibe A 10 DIN 137

Tabelle 1
Gewicht w
Form A Form B (7,85 kg/dm3) . Fl.lrd
GroBe | d, | d, h s dy | d, h s kg/1000 Stiick :l‘:‘:':h_e
Zul. .
H14 | js16 | min. |max.2) Ab:/v. H14 |js16 | min. | max.2) :;\IN. Form A |Form B messer
1 11| 25(035| 07 | 02 | 0,006 1
1,2 13/ 3 [035]/07 | 02 0,009 1,2
1,4 16/ 3 |04 |08 025 |+0,02 0,01 1,4
1,7 18] 4 |045| 09 0,25 0,02 16; 1,7
18 19/ 4 |045] 09 | 0,25 0,02 1,8
2 | 22] a5]05 |1 0,3 ] 0,028 2
2.3 25| 5 |05 [1 03 | +0,03 0,035 23
2,6 28] 655/055] 11 | 03 0,041 25:26
3 32| 6 |065] 1,3 ] 04 3.2 8/ 08| 16 | 05 0,063 0,166 3
35 37 7 (07 [ 14|04 3,7 809 18 | 05 0,088 0,154 35
4 43| 8 |08 |16 | 05 43 91 2 0,5 |+0,05] 0,14 0,193 3
5 53/10 |09 | 1,805 |+o00s[ 53 | 11 | 14 22 | 05 0,222 0,266 5
6 64|11 |11 [22] 05 64 | 12| 1,3 | 26 | 05 0,247 0,318 6
7 7412 [1,2 | 24 | 05 74 | 14 | 15| 3 0,8 0,265 0,8 7
8 8415 [1.7 |34 | 05 84 15| 15| 3 08 |*%% 0476 [ 076 8
10 106518 |2 4 08 [2006] 105 | 21 | 21 | 42 | 1 1,05 2,04 10
101) 10,56 | 18 | 2,1 42 | 1 £ 0,07 1,32 10
12 13 24 [ 25 [ 5 1,2 31 12
14 15 28 | 3 59 | 16 5,5 14
16 17 30 [ 32| 63 [ 1,6 |, 0g 6 16
18 19 34 | 33 65 16 ’ 78 18
20 21 36 | 37| 74 | 16 8,43 20
22 23 40 | 39 | 78 | 1,8 1,9 22
24 25 44 | 41 | 82 | 1,8 14,5 24
27 28 50 | 47 | 94 | 2 £0,1 21,1 27
30 31 56 | 5 10 2,2 29,5 30
33 34 60 | 53 | 10,6 2,2 33,1 33
36 37 68 | 58 | 11,6 [ 25 |, . 50,2 36
39 40 72 | 64 | 12,8 | 28 ' 61,8 39
42 43 78 | 68 | 136 | 3 78.3 42
45 46 85 | 7,1 | 14,2 3 +0,2 94,5 45
48 | 50 92 | 78 | 156 | 3,5 ’ 129 43
52 54 98 [ 82 | 16,4 | 35 144 52

Py

Diese Scheibe hat einen kleineren AuBendurchmesser d, und ist nur fiir Sechskantschrauben und
mit 15 mm Schliisselweite nach DIN 70 613 bis DIN 70 616 bestimmt.

Die Bezeichnung lautet: Federscheibe B10 x 18 DIN137

2) GroRtmale im Aniieferungszustand

Die den leeren Féachern entsprechenden GroBen werden nicht hergestellt. F

ArbeitsausschuR Schrauben im Deutschen NormenausschuB (DNA)

-muttern M 10
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2. Technische Lieferbedingungen
2.1. Aligemeine Anforderungen

Die Oberfldache der Federscheiben muB glatt und frei von Zunder und Grat sein. Die zulassigen Abweichungen fiir d;
und d gelten fir ebene (ungewolbte und ungewellte) Federscheiben. Zulassige Auflermittigkeit zwischen Lochdurch-
messer und AuBendurchmesser = 1/2 IT 14 bezogen auf den AuRendurchmesser.

Die Federscheiben sind leicht gefettet zu liefern. Sie kdnnen nach Vereinbarung auch oberflachengeschiitzt geliefert
werden, z. B. phosphat-rostgeschiitzt nach DIN 50 942 oder galvanisch-oberflachengeschiitzt nach DIN 267 Blatt 9.

Bei galvanisch-oberflachengeschiitzten Federscheiben muR durch geeignete Behandlungsverfahren sichergestellt sein,
daR keine Wasserstoffversprodung eintritt.

2.2. Werkstoff

Federstahl nach DIN 17 222 (Vornorm) oder gleichwertiger Federstahl, gehartet und angelassen auf HRC 43 bis 50
(HV 430 bis 520 kp/mm?)
Andere Werkstoffe nur nach Vereinbarung

2.3. Giitepriifung

23.1. Probenahme und Abnahme
nach DIN 522 (Entwurf Juli 1969)

23.2. Versuche

2.3.2.1. Beanspruchungsversuch

Die zu priifenden Federscheiben sind zwei Minuten lang mit der in Tabelle 2 angegebenen AnpreRkraft zusammen-
zudriicken. Nach dem Entspannen darf die Federhohe h das in Tabelle 1 angegebene MindestmaR nicht unterschreiten.

Tabelle 2
16 .
GroRe 1(12[14|17] 2123|222 3 | 35| 4 5 6 7 8 10 12
2.6
1,8
ﬁ,’;g;'ffa"f’:)‘“ 150|200| 300|400 |650 |800/900| 1700 | 2200 | 2900 | 4700 | 6700 | 9600 | 12200 | 19300 | 28000
42
GroRe 14 16 18 20 22 24 27 30 33 36 39 bis
52
ﬁ,’:g:fa';f)’“ 38200 | 52200 | 64000 | 81000 | 101000 |117000[153000|187000[251000|272000|325000|350000

Anmerkung: Die AnpreBSkrifte fiir die GréBen 3 bis 39 entsprechen 70 % der Priifkradfte fiir Schrauben der Festig-
keitsklasse 6.9 nach DIN 267 Blatt 3. Fiir die GréBen 42 bis 52 ist im Sinne von DIN 267 Blatt 3 einheitlich eine Anpref3-
kraft von 350000 N festgelegt.

Einheitenbeziehung: 1 N~0,1 kp

2.3.2.2. Dauerbeanspruchungsversuch
Der Dauerbeanspruchungsversuch gilt nur fiir Federscheiben mit galvanischem Oberflachenschutz.

Zehn durch flache Unterlegscheiben voneinander getrennt auf einem Bolzen aufgereihte Federscheiben diirfen bei
48stiindiger Beanspruchung mit den in Tabelle 2 angegebenen AnpreRkraften nicht brechen. Nach dem Entspannen darf
die Federhdhe h das in Tabelle 1 angegebene MindestmaR nicht unterschreiten.

2.3.2.3. Hartepriifung
Fiir die Hartepriifung nach Rockwell gilt DIN 50 103; fiir die Hartepriifung nach Vickers gilt DIN 50 133. Umrechnun-
gen nach DIN 50 150 (Vornorm) sind nicht zulassig.

2.4. Verpackung

Federscheiben bis Grofe 10 sind zu je 1000 Stiick, Federscheiben der GroBen 12 und 14 zu je 500 Stiick und Feder-
scheiben der GroBen 16 und 18 zu je 250 Stiick in Schachteln zu verpacken.

Federscheiben ab GroRe 20 werden im allgemeinen lose in Kisten oder Sacken verpackt, konnen aber nach Verein-
barung auch in Schachteln zu je 250 Stiick bzw. 100 Stiick verpackt werden.

Die Packungen miissen mit der DIN-Kurzbezeichnung der Federscheiben und dem Namen oder Zeichen des Herstellers
versehen sein.

Bei oberflachengeschiitzten Federscheiben muR auch die Art des Oberflachenschutzes angegeben sein. D ocum ents

Andere Verpackungen sind besonders zu vereinbaren. .
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