DK 621.9-229 ' DEUTSCHE NORMEN September 1955

Maschinenwerkzeuge fir Metall
Bohrungen, Nuten und Mitnehmer

fir Werkzeuge mit zylindrischer Bohrung
und kegeliger Bohrung mit Kegel 1:30
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Maf3e in mm

1. Durchmesser der zylindrischen Bohrungen und Nenndurchmesser der kegeligen Bohrungen
mit Kegel 1:30

Zylindrische Bohrungen: 3 (3,5) 4 5 6 8 10 13 16 —
' 22 27 32 40 50 60 70 80 100
Die eingeklammerte GréBe 3,5 ist méglichst zu vermeiden.

Kegelige Bohrungen: — — — — — 8 10713 16 19
22 27 32 40 50 60 70 80 100

2. Mitnahme bei zylindrischer Bohrung, inshesondere bei Frdsern

Frihere Ausgaben: 1.22, 5.24, 11. 43
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1) Die Bohrungen mit 3 bis 6 mm Durchmesser werden ohne Léngsnut ausgefiihrt. Das Drehmoment wird nur durch die
Reibungskraft Gbertragen.

t9 fir die Bohrung 50 gedindert.
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2.2 Mitnahme durch Quernut Quernut am Mitnehmerlappen
und Mitnehmerlappen 4) Werkzeug am Frésdorn
1 hy
— 7 -
§ 7 i g ey L T
f e
l~—«s' (—& —l;’l", -*—”:,
y } _f L% a \ ) §
Y ) Z|
__—_J L e
Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Bohrung minp
4 Zulassige AuBermittigkeit
d4) by bs hy fs 3 2 des Mitnehmerlappens und
H7 h1l HN h11 H12 zul. Abw. zul. Abw. der Quernut
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70 22 225 11,2 12,5 ’
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80 24 24,5 12,5 14 25. 12 !
100 24 24,5 14 16 3 1,6 +0,5

4) Die Bohrungen mit 3 bis 6 mm Durchmesser werden ohne Quernut ausgefishrt. Das Drehmoment wird nur durch die
Reibungskraft Ubertragen.
Ausbildung der Bohrungen siehe Abschnitt 4

2.3 Mitnahme durch Reibungskréfte bei Dehndornen

Fir die Mitnahme auf Dehndornen werden die Werkzeuge mit zylindrischer Bohrung ohne die im

Abschnitt 4 angegebe-

nen Aussparungen ausgefihrt. Dieselben Durchmesser sind zu wéhlen wie fir die zylindrischen Bohrungen im Abschnitt 2.1
und 2.2, jedoch mit Toleranzfeld Hé, soweit nicht ein anderes Toleranzfeld in der Bestellung angegeben ist.

3. Mitnahme und Befestigung bei kegeligen Bohrungen mit Kegel 1:30,
insbesondere fur Aufsteckreibahlen und Aufstecksenker
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Die Gestaltung braucht der bildlichen Darstellung nicht zu
entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.

5) Die Ausfislhrung mit ebenem oder gewdlbtem Nutgrund

ist dem Hersteller freigestellt.
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Nutgrund gewdlbt 5)
Mitnehmerlappen am Aufsteckhalter
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