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nalen Norm 1SO 447 — 1984 siehe Erlauterungen.

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir Steliteile, durch die Arbeits- oder
Verstellbewegungen von Maschinenteilen in jeweils zwei
entgegengesetzte Richtungen bewirkt werden. Sie gilt
sinngemal sowohl fiir handbetdtigte Steuerungsvorgange
als auch fiir das Ingangsetzen von selbsttatigen Bewegungs-
ablaufen. Durch die sinnfallige Zuordnung der Bewe-
gungsrichtung der Stellteile zu der Richtung der zu
erzeugenden Arbeits- oder Verstellbewegung werden
Bedienfehler weitgehend vermieden.

Diese Norm gilt nicht fiir solche Stellteile fiir Maschinen-
teile, die wahrend des iblichen Betriebes der Maschine
standig in gleicher Richtung umlaufen, z. B. Schalter fiir
elektrische Motoren.

2 Stellhebel, Schalthebel

2.1 Bewegungsrichtung

Die Bewegungsrichtung des Handgriffes ist mit der des
Maschinenteiles in Ubereinstimmung zu bringen.

2.2 Steuerung von handbetitigten Bewegungen
Die Festlegung nach Abschnitt 2.1 gilt fiir geradlinige
Bewegungen in beliebiger raumlicher Lage.

Die Anordnung der zur Bewegungsbahn parallelen
Schwenkebene des Hebels soll nach der jeweils glinstigsten
Handhabung festgelegt werden.
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Bild 1.

2.3 Ingangsetzen von selbsttitigen Bewegungen

Die Festlegung nach Abschnitt 2.1 gilt fiir geradlinige
und kreisférmige Bewegungen in beliebiger raumlicher
Lage.

Die Anordnung der zur Bewegungsbahn parallelen
Schwenkebene des Hebels soll nach der jeweils giinstigsten
Handhabung festgelegt werden.
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3 Handrad, Handkreuz oder dhnliche Stellteile

3.1 Rechtsdrehung

Die Rechtsdrehung eines Handrades, Handkreuzes o. 3.
ist immer eine Drehung im Uhrzeigersinn bei Blickrich-
tung auf das Wellen- oder Spindelende, auf dem das
Stellteil sitzt.

3.2 Steuerung von handbetitigten Bewegungen

3.2.1 Bei Rechtsdrehung muBl sich das Maschinenteil
nach rechts bewegen (siehe Bild 4).

Diese Festlegung gilt fiir waagerechte, geradlinige Bewe-
gungen, zu denen die Handradwelle

rechwinklig
liegt.
Bei senkrechter Lage der Handradwelle ist die Fest-

legung nur eindeutig, wenn sie auf einen bestimmten
Standplatz des Bedienenden bezogen werden kann.
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Bild 4.

3.2.2 Bei Rechtsdrehung muR sich das Maschinenteil
vom Handrad entfernen (siehe Bild 5).

Diese Festlegung gilt fiir jede beliebige raumliche Lage
geradliniger Bewegungen, zu denen die Handradwelle

parallel
liegt.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Bild 5.

3.2.3 Bei Rechtsdrehung muB sich das Maschinenteil
nach oben bewegen (siehe Bild 6).

Diese Festlegung gilt fiir senkrechte, geradlinige Bewe-
gungen, zu denen die Handradwelle

rechtwinklig
liegt.
MuR das Maschinenteil von verschiedenen Seiten aus

bedienbar sein, so ist die Festlegung fiir jedes Handrad
einzuhalten.

Biid 6.

3.2.4 Bei Rechtsdrehung muR das Maschinenteil eben-
falls eine Rechisdrehung ausfiihren (siehe Bilder 7 und 8).

Diese Festlegung gilt fir jede beliebige raumliche Lage
kreisférmiger Bewegungen, zu denen die Handradwelle

rechtwinklig
oder
parallel

liegt.
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Biid 7. Bild 8.

3.2.5 Bei Rechtsdrehung muB sich das Maschinenteil
zur Mitte bewegen, z. B. Backen eines Futters.

4 Druckknopf-Steuerung

4.1 Feste Steuerung

Die Druckknoépfe sind in Richtung der zu steuernden
Bewegung des Maschinenteiles anzuordnen.

Diese Festlegung gilt fiir geradiinige (siehe Bilder 9
und 10} und kreisformige (siehe Bild 11) Bewegungen in
beliebiger rdumlicher Lage.

Bild 9. Bild 10.

Bild 11.

4.2 Bewegliche Steuerung (z. B. Pendel-Steuertafel)

Die Festlegungen nach Abschnitt 4.1 gelten auch fiir
das Ausidsen von Bewegungen an einer beweglichen
Steuertafel. Kann diese um mehr als 180° geschwenkt
werden, so ist der Maschinenumri darzustellen, um Un-
kiarheiten in den Bewegungsrichtungen zu vermeiden.

5 Sonderfille

5.1 Wenn die Bewegungsrichtung des gesteuerten
Maschinenteiles {senkrecht nach oben oder unten, waage-
recht nach rechts oder links, waagerecht vor oder zuriick)
durch eine Vorwahleinrichtung unabhangig vom betrach-
teten Stellteil verdndert werden kann, beziehen sich die
aufgefiihrten Festlegungen auf die am haufigsten be-
nutzten Richtungen. Dabei sind Bewegungen nach rechts,
nach oben oder nach hinten dem gleichen Stellteil zuzu-
ordnen.

5.2 Wenn der gleiche Hebel sowohl zum Starten der
Hauptschnittbewegung als auch fiir die Vorschubbewe-
gung des Werkzeuges benutzt wird, beziehen sich die auf-
gefihrten Festlegungen auf die Vorschubbewegung, da
hierdurch Werkstiick und Werkzeug in Eingriff gebracht
werden.

5.3 Fir Stellteile, deren Bewegungsrichtung nicht zu
der Richtung einer Arbeits- oder Verstellbewegung in
Beziehung gebracht werden kann, z. B.

— zum Einriicken von Bewegungen, deren Richtung
an anderer Stelle gewahlt wird

— zum Einriicken einer hin- und hergehenden Bewegung

— zum Einschalten von Antriebsmotoren

— zum Klemmen von Maschinenteilen, Werkzeugen oder
Werkstiicken

— zur Geschwindigkeitsregelung

sind Festlegungen fiir den Betatigungssinn von Bedien-

teilen nach DIN 43602 anzuwenden, auch wenn es sich
nicht um elektrische Betatigung handelt.
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