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P Einstich (Beschriftungsstelle)
ﬁ Schneidteit / Kegelschaft
E ,/ Austreiblappen
é“ y __ ) . B e B
g E Spitzenldnge __l e Kecellé
S gellinge ——=
Qe Schneidiinge Einstichlénge

Spannutlange

Gesamtldnge

Spiralbohrer mit Olkanal

Schneidteil Fase Einzelheit X
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o = Spitzenwinkel (Sigma)
w = Querschneidenwinkel (Psi)

*) Die Fasenbreite b ist bei zerspanungstechnischen Betrachtungen die Fasenbreite der Nebenfreiflédche
und mit bfyy zu bezeichnen, siehe DIN 6581.
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Winkel an den Schneiden
Als betrachteter Schneidenpunkt ist die Schneidenebene gewdahlt.

Schneidenecke

Wirkrichtungswinkel 1)
Schnittrichtung i {
JE— 1

Vorschub s

Wirkrichtung Vorschubrichtung

Schnittweg je Umdrehung = d-rt——

ax Seitenfreiwinkel (Alpha) yx Seitenspanwinkel (Gamma)
axe Wirk-Seitenfreiwinkel yxe Wirk-Seitenspanwinkel
Bx Seitenkeilwinkel (Beta) n  Wirkrichtungswinkel (Eta)

Freiwinkel «, Keilwinkel 8 und Spanwinkel y werden in der Keilmef3ebene gemessen. Einzelheiten siehe DIN 6581, Be-
griffe der Zerspantechnik; Geometrie am Schneidkeil des Werkzeuges.

Sonderanschliffe
Form A Form B Form C
Avusgespitzte Querschneide Avusgespitzte Querschneide Kreuzanschliff

mit korrigierter Hauptschneide

I 1P &9

Form D Anschliff fir GrauguB Form E Zentrumspitze

=

Hinweis auf andere Normen

DIN 228 Blatt 1 Werkzeugkegel; Morsekegel und Metrische Kegel, Kegelschéfte

DIN 232 Ubergang vom Kegelschaft zum schneidenden Teil des Werkzeuges; Richtlinien

DIN 1414 Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl; Richtlinien fiir Ausfihrung und Anwendung

DIN 1453 Blatt 1 Griechische Schrift, Form der Handschrift fir Formelzeichen auf Zeichnungen fir Druckstdcke und Dia-
positive

DIN 1453 Blatt 2 Griechische Schrift, Form der Handschrift fir Konstruktionszeichnungen und Signaturen

DIN 6580 Begriffe der Zerspantechnik; Bewegungen und Geometrie des Zerspanvorganges

DIN 6581 Begriffe der Zerspantechnik; Geometrie am Schneidkeil des Werkzeuges

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 1412:1966-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-1412-1966-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-1412-1966-12

