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b e Outils de brochage; Classification, nomenclature, conceptions
SN
-~ & Riumwerkzeuge sind mehrzahnige, spanende Werkzeuge mit gerader, schraubformiger oder kreisformiger Schnittbewe-
1.; ?g gung, deren gestaffelte Schneidzihne von aufen (Aufen-Riumwerkzeug) oder von innen (Innen-Raumwerkzeug) in das
A A Werkstiick eindringen.
S 3 Die in Abschnitt 8 dieser Norm enthaltenen fremdsprachigen Benennungen (in der Reihenfolge englisch, franzosisch)
; ; sind nicht Bestandteil dieser Norm. Sie sollen nur das Ubersetzen erleichtern.
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1. Einteilung
Die Einteilung in Plan-, Rund-, Schraub- und Form-Riumwerkzeuge ergibt sich aus der zu erzeugenden Fliche:
ebene Fliche
kreiszylindrische Flidche
Schraubfliche
beliebige Formfliche
Weitere Unterteilung entsprechend der nachstehenden Ubersicht.
Im allgemeinen wird die Schnittbewegung durch Ziehen aufgebracht. Bei Schnittbewegung durch Driicken lautet die

Benennung z. B.: Kerbzahnnaben-Driick-Riumwerkzeug

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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2. Darstellung

Fiir die Darstellung von Riumwerkzeugen in DIN-Normen, Zeichnungen und im Schrifttum gilt die Regel:
Schaft links
Endstiick rechts

3. Benennungen am Riumwerkzeug und am Werkstiick

Maschinenkorper
Aufspannplatte
F % Werkstiickvorlage oder
Rdumvorrichtung )
Endstuckhalter
Schafthalter Werkstick 8
Y% I — %

_‘_EEl‘ 211 ) ) A . ]
R s
= \Ra rk W
Anschiog= umwerkzeug
e V \Werkslack-
FRNN auflogefidche

Bild 1. Riaumwerkzeug mit Schafthalter und Endstiickhalter
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Bild 2. Raumwerkzeug

3) Die Schaftlinge /; ist am rechten Ende aus fertigungstechnischen Griinden (Einschrinkung der Vielzahl méglicher
Konusneigungen) nicht durch eine Kante begrenzt, d. h. das Ende des Schaftes kann entweder im konischen oder im
nachfolgenden zylindrischen Teil des Werkzeuges liegen. Besondere Bedeutung hat die Schaftlinge im Zusammen-
wirken von Werkzeug und Maschine; Bezugsfliche fiir die Schaftliange /4 ist die Werkstiickauflagefliche.

4) Zahnung bestehend aus Schrupp-, Schlicht- und Reservezahnung
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Werkstuck
/

Bild 3. Tiefenstaffelung Bild 4. Tiefenstaffelung Bild 5. Tiefenstaffelung
der Schneidzihne der Schneidzdhne der Schneidzihne
beim Plan-Raumwerkzeug beim Vierkant-Riumwerkzeug beim Keilnaben-Ridumwerkzeug

Werkstuck Werkstuck
7 /
VAN
%\/

Bild 6. Seitenstaffelung Bild 7. Keilstaffelung der Schneidzihne

der Schneidzihne (Kombination von Seiten- und

Tiefenstaffelung)

Bild 8. Doppelsprungstaffelung Bild 9. Mehrfachsprungstaffelung
der Schneidzéhne 5) der Schneidzéhne 5)
Schnitt A-B
y (1 bis 4. Schneidzahn
Werkstuck vergrofert dargestellt)

Bild 10. Mehrfachsprungstaffelung
der Schneidzidhne mit beidseitig
versetzten Schneiden 6)

a, Zahnungslange ——=
A
\) —/' L
v korrigierter Winkel N f\f\f/-/
.
. , Profilwinkel -
Bild 11. Profilgefille beim Profilrdumen

5) Bei der Sprungstaffelung sind zwei oder mehr Zihne
gleicher Hohe zu einer Gruppe zusammengefaft.

6) Die Zihne sind gruppenweise entlang der skizzierten
Linien angeordnet. Bild 12. Andriickbetrag

Andruckbetrag bezogen
auf Zahnungslange a,
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Bild 13. Anstellwinkel beim Spanflichenschleifen
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Bild 14. Werkstiick und Raumwerkzeug
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Magbuchstaben und Benennungen
Riumwerkzeug

a3
ag

Einfijhrungslinge (bis zum Auslauf der Spankammer)
Zahnungslidnge

ag y Linge der Schruppzahnung
ag o Lénge der Schlichtzahnung
a9 g Linge der Reservezahnung

ag Fiihrungsstiicklidnge

bg, Breite der Freiflichenfase

bgy Breite der Spanflichenfase

¢ Spankammertiefe

dr GroBter Riumwerkzeugdurchmesser

e  Zahnriickendicke

hq Spanungsdicke der Schruppzihne

ho Spanungsdicke der Schlichtzihne

l;  Schaftlinge

l5  Endstiicklinge

r  Spanflichenradius

t Teilung

t; Teilung der Schruppzahung

tg Teilung der Schlicht- und Reservezahnung
Ak

x = iT—l Spanraumfaktor

z  Gesamtzdhnezahl

27 Anzahl der Schruppzihne

29 Anzahl der Schlichtzdhne

23 Anzahl der Reservezihne

2zg max. Anzahl der beim Raumen im Eingriff befind-
lichen Zihne

Ak Spankammerquerschnitt

L  Raumwerkzeug-Gesamtlinge

a  Freiwinkel

ay Fasenfreiwinkel

y  Spanwinkel

ys Fasenspanwinkel

»  Einstellwinkel

A Neigungswinkel

p  Schneidenrundung

Werkstiick

b  Spanungsbreite

h  Spanungsdicke

l Spanungslinge

H  Dicke der abzurdumenden Schicht

H, Dicke der durch Schruppen abzurdumenden Schicht

Hy Dicke der durch Schlichten abzurdumenden Schicht

Sonstiges

dg Schleifscheibendurchmesser beim Spanfldchen-
schleifen

i Anzahl der Raumstellen

k. Spezifische Hauptschnittkraft

s Hub

Fg  Schnittkraft

é  Anstellwinkel beim Spanflichenschleifen
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4. Lage der Schifte und Endstiicke

Bei Senkrecht-Riummaschinen sind die Richtflichen-Elemente am Schaft, Schafthalter und an der Riummaschine vom
Bedienungsstand aus gesehen auf der rechten Seite.

Bei Waagerecht-Réummaschinen sind die Richtflichen-Elemente ebenfalls rechts und zwar gesehen in Richtung der Rdum-
bewegung.

Schnitt A-B

| - Schnitt C=D

|
I
Bild 15. Lage der Riumwerkzeug-Richtfliche zur Riummaschine
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4.1. Lage der Richtfliche am Schaft
4.1.1. Schifte mit Sicherung gegen Verdrehen im Schafthalter

dy =4 bis 18 mm - dq = 20 bis 160 mm |<_
: 3 e
N 7))\ T~ |
@UJ H D ¥ ]
Mitnahmefldche |- Mitnahmefldche la—
=1 E
— 1 14 = +_._,_{u
Richtflache . L, A
Richtflache
Bild 16. Mitnahme an zwei Flichen gegeniiberliegender Bild 17. Mitnahme an kegelf6rmiger Fliche einer Ringnut.
Aussparungen. Genaues Ausrichten des Schaftes nach einer
Genaues Ausrichten des Schaftes nach einer Richtfliche
Richtfliche

4.1.2. Schiifte ohne Sicherung gegen Verdrehen im Schafthalter
dq = 20 bis 160 mm
1 '¢

O LT

Mitnahmefléche
Bild 18. Mitnahme an kegelformiger Fliche einer Ringnut

4.2. Lage der Richtfliche am Endstiick
4.2.1. Endstiicke mit Sicherung gegen Verdrehen im Endstiickhalter

dq = 4 bis 100 mm |
1 .

_. .. :
]

Bild 19. Mitnahme an zwei Flichen gegeniiberliegender Aus-
sparungen, die gleichzeitig als Richtflichen dienen.

4.2.2. Endstiicke ohne Sicherung gegen Verdrehen im Endstiickhalter
dq = 20 bis 100 mm

.

Bild 20. Mitnahme an kegelférmiger Fliche einer Ringnut
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