DK 621.919.2 DEUTSCHE NORMEN August 1970

Rdumwerkzeuge DIN
Rechteckige Schéafte G mit gerader Mitnahmeflache ]4]5
(For Nabennuten) Blatt 6

Broaching tools; rectangular shanks G with perpendicular driving plane (for internal splines)

Schéfte nach DIN 1415 Blatt 6 sollen nicht mehr fiir Neukonstruktionen vorgesehen werden (siehe Erléuterungen).

Die rechteckigen Schafte Form G mit gerader Mitnahmefléche werden insbesondere fir Flach-Réumwerkzeuge fir
Nabennuten, z. B. nach DIN 6885, verwendet. Sie brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die an-
gegebenen Mafle sind einzuhalten.

Mafle in mm

Form G

mit verstdrktem Ricken bei Schéiften mit 5, = 2 bis 4mm*)
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Bezeichnung eines rechteckigen Schaftes Form G von Breite b, = 3 mm und Héhe Ay = 5,5 mm:

Schaft G 3x 5,5 DIN 1415

Anwendbar for

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deulschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet
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33’;_ *) Bei by = 4 mm ist jedoch auch Ausfihrung ohne verstérkten Ricken zuldssig (nach Wahl des Herstellers).
§g§§ 1) Dieses Maf} ist die Schaftlénge. Sie ist am rechten Ende aus fertigungstechnischen Griinden nicht durch eine Kante
€% 2 begrenzt. Besondere Bedeutung hat die Schaftléinge im Zusammenwirken von Werkzeug und Maschine; Schaftende
;:9§ ist gleichzeitig Werkstickauflage (sieche DIN 1418 Blatt 1, DIN 55 143 Blatt 1 und DIN 55 144).
25239 . %) Maf hy gilt bis zum ersten Schneidzahn
;g;g'«; 3) Bei mehrziigigen Werkzeugen Toleranzfeld d8
Bo9Z g 4) Falls in Sonderféllen die Fase k allseitig ausgefilhrt sein soll, so ist dies zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.
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Fachnormenausschu3 Werkzeuge und Spannzeuge im Devischen NormenausschuB3 (DNA)
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Seite 2 DIN 1415 Blait 6

ohne verstdrkten Ricken bei Schéften mit b, ab 4 mm*)

Bezeichnung eines rechteckigen Schaftes Form G von Breite b; = 16 mm und Héhe Ay = 32 mm:
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Schaft G 16X32 DIN 1415

Anwendbar fir

b h:3) a k h L ls l m r Bohrungsdurchmesser
el dn ch tber bis

5 8,5 33 12 17

6 12 4,2 0,5 180 20 16 5 01 0,2 17 22

8 16 56 22 30
10 20 72 30 38
12 9 05 210 25 16 5 0,1 0,2 38 44
14 % 10 44 50
16 ns 50 58
18 32 13 1 210 25 16 8 0,15 03 58 65
20 15 65 75
22 14,5 210 75 85
25 40 19 1 25 16 8 0,15 03 85 95
28 21 220 95 110
32 40 24 2 10 130
34 50 27 1 0 32 20 8 0,2 0,4 130 150
40 30 230 150 170

Fufinoten siehe Seite 1

Kennzeichnung: Die Schéfte sind mit dem Formbuchstaben G und mit den Werten fir die Breite b, und die Hohe h,,

z. B. G 16 x 32, gut sichtbar und daverhaft zu kennzeichnen.
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