DK 621.919.2 DEUTSCHE NORMEN August 1970

Rdumwerkzeuge DIN
Rechteckige Schafte N mit schrdger Mitnahmefléche ]4] 7
(Nicht fir Nabennuten) Blatt 3

Broaching tools; rectangular shanks N with inclined driving plane (not for internal splines)

Die rechteckigen Schéfte Form N nach dieser Norm sollen bei Neukonstruktionen an Stelle der rechteckigen Schafte
Form E nach DIN 1415 Blatt 5 verwendet werden. Nach einer durch die Umstellung bedingten Ubergangszeit soll
DIN 1415 Blatt 5 zuriickgezogen werden.

Rechteckige Schéfte mit schrdger Mitnahmefldche an Flach-RGumwerkzeugen fiir Nabennuten, z. B. nach DIN 6885,
siche DIN 1417 Blatt 5.

Mafle in mm

Die rechteckigen Schéfte Form N mit schriger Mitnahmefléche brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen;
nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.
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Bezeichnung eines rechteckigen Schaftes Form N von Héhe » = 16 mm und Breite 6 = 10 mm:

Schaft N 16x10 DIN 1417

Tabelle 1. Schéifte
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1) Dieses Maf} ist die Schaftlange. Sie ist am rechten Ende aus fertigungstechnischen Griinden (Einschrénkung der Viel-
zahl méglicher Konusneigungen) nicht durch eine Kante begrenzt, d. h. das Ende des Schaftes kann entweder im
konischen oder im nachfolgenden Teil des Werkzeuges liegen. Besondere Bedeutung hat die Schaftldnge im Zu-
sammenwirken von Werkzeug und Maschine; Schaftende ist gleichzeitig Werkstickauflage (siche auch DIN 1418
Blatt 1, DIN 55 143 Blatt 1 und DIN 55 144).

2) Die Werte fiir b sind aus Tabelle 2 zu wdhlen.
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Seite 2 DIN 1417 Blatt 3

Tabelle 2. Werte fiir die Breiten b, zugeordnet den Hohen 5
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Mafe h und b in den Gegenstiicken nach ISO-Toleranzfeld H7

Kennzeichnung: Die rechteckigen Schifte sind mit dem Formbuchstaben N und mit den Werten fir Héhe h

und

Breite b, z. B. N 16 X 10, gut sichtbar und dauerhaft zu kennzeichnen.

Hinweise auf andere Normen

DIN 1415 Blatt 1 Réumwerkzeuge; Einteilung, Benennungen, Bauvarten (z.Z. noch Entwurf)

DIN 1415 Blatt 6 —; Rechteckige Schafte G mit gerader Mitnahmefliche (Fir Nabennuten)

DIN 1417 Blatt 1 —; Runde Schéfte J und K mit schréger Mitnahmefldche

DIN 1417 Blatt 4 —; Rechteckige Endsticke P (Nicht fir Nabennuten)

DIN 1417 Blatt 5 —; Rechteckige Schdfte R mit schréger Mitnahmefliche (Fir Nabennuten)

DIN 1418 Blatt 1 Halter fir Réumwerkzeuge mit Schéften und Endsticken nach DIN 1417; Schafthalter

Erliuterungen

Wegen der Freiziigigkeit in der Verwendung von Rdum-
werkzeugen und Zubehdr auf RGummaschinen und wegen
der angestrebten Sortenverminderung beim Zubehor sind
die Schafte und Endstiicke an Rdumwerkzeugen in DIN 1415
Blatt 3 bis Blatt 6 und DIN 1417 Blatt 1 bis Blatt 6, die An-
schluBmafBe an Schafthaltern in DIN 1418 Blatt 1 sowie die
AnschluBmafBe an Innenréiummaschinen in DIN 55143 Blatt 1
und DIN 55144 genormt.

Die Normen DIN 1415 Blatt 3 bis Blatt 6 fir die
Schafte mit geraden Mitnahmefldchen und fir Endstiicke,
die im wesentlichen fir die Verwendung auf Waagerecht-
Rdummaschinen ausgelegt sind, sollen durch die Normen
DIN 1417 Blatt 1 bis Blatt 6 fir die Schafte mit schragen
Mitnahmefldchen und fiir Endsticke allm&hlich abgelost
werden. Die schréigen Mitnahmefldchen an den Schaften
bieten Vorteile hinsichtlich der Funktionssicherheit {geringere
Gefahr, daf3 Spéne auf den Mitnahmefldchen liegen bleiben
und gleichméafigere Kraftverteilung bei der Mitnahme) und
der Festigkeit (geringere Kerbwirkung am geféhrdeten Quer-
schnitt des RGumwerkzeuges).

Es ist bericksichtigt, daf3 die Werkzeuge mit Schaften nach
DIN 1417 Blatt 1, Blatt 3 und Blatt 5 mit den Schafthaltern
nach DIN 1418 Blatt 1 auf den alten, nicht nach DIN 55 143
Blatt 1 und DIN 55144 ausgelegten Maschinen eingesetzt
und umgekehrt die Schifte nach DIN 1415 Blait 3, Blatt 5
und Blatt 6 auf Maschinen nach DIN 55143 Blatt 1 und
DiIN 55 144 durch Einsatz von Umbauteilen verwendet werden
kdnnen.

Die Endstiicke nach DIN 1417 Blatt 2, Blatt 4 und Blatt 6
sind fir die Verwendung auf den heute wichtigeren Senk-
recht-Rdummaschinen ausgelegt. Die zunehmende Avuto-
matisierung verlangt bei den Endstiicken die EinfUhrung des
Durchmesserbereiches 4 bis 10 mm. Gegeniber DIN 1415
Blatt 4 und Blatt 5 wurden bei den Endsticken nach DIN 1417
Blatt 2, Blatt 4 und Blatt 6 auch die Léngen korrigiert und die
Durchmesserreihen gréber gestuft. Die nach der Normzahl-
reihe R 10 gewdhlte Durchmesserstufung bringt eine Sorten-
verminderung bei den Endstickhaltern. Es ist vorgesehen,
in einem weiteren Blatt von DIN 1418 auch die Anschluf-
mafle der Endstiickhalter fir Endsticke nach DIN 1417 Blatt 2,
Blatt 4 und Blatt 6 neu festzulegen.
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