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Rdumwerkzeuge

Rechteckige Endsticke P
(Nicht fir Nabennuten)

DIN
1417

Blatt 4

sind einzuhalten.

Form P

Mafle in mm

Broaching tools; rectangular end pieces P (not for internal splines)

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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Endstick P 25 X 10 DIN 1417

Tabelle 1. Endstiicke
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Die rechteckigen Endstiicke Form P nach dieser Norm sollen bei Neukonstruktionen an Stelle der rechteckigen Endstiicke
Form F nach DIN 1415 Blatt 5 verwendet werden. Nach einer durch die Umstellung bedingten Ubergangszeit soll
DIN 1415 Blatt 5 zuriickgezogen werden.

Rechteckige Endstiicke an Flach-Rdumwerkzeugen fiir Nabennuten, z. B. nach DIN 4885, siche DIN 1417 Blatt 6.

Die rechteckigen Endstiicke P brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle

h b e k b lg b r
d8 ds cll max.
12 9
14 10 0,5 80 | 20 5 0,2
16 12
18 14 0,5 80 20 5 03
20 15
22 17
;: 1) gg 1 100 | 25 5 0,4
32 26
36 30
40 34
5 38 1 100 | 32 8 0,5
50 42
56 48
63 53 1 125 | 40 8 0,6
70 60

1) Die Werte fir b sind aus Tabelle 2 zu wahlen.

Bezeichnung eines rechteckigen Endstiickes Form P von Hohe A= 25 mm und Breite 6. = 10 mm:

Fachnormenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschufs (DNA)
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Tabelle 2. Werte fiir die Breiten b, zugeordnet den Héhen #
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Mafle h und b in den Gegenstiicken nach ISO-Toleranzfeld H7

Kennzeichnung : Die rechieckigen Endstiicke sind mit dem Formbuchstaben P und mit den Werten fiir Hdhe 4 und
Breite 5, z.B. P25 X 10, gut sichtbar und dauerhaft zv kennzeichnen.

Hinweise auf andere Normen

DIN 1415 Blatt 1 RGumwerkzeuge; Einteilung, Benennungen, Bauarten (z.Z. noch Entwurf)

DIN 1417 Blatt 2 —; Runde Endstiicke L und M

DIN 1417 Blatt 3 —; Rechteckige Schifte N mit schriger Mitnahmefléche (Nicht fir Nabennuten)
DIN 1417 Blatt 6 —; Rechteckige Endsticke S (Fir Nabennuten)

Erliuterungen

Wegen der Freiziigigkeit in der Verwendung von R&um-
werkzeugen und Zubehdr auf RGummaschinen und wegen
der angestrebten Sortenverminderung beim Zubehdr sind
die Schafte und Endsticke an RGumwerkzeugen in DIN 1415
Blatt 3 bis Blatt 6 und DIN 1417 Blait 1 bis Blatt 6, die An-
schluBmafle an Schafthaltern in DIN 1418 Blatt 1 sowie die
AnschluBmafie an Innenrdummaschinen in DIN 55 143 Blatt 1
und DIN 55144 genormt.

Die Normen DIN 1415 Blatt 3 bis Blatt 6 fir die
Schéfte mit geraden Mitnahmefléchen und fiir Endstiicke,
die im wesentlichen fir die Verwendung auf Waagerecht-
R&ummaschinen ausgelegt sind, sollen durch die Normen
DIN 1417 Blatt 1 bis Blatt 6 fir die Schéfte mit schrégen
Mitnahmefldchen und fiir Endsticke allméhlich abgeldst
werden. Die schridgen Mitnahmeflachen an den Schéfien
bieten Vorteile hinsichtlich der Funktionssicherheit (geringere
Cefahr, daf3 Spdne auf den Mitnahmefléchen liegen bleiben
und gleichm&Bigere Kraftverteilung bei der Mitnahme) und
der Festigkeit (geringere Kerbwirkung am gef&hrdeten Quer-
schnitt des RGumwerkzeuges).

Es ist berlicksichtigt, daf3 die Werkzeuge mit Schdften nach
DIN 1417 Blait 1, Blatt 3 und Blatt 5 mit den Schafthaltern
nach DIN 1418 Blatt 1 auf den alten, nicht nach DIN 55143
Blatt 1 und DIN 55144 ausgelegten Maschinen eingesetzt
und umgekehrt die Schéfte nach DIN 1415 Blatt 3, Blatt 5
und Blatt 6 auf Maschinen nach DIN 55143 Blatt 1 und
DIN 55144 durch Einsatz von Umbauteilen verwendet werden
kénnen,

Die Endsiiicke nach DIN 1417 Blatt 2, Blatt 4 und Blatt 6
sind fir die Verwendung auf den heute wichtigeren Senk-
recht-Rdummaschinen ausgelegt. Die zunehmende Auto-
matisierung verlangt bei den Endstiicken die Einfihrung des
Durchmesserbereiches 4 bis 10 mm. Gegeniiber DIN 1415
Blatt4 und Blatt5 wurden bei den Endstiicken nach DIN 1417
Blatt 2, Blatt 4 und Blait 6 auch die Lingen korrigiert und die
Durchmesserreihen grdber gestuft. Die nach der Normzahl-
reihe R 10 gewdhlte Durchmesserstufung bringt eine Sorten-
verminderung bei den Endstiickhaltern. Es ist vorgesehen,
in einem weiteren Blatt von DIN 1418 auch die Anschluf-
mafe der Endstiickhalter fiir Endstiicke nach DIN 1417 Blatt 2,
Blatt 4 und Blait 6 neu festzulegen.
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