DK 62-229.2 : 621.919.2 DEUTSCHE NORMEN Januar 1972

Halter fiir Reumwerkzeuge N
mit Schéften und Endstiicken nach DIN 1417 1418

Endstiickhalter Blatt 2

9]

Holders for broaching tools with shanks and end pieces to DIN 1417; endpiece holders

Diese Norm enthilt die AnschlufSimage fiir Endstiickhalter zu Endstiicken

L und M nach DIN 1417 Blatt 2 von Durchmesser dy = 4 bis 50

Pnach DIN 1417 Blatt 4 von h x b =12 x 4,5 bis 40 x 32

Snach DIN 1417 Blatt 6 von bx h= 2x4 bis 28 x 40,

vornehmlich anwendbar auf Senkrecht-Innenrdummaschinen nach DIN 55 143 Blatt 1 und Blatt 2 (z. Z. noch Entwurf).

Die AnschlufmaBe der vorliegenden Norm auf der Maschinenseite erfassen neben der Lagebestimmung und der Befesti-
gung des Endstiickhalters auch die Betitigung der Werkzeugverriegelung und -entriegelung. Wenn bei besonderen
Anforderungen von der genormten Betitigungsart abgewichen werden muB, so sollen moglichst alle anderen Anschluf3-
mafde zur Maschine hin nach der vorliegenden Norm eingehalten werden.

2 Maf3e in mm

E‘-’ Die Endstiickhalter brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind
21 einzuhalten.
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Form EL (und EM)1) 2) Form EP1) Form ES1)
fiir Endstiickdurchmesser fiir Endstiicke fiir Endstiicke
dy = 4 bis 50 P12 x 4,5 bis P40 x 32 S2 x 4 bis S28 x 40

Fufinoten siehe Seite 2

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschuf Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
Fachnormenausschufs Werkzeugmaschinen im DNA
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Seite 2 DIN 1418 Blatt 2

Bezeichnung eines Endstiickhalters Form EL fiir runde Endstiicke‘ L und M nach DIN 1417 von Endstiickdurchmesser

dy =25 mm:

Endstiickhalter EL 25 DIN 1418

Bezeichnung eines Endstiickhalters Form EP fiir rechteckige Endstiicke P nach DIN 1417 von H6he h = 16 mm und

Breite b = 10 mm:

Endstiickhalter EP 16 x 10 DIN 1418

Bezeichnung eines Endstiickhalters Form ES fiir rechteckige Endstiicke S nach DIN 1417 von Breite b = 16 mm und

Héhe h = 32 mm:

Endstiickhalter ES 16 x 32 DIN 1418

Kennzeichnung: Die Endstlickhalter sind mit der Endstiickhaltergro3e, der DIN-Nummer und dem Namen oder
Zeichen des Herstellers an dem im Bild angegebenen Platz gut sichtbar und dauerhaft zu kennzeichnen.

1) Die Formbuchstaben L, M, P und S und die Querschnittsabmessungen entsprechen den Endstiickbezeichnungen nach
DIN 1417 Blatt 2, Blatt 4 und Blatt 6. Bei Endstiickhaltern fiir Endstiicke P muf3 der nach DIN 1417 Blatt 4 gewihlte
Wert der Endstiickbreite b nach der Endstiickhalterbezeichnung, wie im Bezeichnungsbeispiel gezeigt, zugefiigt werden.

2) Bei L- und M-Endstiicken kann bei entsprechend konstruktiver Gestaltung des Endstiickhalters eine Ausfiihrung

verwendet werden.

3) Zuldssige Abweichung der Endstiick-Aufnahmebohrungen

fiir runde.Endstiicke L und M nach Toleranzfeld H8

fiir rechteckige Endstiicke P Wahl nach Verwendungszweck, jedoch nicht enger als Toleranzfeld H9
fiir rechteckige Endstiicke S Wahl nach Verwendungszweck, jedoch nicht enger als Toleranzfeld A11.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 1415 Blatt 1 Riumwerkzeuge; Einteilung, Benennungen, Bauarten (z. Z. noch Entwurf)

DIN 1417 Blatt 2 Raumwerkzeuge; Runde Endstiicke L und M

DIN 1417 Blatt 4 —; Rechteckige Endstiicke P (Nicht fiir Nabennuten)

DIN 1417 Blatt 6 —; Rechteckige Endstiicke S (Fiir Nabennuten)

DIN 55 143 Blatt 1 Senkrecht-Innenrdummaschinen, Rdumen durch Werkzeugbewegung, Baugroen

DIN 55 143 Blatt 2 Senkrecht-Innenriummaschinen mit Hebeschlitten, Rdumen durch Werkstiickbewegung,

BaugroBen (z. Z. noch Entwurf)

Erliuterungen

Wegen der Freiziigigkeit in der Verwendung von Réum-
werkzeugen und Zubehor auf Rdummaschinen und wegen
der angestrebten Sortenminderung beim Zubehor sind

die AnschluBmage an Senkrecht-Innenrdummaschinen

in DIN 55 143 Blatt 1 und Blatt 2 (z. Z. noch Entwurf)
genormt sowie die Schifte und Endstiicke an Riumwerk-
zeugen in DIN 1415 Blatt 3 bis Blatt 6 und DIN 1417
Blatt 1 bis Blatt 6, die Anschlufmage fiir Schafthalter in
DIN 1418 Blatt 1 und die AnschluBmafe fiir Endstiick-
halter in der vorliegenden Norm festgelegt.

Die Norm DIN 1415 von Juli 1943 fiir die Schifte mit
geraden Mitnahmeflichen soll von der Norm DIN 1417
fiir die Schéfte mit schragen Mitnahmeflidchen allméhlich
abgelost werden.

Die Endstiicke nach DIN 1417 sind fiir die Verwendung
auf den heute wichtigeren Senkrecht-Rdummaschinen
ausgelegt. Die zunehmende Automatisierung verlangt bei
den Endstiicken die Einfiihrung des Durchmesserbereiches
4 bis 10 mm. Gegeniiber DIN 1415 wurden bei den End-
stiicken nach DIN 1417 auch die Lingen korrigiert und

die Durchmesserreihen grober gestuft. Die nach der Norm-

zahlreihe R 10 gewihlte Durchmesserstufung bringt eine
Sortenverminderung bei den Endstiickhaltern.

Wihrend die Endstiickhalter fliridie Endstiicke nach

DIN 1415 nicht genormt waren, sind die Endstiickhalter

fiir die Endstiicke nach DIN 1417 in ihren Anschluf3-
mafen zum Werkzeug und zur Maschine hin sowie in der
Lagebestimmung und in der Lage des Betitigungsan-
schlusses in der vorliegenden Norm festgelegt.

Die Gestaltung der Zwischenplatte bleibt vorerst dem
Hersteller iiberlassen.

Der Endstiickhalter nach DIN 1418 Blatt 2 hat folgende
Aufgaben zu erfiillen:

Anpassen des Raumwerkzeug-Endstiickes an die Maschine
Ver- und Entriegeln des Endstiickes (Fremdbetétigung)
Anheben des Riumwerkzeuges zum Eingeben der
Werkstiicke

Fiihren des Werkzeuges beim Rdumhub

Ausrichten des Werkzeuges

Die Normung der Endstiickhalter gewéhrleistet iiber die
Funktion hinaus:

Austauschbarkeit

Sortenverringerung (wirtschaftlicheres Herstellen,
Lagerverkleinerung beim Verbraucher)

Freiziigigkeit im Bezug und u. U. mogliche Lieferung ab
Lager und konzentrierte Fertigung.

Die Endstiickhalter nach vorliegendem Normblatt konnen

ebenfalls die Endstiicke nach DIN 1415 fassenD ocuments
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