DK 621.919.2

DEUTSCHE NORMEN

August 1970

mit auswechselbaren Rundrdumbuchsen
Hauptmafle

Innen-Raumwerkzeuge

Mafle in mm

Rdaumbuchse C oder Blindbuchse D

Innen-Réumwerkzeug mit auswechselbarer Rundrdumbuchse

Broaching tools; internal-broaching tools with exchangeable broaching bushes; main dimensions

Innen-R&umwerkzeuge mit auswechselbaren Rundrdumbuchsen dienen dazu, beim Rund- und Profilrdumen mit geringen
Toleranzen den Innendurchmesser mafigerecht und wirtschaftlich zu fertigen. Das neue Innen-Rdumwerkzeug arbeitet
mit einer nichtschneidenden Blindbuchse. Wenn nach mehrmaligem Schérfen des Innen-RGumwerkzeuges die Maf-
haltigkeit mit der urspriinglichen Zahnung nicht mehr gewdhrleistet ist, wird die Blindbuchse durch eine Rundrdum-
buchse ersetzt und damit die Zahnung verléngert. Die RundrGumbuchse kann noch mehrmals gewechselt werden, wobei
den Buchsen steigende Zerspanungsleistungen zufallen.

Die Einzelteile der zusammengesetzten Innen-Réumwerkzeuge brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen;
nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.
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Zapfen A 25 DIN 1419

Bezeichnung eines Aufnahmezapfens (A) mit Zapfendurch-
messer d; = 25 mm:

Bezeichnung eines Aufschraubendstiickes (B) mit Innen-
durchmesser d, = 25 mm und Endstiick M 32

!

nach DIN 1417 Blait 2:

Endstick B 25 X M 32 DIN 1419
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Bezeichnung einer Blindbuchse (D) mit Innendurchmesser
dy = 25mm3):

Blindbuchse D25 DIN 1419

Bezeichnung einer R&umbuchse (C) mit Innendurchmesser
dy = 25mm3):

Raumbuchse C25 DIN 1419

Anwendungs-
"e;;')d‘ d | d | & | b | | L
uber bis al3 +8 =~
16 20 10 1612 [ 10| T
20 25 12 2 |14 | 12
25 2 16 25 (18 | 16 | 80 | 20
2 40 20 2|2 | 20
m 50 2 0|7 || 0|20
50 3 32 50 |34 | 32 | 100 | 25
63 80 40 & |42 | 40
80 100 50 80 |52 | 50 | 100 | 25
100 125 | 63 1100 | 655 | 63

Y Das Maf d; entspricht dem Durchmesser d; der runden Endstiicke L und M nach DIN 1417 Blatt 2.
2) Gesamtlénge des Aufschraubendstiickes

3) Der Durchmesser d, ist entsprechend dem Innendurchmesser des zu réumenden Profiles einschlieBllich Toleranzangabe in
der Bezeichnung zu ergénzen. Die Bezeichnung einer Rdumbuchse fir eine zu rdumende Bohrung 45 H7 lautet z. B.:
Réumbuchse C25 x 45 H7 DIN 1419
Toleranzen und zuldssige Lageabweichungen an der R&dumbuchse sind bei Bestellung zu vereinbaren.
4) Bei Verwendung von Aufschraubendstiicken mit Verdrehsicherung (rundes Endstiick L nach DIN 1417 Blatt 2) muf} ein
Ausgleich vorgenommen werden, damit die Lage der Richifléche des Endstiickes zur Richtficiche des Schaftes DIN 1415

Blatt 1 (z. Z. noch Entwurf) entspricht. Beispielsweise kdnnen Aufschraubendstiick, RGumbuchse und Blindbuchse nach-
gearbeitet werden.

Kennzeichnung:

Die Aufnahmezapfen und Aufschraubendstiicke sind mit dem Wert fir den Durchmesser d; gut sichtbar und daverhaft zu
kennzeichnen. Bei den Aufschraubendstiicken ist in der Kennzeichnung zuséitzlich der Wert fir den Durchmesser d;
anzugeben,

Hinweise auf andere Normen

DIN 1415 Blatt 1 RGumwerkzeuge; Einteilung, Benennungen, Bauarten (z.Z. noch Entwurf)
DIN 1416 —; Gestaltung von Schneidzahn und Spankammer
DIN 1417 Blatt 2 —; Runde Endstiicke L und M

Erliuterungen

Die vorliegende Norm enthdlt die AnschluBmafie am Auf-
nahmezapfen, an den Buchsen sowie am Aufschraubendstiick
zum Zusammenbau dieser Teile. Diese Normung erleichtert
den Austausch der Buchsen und erméglicht ein lagerméBiiges
Fihren von Aufschraubendsticken und vorgearbeiteten
Buchsen.

Fir die Anwendung, d. h. fir den auf die gewiinschte
Toleranz zu bringenden Innendurchmesser der zu rdumen-

den Profile, sind neun Bereiche der Durchmesser d; an-
gegeben, denen jeweils eine Grofle des Aufnahmezapfens
und des Aufschraubendstiickes fest zugeordnet ist. Die
Hauptabmessungen der Einzelteile sind weitgehend nach
Normzahlreihen gestuft. Die Werte fir den Anwendungs-
bereich d;, den Zapfen- bzw. Aufnahmedurchmesser d,
sowie die Durchmesser d, und ds sind Normzahlen der
Reihe R 10.
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