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Reamers; tolerances and designation
Alésoirs; tolérances et désignation

Zusammenhang mit ISO-Entwurf Nr. 665 siche Erlduterungen.

1. Herstellungstoleranzen

1.1. Grundsiéitzliches zur Festlegung
der Herstellungstoleranz von Reibahlen
Die in dieser Norm angegebenen Herstellungstoleranzen

sind bestimmien Toleranzfeldern der zu reibenden Locher
zugeordnet. Sie gewdhrleisten im allgemeinen, daf3 das

1.2. Ermittlung der
zul. GréBt- und KleinstmaBe von Reibahlen

Der zul. grofite Durchmesser d, ., der Reibahle liegt um

159/, der jeweiligen Bohrungs-Toleranz (0,15 IT) unter dem
zul. Gréfitmaf3 der Bohrung (siche Bild). Hierbei wird der
Wert 0,151T auf den ndéchst gréfieren ganzzahligen oder

. y : or d I
% geriebene Loch innerhalb des zugehdrigen Toleranzfeldes h:.ll_l:;r; rtzn:er\\:;eerltler? erundet, so dafy fir dpox glatte
2| liegt und daf gleichzeitig die Reibahle wirtschaftlich aus- b R : . .

@1  genutzt werden kann. Der zul. kleinste Durchmesser d; ,;, der Reibahle liegt um

&1 Esist jedoch zu beriicksichtigen, daf die GréBe des gerie- 39 o der jeweiligen Bohrungs-Toleranz (0,351T) unter dem

3| benen Lloches aufler von der Herstellungstoleranz der Reib- zul. grBten Reibahlendurchmesser d; pq,.

©] ahle noch von anderen Faktoren abhdngt, z. B. von den Beispiel: Reibahle 20H 8
Winkeln an der Schneide, vom Anschnitt der Reibahle, von _

: der Aufspannung des Werkstiickes, von der Werkzeug- ge‘t\;durgm;essgr : ! : gg'ggg mm
auvfnahme, vom Zustand der Werkzeugmaschine, von der rotiimal) der Bohrung = o mm
Schmierung und vom Werkstoff des Werkstiickes, in dem Toleranz der Bohrung (IT 8) = 0,033 mm
gerieben wird. Demzufolge kénnen Sonderfdlle auftreten, 159y der Bohrungs-Toleranz (0,151T8) = 0,0049 mm

5] in denen andere Herstellungstoleranzen giinstiger sind. ~ 0,005 mm

Z1 Mit Ricksicht auf eine wirischaftliche Herstellung und . . )

B Lagerhaltung sowie auf die Austauschbarkeit von Reib- Croftmafs der Relbahle.200 3 _ 0005 20,028

3 ahlen verschiedener Hersteller sollten jedoch nur in wirk- 4 max = 20,033 - 0, =504 mm

&l lich begrindeten Sonderféllen andere Herstellungs- Herstellungstoleranz der Reibahle:

§] toleranzen gefordert werden. 359, der Bohrungs-Toleranz (0,35I1T8) = 0,0115mm

,] Fir die Ermittlung der Herstellungstoleranzen fir Reib- —~
. = 0,012 mm
;| ahlen sind folgende Grundregeln festgelegt wor- . .

. den, die sich in der Praxis bewdhrt haben. Kleinstmaf} der Reibahle:

4 d} in = 91 max — 035178

o Toleranzfeld Toleranzfeld der = 20,028 — 0,012 = 20,016 mm

E der Bohrung J Reibahle

5 1 Sy \ 1.3. Vereinfachte Ermittlung der

; 1 % 87 = % zul. GréBt- und KleinstmaBe fiir Reibahlen

3 g ﬁ. _\‘ Um das Rechnen zu vereinfachen, sind fiir die gebréuch-

; o] y *o lichsten Toleranzfelder die oberen und unteren Abmafle

] N *E g vom Nenndurchmesser d; der Reibahle in den Tabellen

] T auf den Seite 2 bis 4 aufgefiihrt.

€ * ] 8 Mit Hilfe dieser AbmaBe kdnnen die zul. Gréft- und

g %

° ] KleinstmaBle der Reibahlen wie folgt errechnet werden.

E Nolinie 5 l Beispiel: Reibahle 20 H8

5 o Nenndurchmesser d, = 20,000 mm

z §’ S & oberes AbmaB laut Tabelle + 28pm = 0,028 mm

S l§ L2 § unteres Abmaf3 laut Tabelle + 16 pm = 0,016 mm

& 3 2 3 S somit ist:  dy o = 20000 + 0,028 = 20,028mm

3 s €« Sl & min = 20,000 4 0,016 = 20,016 mm

g & S 3 3 _—

& g g € < *) bezogen auf den Nenndurchmesser d; der Reibahle.

% T< 'T" ‘cIT g’ Obere und untere Abmafle siehe Tabellen der Seiten
2 bis 4.

Forsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 5
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Seite 2 DIN 1420

Nenn-
durche;::sser Zul. oberes und unteres Abmafl vom Nenndurchmesser d; der Reibahle in pm
der Reibahle fir Bohrungs-Toleranzfeld
dy
in mm
. . A9 Al B8 B9 B10 BT Cc8 Cc9 c10 cn
Uber | bis
1 3 +291 +321 +151 +161 +174 +191 + 71 + 81 + 94 +111
+282 +300 +146 +152 +160 +170 + 66 + 72 + 80 + 90
3 6 +295 +333 +155 + 165 +180 +203 + 85 + 95 +110 +133

4284 +306 +148 +154 +163 +176 + 78 + 84 + 93 +106

6 10 +310 +356 +168 +180 +199 +226 + 98 +110 +129 +156
+297 +324 +160 +167 +178 +194 + 90 + 97 +108 +124
10 18 +326 +383 +172 +186 +209 +243 +117 +131 +154 +188
+310 +344 +162 +170 +184 +204 +107 +115 +129 + 149

18 30 +344 +410 +188 +204 +231 +270 +138 +154 +181 +220
+325 +364 +176 +185 +201 +224 +126 +135 +151 +174

30 40 +362 +446 +203 +222 +255 +306 +153 +172 4205 +256
+340 +390 +189 +200 +220 +250 +139 +150 +170 +200
40 50 +372 +456 +213 +232 +265 +316 +163 +182 +215 +266
+350 +400 +199 +210 +230 +260 +149 +160 +180 +210
50 65 + 402 +501 +229 +252 +292 +351 +179 +202 +242 +301
+376 +434 +212 +226 +250 +284 +162 +176 +200 +234
45 80 +422 +521 +239 +262 +302 +361 +189 +212 +252 +311
+396 +454 +222 +236 +260 +294 +172 +186 +210 +244

80 100 +453 +567 +265 +293 +339 +407 +215 +243 +289 +357
+422 +490 +246 +262 +290 +330 +196 +212 +240 +280

100 120 +483 +597 +285 +313 +359 +427 +225 +253 +299 +367
+452 +520 +266 +282 +310 +350 +206 +222 +250 +290

120 140 +545 +672 +313 +345 +3%96 +472 +253 +285 +336 +412
+510 +584 +290 +310 +340 +384 +230 +250 +280 +324

140 160 +605 +732 +333 +365 +416 +492 +263 +295 +346 +422
+570 +644 +310 +330 +360 +404 +240 +260 +290 +334

160 | 180 +665 +792 +363 +395 +446 +522 +283 +315 +366 +442
+630 +704 +340 +360 +390 +434 + 260 +280 +310 +354

N -
durchen::sser Zul. oberes und unteres Abmafy vom Nenndurchmesser d; der Reibahle in pm
der Reibahle tir Bohrungs-Toleranzfeld
dy
in mm
) . D8 | D9 | D10 | D11 | E7 | E8 | E9 | F6 | F7 | F8 | F9 | G6 | G7
Uber bis
1 3 + 31| + 4| + 54| + 71| +22| + 25| 4+ 35| +11 +14 (| +17 | + 27| +7 | +10
+ 26| + 32| + 40| +50] + 18| + 20| + 28] + 8| +10 | +12 | + 18] + 4| + 6
3 6 + 45| + 55| +70| +93]| +30| + 35| + 45| +16 | +20 | +25 | 4+ 35) +10 | +14
4+ 38| 4+ 44| + 53| + 66| + 25| + 28| + 34 +13 | +15 | +18 | + 24| +7 | + 9
6 10 + 58| +70| +8 | +16| + 37| + 43| + 55] +20 | +25 | +31 | + 43| +12 | +17
+ 50| + 5| + 68| + 84| + 31| + 35| 4+ 42| +16 | +19 | +23 | + 30| + 8 | +11
10 18 + 72| + 8| +109 | +143 | + 47 | + 54 | + 68| +25 | +31 | +38 | + 52| +15| +21
4+ 62 + 70| + 84| +104| + 40| + 44| + 52| +21 | +24 | +28 | + 36| +1 +14
18 30 | * 93| +109 | +136 | +175| + 57 | + 68 | + 84| +31 | +37 | +48 | + 64| +18 | +24
4+ 81| +90| +106 | +129 | + 49| + 56| + 65} +26 | +29 | +36 | + 45] +13 | +16
30 50 +113 | +132 | +165| +216 | + 71 | + 83 | +102) +38 | +46 | +58 | + 77| +22 | +30
+ 99| +110 | +130 | +160| + 62| + 69| + 80| +32 | +37 | +44 | + 55| +16 | +21
50 80 +139 | +162 | +202 | +261 | + 85| + 99| +122| +46 | +55 | +69 | + 92| +26 | +35
4122 ] 4136 | +160 | +194 ) + 74| + 82| + 96| +39 | +44 | +52 | + 66§ +19 | +24
80 120 +165 | +193 | +239 | 4307 | +100 | +117 | +145] 454 | +65 | +81 | +109] +30 | +41
+146 | +162 | +190 | +230 | + 88 | 4+ 98 | +114| +46 | +52 | +62 | + 78| +22 | +28
120 180 +198 | +230 | +281 | +357 | +119 | +138 | +170| +64 | +77 | +96 | +128] +35 | +48
+175 | +195 | +225 | +269 | +105 | +115 | +135| +55 | +63 | +73 | + 93| +26 | +34
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