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A-B-Ubergangsstiick PN 16 DIN
aus Aluminium-Legierung 14 343

Aluminium alloy A-B-adaptor for nominal pressure 16 Ersatz fir Ausgabe 12.58

MaRe in mm
1 Zweck 2.2 A-Knaggenteil (Pos. Nr 1)
Das A-B-Ubergangsstiick dient zur Verbindung von A-  Ubrige MaRe wie Pos. Nr1 nach DIN 14309 und

und B-Druckschlduchen nach DIN 14811 Teil1 und DIN 14323
zum AnschluR an Armaturen und Pumpen.
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2 | Bezeichnung des vollstandigen A-B-Ubergangsstiicks: J
3 Ubergangsstiick DIN 14 343 — A — B 48107
2 - : Beim Zusammenbau mit
H Pos. { Stiick- Bezeichnung B - Knaggenteil (Pos. Nr 2)
o Nr | zahl Benennung Identifizierung gebohrt und Gewinde
3 . geschnitten; im zusammen-
z 1 1 | A-Knaggenteil | DIN 14343 —1 gebauten Zustand Pos. Nr2
8| 2 | 1 |B-Knaggenteil | DIN14343 -2 bindig mit Pos. Nr1
3 ! A-B-Mittelteil | DIN 14343 -3 Bezeichnung des A-Knaggenteils (Pos. Nr 1): .
4 1 Dichtring DIN 14323 —4 — DS A-Knaggenteil DIN 14 343 — 1
5 1 Dichtring DIN14303 -4 —D
6 1 Sperring DIN 14 323 -3 - DS
7 1 Sicherungsband | DIN 14 343 — 7 Fortsetzung Seite 2 bis 4
8 2 Gewindestift DIN 551 — M5 X 16
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Seite 2 DIN 14 343

2.3 B-Knaggenteil (Pos. Nr 2)
Ubrige MaBe wie Pos. Nr 1 nach DIN 14 303
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Beim Zusammenbau mit
A-Knaggenteil (Pos. Nr 1)
gebohrt und Gewinde
geschnitten

Bezeichnung des B-Knaggenteils (Pos. Nr 2):
B-Knaggenteil DIN 14 323 — 2

2.4 A-B-Mittelteil (Pos. Nr 3)
MaBe fir Aussparungen und Nut zur Aufnahme der

Dichtringe (Pos. Nr 4 und Nr 5) und des Sperrings (Pos.
Nr 6) wie Pos. Nr 2 nach DIN 14 323 und DIN 14 303
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Bezeichnung des A-B-Mittelteils (Pos. Nr 3):
A-B-Mittelteil DIN 14 343 — 3

Full document details: DIN 14343:1986-11

2.5 Sicherungsband (Pos. Nr 7)
Bezeichnung des Sicherungsbandes (Pos. Nr 7):

Sicherungsband DIN 14 343 — 7

3 Werkstoff

3.1 Fiir Knaggenteil (Pos. Nr 1 und Nr 2)

AlMgSi 1 F 28 nach DIN 1749 Teil 1 mit einer Zusam-
mensetzung nach DIN 1725 Teil 1; jedoch mit einem
Massengehalt Kupfer von max. 0,05 %.

3.2 Fir Mittelteil (Pos. Nr 3)

Aluminium-Legierungen mit einer Zusammensetzung
nach DIN 1725 Teil 2

Aluminium-Silizium
Aluminium-Magnesium
Aluminium-Silizium-Magnesium
In jedem Fall darf die verwendete Legierung hdchstens

0.05% Massengehalt Kupfer und 0,5% Massengehalt
Eisen enthalten.

nach Wahl
des Herstellers

3.3 Fiir Sicherungsband (Pos. Nr 7)

Band 375 mm lang, 7 mm breit und 2 mm dick aus
Polyamid oder Polypropylen oder gleichwertigem Werk-
stoff.

3.4 Gewindestift (Pos. Nr 8)
Nichtrostender Stahl nach DIN 17 440

4 Anforderungen

4.1 Zum Schutz gegen Korrosion (z. B. infolge aggres-
siver Atmosphare oder Seewasser) diirfen nach Verein-
barung Knaggenteile und Mittelteil mit einer Ober-
flachenbehandlung durch anodische Oxidation (elo-
xieren) geliefert werden.

Fiir die Dicke der anodisch erzeugten Oxidschicht gilt:
Knaggenteile Schichtdicke mindestens 20 pm,
Mittelteil Schichtdicke mindestens 10 um.

4.2 Fiir MalRe ohne Toleranzangabe bei Knaggenteilen
und Mittelteil gilt beibearbeiteten Flachen DIN 7168 —m
und bei unbearbeiteten Flachen an Gesenkschmiede-
sticken DIN 1749 Teil 4.

Fir nicht bemaRte Formschragen gilt 19 (siehe
DIN 1749 Teil 3).

4.3 Beim Kuppeln eines A-Druck- oder A-Saugschlauchs
mit dem A-B-Ubergangsstick muR das Drehmoment
zwischen 20 und 30 Nm betragen.

Beim Kuppeln eines B-Druckschlauchs mit dem A-B-
Ubergangsstiick muR das Drehmoment zwischen 5 und
8 Nm betragen.

4.4 Das A-B-Ubergangsstick darf bei einer Beanspru-
chung mit 24 bar Wasserdruck nicht undicht werden.

4.5 Das Gewinde an den Knaggenteilen (Pos. Nr 1 und
Nr 2) ist nach DIN [SO 228 Teil 11) auszufiihren.

1) Siehe Erlduterungen
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