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DEUTSCHE NORM Dezember 1986

DIN
14 362

Teil 1

Saugkorbe

Strainer

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fur Normung .V, Berlin, gestattet.

Ersatz fiir Ausgabe 05.78

Maf3e in mm

1 Zweck

Saugkorbe verhindern mit ihrer Schutzvorrichtung den Eintritt von Verunreinigungen in
den Forderstrom (Volumenstrom). Riickschlagorgane verhindern ein AbreiRen der Flus-
sigkeitssdule bei Unterbrechung des Saugvorganges und ermoglichen das Auffiillen der
Saugleitung.

2 Malle, Bezeichnung

Die Saugkorbe brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die ange-
gebenen Malle sind einzuhalten.

Festkupplung mit Dichtring

hy

Eintauchtiefe

Schutzvorrichtung

Bezeichnung eines A-Saugkorbes (A):

Saugkorb DIN 14362 — A

Tabelle 1.

Zugehérige Teile h h d)

Saugkorb 19 g . ) 1 2
Festkupplung Dichtring max. | min. | max,
DIN 14362 - C DIN 14307 — C |DIN14321-4-5S 180 10 150
DIN 14362 — B DIN 14308 — B |[DIN 14322—-4-S 220 10 200
DIN 14362 — A DIN 14309 — A |DIN14323—-4—-DS| 250 10 240

1) Zusatzliche Anbauteile dirfen die Abmessung d - l/§ (als Seitenléange eines

Quadrats) nicht Uberschreiten.
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3 Werkstoffe

3.1 Fiir Gesenkschmiedestiicke

AlMgSi1 F28 nach DIN 1749 Teil T mit einer Zusammen-
setzung nach DIN 1725 Teil 1, jedoch mit einem Massen-
anteil2) an Kupfer von max. 0,05%.

3.2 Fiir Stangen und Rohre

(nach Wah! des Herstellers)

Aluminium-Legierungen mit einer Zusammensetzung nach
DIN 1725 Teil 1
Aluminium-Magnesium Nach DIN 1746 Teil 1,
DIN 1747 Teil 1 und

DIN 1748 Teil 1;
Brinellharte

mindestens 60 HB 2,5/62,5

Aluminium-Magnesium-
Silicium
Aluminium-Magnesium-
Mangan

3.3 Fiir GuBteile

Aluminium-Legierungen mit einer Zusammensetzung nach
DIN 1725 Teil 2

Aluminium-Silizium

. nach Wahl
Aluminium-Magnesium

des Herstellers
Aluminium-Silizium-Magnesium

In jedem Fall darf die verwendete Legierung hochstens
0,05% Massenanteil?) Kupfer und 0,5% Massenanteil?)
Eisen enthalten.

3.4 Fiir Stahlteile
Stahl nach Wahi des Herstellers

3.5 Fiir Dichtungen

Gummi, Harte (80%5) Shore A nach DIN 53505;
Dichtung fir Rickschlagorgan {45*5) Shore A nach
DIN 53 505.

4 Anforderungen

4.1 Zum Schutz gegen Korrosion (z. B. infolge aggres-
siver Atmosphéare oder Seewasser) dirfen nach Vereinba-
rung Teile aus Aluminium-Legierungen mit einer Ober-
flachenbehandlung durch anodische Oxidation (eloxie-
ren) geliefert werden.

Fiir die Dicke der anodisch erzeugten Oxidschicht gilt:
Gesenkschmiedestiicke
Stangen und Rohre

Guflteile Schichtdicke mindestens 10 pm.

Stahlteile miissen mit mindestens 10 um galvanisch kor-
rosionsgeschiitzt sein. Der Zusammenbau von Teilen ver-
schiedener Werkstoffe darf nicht zu elektrochemischer
Korrosion?3) fiihren.

’}Schichtdicke mindestens 20 pm,

4.2 Die Saugkorbe sind am Wassereintritt mit einer
Schutzvorrichtung zu versehen, deren Offnungen 6 mm
(Durchmesser oder Diagonale) nicht liberschreiten dirfen.
Die Schutzvorrichtung ist ausreichend widerstandsfahig
auszubilden. Sie muB, falls erforderlich, auswechselbar
und so ausgefiihrt sein, da bei Abdeckung von 50% des
Eintrittsquerschnittes der Forderstrom nur um 30% ge-
ringer wird.

2) Bisher G;wichtsprozent

3) Begriff elektrochemische Korrosion siehe DIN 50 900
Teil 2.
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4.3 Die Saugkorbe missen ein auf Schwerkraftwirkung
beruhendes Riickschlagorgan besitzen, das in jeder Be-
triebsstellung bei einer Neigung von 2 30° gegeniiber der
Waagerechten schlie3t, sich von auBBen durch Leinenzug
von seinem Sitz abheben 138t und das bei einer Priifung
nach Abschnitt 6.3 die Anforderungen der Leckrate 3
(tropfend) nach DIN 3230 Teil 3 erfillt.

Die Vorrichtung zum Anheben des Riickschlagorganes
muB gegen Beschadigung von auBen geschiitzt und mit
einem geschlossenen Ring oder Auge zur Befestigung
einer Leine ausgefiihrt sein. Das Einhangen eines Kara-
binerhakens Form F nach DIN 5290 Teil 2 muRl moglich
sein. Ist eine Ose fir die Halteleine vorhanden, gilt dies
auch fiir diese Ose.

4.4 Die Saugkorbe miissen bei senkrechter Stellung das
Saugen bis zu einer Eintauchtiefe entsprechend der Ta-
belle 2 noch ermaglichen.

Tabelle 2.
Saugkorb Forderstrom Mindest-
t/min Eintauchtiefe
DIN 14362 - C 200 55
DIN 14362 — B 400 80
DIN 14362 — A 800 50

4.5 Die Saugkorbe sind mit mindestens 3 StandfiiRen
unter Berlicksichtigung der Mallangabe im Abschnitt 2
auszufihren.

4.6 Der Bolzen zur Filhrung des Riickschlagorganes ist
aus nichtrostendem Stahl oder aus einer Aluminium-
Knetlegierung nach Abschnitt 3, oberflachengehartet
(z. B. harteloxiert, hartverchromt) herzustellen.

4.7 Fir das Riickschlagorgan sind Dichtungen einzu-
bauen. Der Aus- und Einbau mull ohne besondere Werk-
zeuge moglich sein.

4.8 Widerstandszahl

Die Saugkorbe sind so herzustellen, daB bei allseitig frei-
em WasserzufluR aus ruhendem Gewiasser die in Tabelle 3
angegebenen Widerstandszahlen nicht iberschritten wer-
den.

Tabelle 3.
. zulassiger
Sauakorb Forder- Wldgr- Druck-
augkor strom stanh’s- verlust
za bar
l/mm ( max.
DIN 14362 - C 400 2 0,28
DIN 14362 - B 800 1,6 0,22
1600 1 0,12
DIN 14362 - A
2400 1 E 0:27
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