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DI

Zylinderkerbstifte 1473

Z

Grooved pins, full length parallel grooved with chamfer

MaBe in mm

1 Begriff und Zweck

Zylinderkerbstifte nach dieser Norm sind form- und kraftschlissige Verbindungselemente. Sie werden als Verbindungs-
stifte verwendet, wobei der Stift fest in der Aufnahmebohrung sitzt, fiir die das Toleranzfeld H11 empfohlen wird.

2 Mitgeltende Normen

DIN 267 Teil 1 Schrauben, Muttern und ahnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Allge-
meine Angaben

DIN 267 Teil 5 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Prii-
fung und Abnahme

DIN 1651 Automatenstdhle; Technische Lieferbedingungen

._ %’? r=ds

3 Male, Bezeichnung

Bezeichnung eines Zylinderkerbstiftes von Nenndurchmesserd; =5 mm Lange / = 30 mm, aus 9 SMnPb 28 K (St):
Tabelle 1. Kerbstift DIN 1473 — 5 X 30 — St

NennmaB [ 08 | 1 [12[15] 2 [25] 3 4 | 5 [ 6 | 8 |10 [12 [14 |16 |2 |25
zul. Abw, h9 h11

c 01[012f016]02[025/ 03|04 |05[06]08] 1 [12]16[16] 2 [25] 3
f 055|057 (06 [08 |09 [12]13[18] 2 [ 25[28[35[37] 4 [43[52] 6

Scher-

kraft2) kN |0,45/0,70 | 1,00 | 160|285 4,25 |6,15| 106 165|228 | 405 [632 910 | 124 {156,8)2365(370,1
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Die handelsiiblichen Langen liegen zwischen den Stufenlinien. Zwischenlangen sind zuldssig, jedoch mdéglichst zu ver-
meiden.

1) und 2) siehe Seite 2 Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4
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4 Gewichte
Die Gewichte nach Tabelle 2 gelten fiir Kerbstifte aus Stahl.
Tabelle 2.

Nenndurchmesser d;| 0,8 1 12 | 15 2 25 3 4 5 6 8 10 | 12 | 14 16 | 20 | 26

Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick =~

0,016 {0,025 (0,036 [0,056 0,099
0,020 0,031 {0,044 [0,070 |0,124
0,024 /0,037 [0,053 |0,083 |0,148 0,231 |0,333 |0,592
0,032 (0,049 (0,071 0,111 |0,198 |0,308 [0,444 [0,789] 1,23
0,062|0,089 (0,139 |0,247 |0,385 (0,555 |0,986| 1,54 | 2,22
0,107 |0,167 |0,296 [0,462 (0,666 [1,18 | 1,85 | 2,66 | 4,74
0,222(0,395|0,616 (0,888 (1,58 | 2,46 (3,55 | 6,32 [ 9,87 | 14,2
0,278(0,494 0,770{1,11 [1,97 | 3,08 |4,44 | 7,90 | 12,3 | 17,8 | 24.2
0,618/0,965(1,39 (2,46 | 3,85 |555 9,80 | 159 22,2 [30,2
0,742(1,16 (1,68 [2,96 |4,62 |666 118|185 [26.6 [36.3 [47.4]74.1 | 116
1,96 (2,45 539 (7,77 13,7 21,6 | 31,1 |42,3 [55,3 86,4 | 135
2,22 (394 | 6,16 |8,88 | 15,7 | 24,7 | 356 |48,4 63,2 | 98,8 | 154
444 |693 (999 (17,7278 40,1 (544 71,1 [111 | 173
493 (7,70 (11,1 (196|309 |445 |605 | 79,0 | 124 | 192
542 [847 (122|216 (339 (489 |665 |86,9|136 | 212
592 (9,24 (13,3236 (37,0 534 |72,6 94,8 | 148 | 231
14,4 | 256 | 40,1 |678 | 78,6 [103 | 161 | 250
155 [ 27,5 | 43,2 | 60,0 [81,6 [111 | 173 | 270
16,6 [ 205 | 46,3 [ 62,3 [84,7 [119 [ 186 | 289
178 (315|494 | 71,1 |968 [ 126 | 198 | 308
354 |55,5 | 80,0 | 109 |142 | 222 | 346
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100 394 |61,7 (88,9 | 121 | 158 | 247 | 385
110 67,9 (97,8 (133 |174 | 272 | 424
120 74,0 | 107 | 145 |190 (296 | 463
5 Werkstoff

St = 9 SMnPb 28 K nach DIN 1651

Andere Werkstoffe, wie z. B. 455 20 K (nach DIN 1651), X 12 CrMoS 17 (nach DIN 17 440), X 12 CrNiS 18 8 (nach
DIN 17 440), AlCuMgPb F37 (nach DIN 1747 Teil 1), CuZn38Pb1,5 F41 (nach DIN 17 671 Teil 1), sowie Kunststoffe
oder besondere Warmebehandlungen nach Vereinbarung.

6 Ausfithrung
Oberflache: Regelausfiihrung blank, gedlt

Andere Ausfilhrungen nach Vereinbarung, z. B. galvanische Uberziige nach DIN 267 Teil 9 oder Phosphat-Uberziige
nach DIN 50 942,

7 Anforderungen
Fir allgemeine Anforderungen gilt DIN 267 Teil 1

1) Der Kerbwinkel 70° + 3° und die Aufkerbdurchmesser d5 gelten nur fiir Kerbstifte aus 9 SMnPb ?ﬁK (St).
2) Im Einzelfall ist zu priifen ob diese Scherkrafte je nach den konstruktiven Gegebenheiten voll QWM&
werden konnen. Document Sharing Hub
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