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Halbrundkerbnagel

Round head grooved pins

MaRe in mm

1 Begriff und Zweck

Halbrundkerbndgel nach dieser Norm sind form- und kraftschliissige Verbindungselemente. Sie werden als Befestigungs-
stifte verwendet, wobei der Stift fest in der Aufnahmebohrung sitzt, fiir die das Toleranzfeld H 11 empfohlen wird.

2 Mitgeltende Normen
DIN 101 Niete; Technische Lieferbedingungen

DIN 267 Teil 5 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen, Priifung
und Abnahme

DIN 17 100 Allgemeine Baustahle; Giitevorschriften

3 MaRe, Bezeichnung

ds

Bezeichnung eines Halbrundkerbnagels von NennmaR d; =5 mm und Léange / = 20 mm aus St:

Kerbnagel DIN 1476 — 5 X 20 — St

Tabelle 1.
NennmaB [ 14 [ 16 | 2 | 25 | 3 4 | 5 | 6 8 | 10 |12 [ 16 [ 20
d 0 0
! zul. Abw. - 0,08 - 0075 - 0.10 - 0.15 - 0.20
24 | 28 [ 35 |44 [ 52 | 7 [88 [105] 14 [16 [19 [ 25 |32
d3 zul. Abw. 40,2 40,25 40,3 o | % "
08 [1 [12 1518243 [ 36[ 48] 65| 756[ 10 [13
k zul. Abw. +0,1 +0,15 +0,2 t 8'9
r ~ |14 16 [19 [24 |28 [ 38 [46 [ 57| 76| 8 [ 95] 13 [165
f ~ 0,5 07 |1 1,5 2 2,5 3
] js15 Aufkerbdurchmesser d, 1)
3
; 1,50 | 1,70
s 2,15 | 2,70
8 3,20
10 4,25
12 5,25
1 6,30
2y 8,30
25 1035 |, o
30 718,40 |0 o
35 '
40 =
zul. Abw. fiir d, E i +0,05 +0,1

Die handelsiiblichen Langen liegen zwischen den Stufenlinien.
Zwischenlangen sind zulassig, jedoch moglichst zu vermeiden.

1) Die angegebenen Aufkerbdurchmesser d, und der Kerbwinkel 70° + 3° gelten nur fiir Kerbnagel aus Stahl.
Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 3
NormenausschuR Mechanische Verbindungselemente (FMW) im DIN Deutsches Institut fir Nonﬁment
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4 Gewichte

Die in Tabelle 2 angegebenen Gewichte gelten nur fiir Kerbnégel aus Stahl.

Tabelle 2.

Nennmal d, 14 | 16 2 25 3 4 5 6 8 10 12 16 20

1 Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick ~
3 0,055 (0,076 | 0,136 | 0,185
4 0,067 | 0,092 | 0,161 | 0,223 | 0,408
5 0,079(0,108 | 0,186 | 0,261 (0,466 | 0,850
6 0,092 {0,124 (0,209 | 0,300 (0,524 |1,05 | 1,81
8 0,260 (0,376 {0,640 (1,25 | 2,13 | 3,31
10 0,309 (0,452 |0,753 |1,45 | 245 | 3,76 | 7,51
12 0,866 ({166 |2,77 | 4,21 |832 |13,7
16 1,11 |2,06 | 3,41 511 (100 [ 163 | 234
20 246 |4,05 | 6,01 (11,7 | 189 | 279 |39,0
25 482 (7,16 (134 | 216 |324 | 550 | 112
30 831 | 156 (24,4 |1 36,9 | 71,0 | 124
35 945 (17,7 | 28,1 (41,4 | 790 | 136
40 19,7 | 31,9 (459 | 87,0 | 149

5 Werkstoff
St = USt 36-2 oder UQSt 36-2 nach DIN 17 100

Andere Werkstoffe, wie z. B. X 5 CrNi 19 11 (nach DIN 17 440), Al99,5 F13 (nach DIN 1747 Teil 1), CuZn44Pb2 (nach
DIN 17 660), sowie Kunststoffe oder besondere Warmebehandlungen nach Vereinbarung.

6 Ausfithrung
Oberflache: Regelausfilhrung blank, geolt

Andere Ausfilhrungen nach Vereinbarung, z. B. galvanische Uberziige nach DIN 267 Teil 9 oder Phosphat-Uberziige nach
DIN 50 942.

7 Anforderungen
Fiir allgemeine Anforderungen gilt DIN 101

8 Priifung

8.1 Priifung auf MaBhaltigkeit und Ausfiihrung

Fiir die Priifung auf MaBhaltigkeit und Ausfiihrung gelten die Festlegungen in DIN 267 Teil 5 sinngemag.

Fiir Haupt- und Nebenmerkmale gilt Tabelle 3; fiir die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt Tabelle 4 dieser Norm.

Tabelle 3. Haupt- und Nebenmerkmale

Hauptmerkmal Nebenmerkmal
Nenndurchmesser d Nt
Aufkerbdurchmesser d, ge

Tabelle 4. AQL-Werte

A Annehmbare Qualitatsgrenziage AQL
rt
des Merkmales fiir Prifung fiir Priifung
auf Merkmale auf fehlerhafte Teile
Hauptmerkmal 1,5 15
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