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Senkkerbnagel

Countersunk head grooved pins

MaRe in mm
1 Begriff und Zweck

Senkkerbndgel nach dieser Norm sind form- und kraftschlissige Verbindungselemente. Sie werden als Befestigungs-
stifte verwendet, wobei der Stift fest in der Aufnahmebohrung sitzt, fiir die das Toleranzfeld H11 empfohlen wird.

2 Mitgeltende Normen

DIN 101 Niete; Technische Lieferbedingungen

DIN 267 Teil 5 Schrauben, Muttern und dhnliche Gewinde- und Formteile; Technische Lieferbedingungen
DIN 17 100 Allgemeine Baustahle; Giitevorschriften

3 Make, Bezeichnung
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Bezeichnung eines Senkkerbnagels von NennmaB d; =5 mm und Lange / = 20 mm, aus St:
Kerbnagel DIN 1477 — 5 X 20 — St
Tabelle 1.
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Die handelsiiblichen Langen liegen zwischen den Stufenlinien.
Zwischenlangen sind zulassig, jedoch maoglichst zu vermeiden.

1) Die angegebenen Aufkerbdurchmesser d, und der Kerbwinkel 70° + 3° gelten nur fiir Kerbnéagel aus Stahl.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 4

Normenausschu Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Nomtem.nent.s
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4 Gewichte
Die in Tabelle 2 angegebenen Gewichte gelten nur fiir Kerbnégel aus Stahl.
Tabelle 2.
NennmaR d, 14 | 16 2 25 3 4 5 6 8 10 12 16 20
I Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick ~
3 0,045 | 0,062
4 0,058 {0,078 | 0,127 |0,163
5 0,070 | 0,094 | 0,152 | 0,201 | 0,363
6 0,083|0,110|0,177 {0,240 | 0,421 | 0,803
8 0,228 |0,316 /0,637 (1,01 | 1,62 | 2,44
10 0,277 10,392 | 0,650 | 1,21 1,94 | 2,91 5,48
12 0,763 (141 | 2,25 (3,38 | 6,30 9,03
16 0989(182 |288 | 430 | 794 115|173
20 2,22 | 352|520 | 960|140 | 208 | 41,4
25 430 | 6,35 | 115 | 170 | 26,2 (493 | B16
30 7,49 | 136 (20,1 (30,7 | 67,2 | 941
35 864 | 156 | 23,2 | 35,2 | 65,1 | 107
40 17,7 | 26,3 | 396 | 73,0 | 119
5 Werkstoff

St = USt 36-2 oder UQSt 36-2 nach DIN 17 100

Andere Werkstoffe, wie z. B. X 5 CrNi 19 11 (nach DIN 17440), Al99,5 F13 (nach DIN 1747 Teil 1), CuZn44Pb2 (nach
DIN 17 660), sowie Kunststoffe oder besondere Warmebehandlungen nach Vereinbarung.

6 Ausfiihrung
Oberflache: Regelausfiihrung blank, gedit

Andere Ausfilhrungen nach Vereinbarung, z. B. galvanische Uberziige nach DIN 267 Teil 9 oder Phosphat-Uberziige nach
DIN 50 942.

7 Anforderungen
Fiir aligemeine Anforderungen gilt DIN 101

8 Priifung

8.1 Prifung auf MaBhaltigkeit und Ausfilhrung

Fir die Prifung auf MaBhaltigkeit und Ausfiihrung gelten die Festlegungen in DIN 267 Teil 5 sinngemaR.

Fir Haupt- und Nebenmerkmale gilt Tabelle 3; fiir die annehmbare Qualitatsgrenziage gilt Tabelle 4 dieser Norm.

Tabelle 3. Haupt- und Nebenmerkmale

Hauptmerkmal Nebenmerkmal

Nenndurchmesser d 4

Aufkerbdurchmesser d, Nennlédnge !

Tabelle 4. AQL-Werte

Art Annehmbare Qualitatsgrenzlage AQL
r
des Merkmales fir Priifung fiir Prisfung
auf Merkmale auf fehlerhafte Teile
Hauptmerkmal 1,5 1,56 Documents
Netsnmrrkrmal 2.5 i 1 Document Sharing Hub
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