DK 621.873: 624.951 April 1974
Krane DIN
Stahltragwerke
Grundsatze fir die bauliche Durchbildung und Ausfihrung ]5“9 ;l 8

Cranes, structures of steel, design principles

Teilweise Ersatz fir DIN 120 Blatt 2

Mafle in mm

Ubergangsfrist zur Einfihrung dieser Norm

Die Hersteller sollen die von ihnen durchzufihrenden baulichen Durchbildungen und Ausfiilhrungen so rasch wie mog-

lich auf diese Norm umstellen.

a) Behandlung vorhandener Anlagen

Yorhandene Krane brauchen nicht nach dieser Norm baulich durchgefiihrt und ausgefiihrt zu werden,

b) Ubergangsfrist fir die Lieferung von Kranen

Mit der Herausgabe dieser Norm wird DIN 120 Blatt 2 — Grundsétze fir die bauliche Durchbildung von Kranen und
Kranbahnen (Ausgabe November 1936) — fiir Krane formal ungiltig. DIN 120 Blatt 2 kann jedoch mit Ricksicht auf die
noch nicht fertiggestellten Arbeiten fir die Neufassung der Berechnungsgrundsétze und der baulichen Durchbildung und
Ausfihrung fir Kranbahnen (DIN 4132, z. Z. noch Entwurf) noch nicht zuriickgezogen werden.

Es soll angestrebt werden, daf} die gelieferten Krane zu d

em frihest mdglichen Zeitpunkt nach DIN 15018 Blatt 2

durchgebildet und ausgefihrt sind. Auf keinen Fall dirfen bei Einzelfertigung vom Beginn des 25. Monats, bei Serien-

fertigung vom Beginn des 37.Monats nach dem Ausgabed

atum von DIN 15 018 Blatt 2 noch Krane abgeliefert werden,

die anders als nach DIN 15018 Blatt 2 baulich durchgebildet und ausgefiihrt sind.
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Seite 2 DIN 15018 Blatt 2

1. Anwendungsbereich

Die Norm gilt fir Stohliragwerke von Kranen aller Art
und kann aquch fiir fahrbare Stahltragwerke mit Stetig-
forderern, ouBer Schwingforderern, angewendet werden,
Sie gilt nicht fir Kranbahnen, Bagger, Drahtseilbohnen und

Wagenkipper.

2. Weitere Normen und Richtlinien

2.1. Mitgeltende Normen und Richtlinien

Die nachstehend genannten Normen und Richtlinien gelten,

soweit in dieser Norm nichts anderes vorgesehen ist:

DIN 4115 Stahlleichtbau und Stahirohrbau im Hochbau,

Richtlinien fir die Zulassung, Ausfihrung,

Bemessung

Blatt 1 Sicherung der Giite von Schweif3-

arbeiten, Allgemeine Grundsdtze

Blatt 2 —, BefGhigungsnachweis,

Befahigungsausweis

DIN 15018 Blatt 1 Krane, Grundsétze fir Stahltragwerke,
Berechnung

DIN 17100 Aligemeine Baustihle, Gitevorschriften

Vorlaufige Richtlinien fir HV-Verbindungen 1)

Empfehlungen zur Wahl der Stahlgitegruppen fiir ge-

schweifite Stahlbauten ?)

2.2. Hinweis auf Normen

DIN 8563

DIN 124 Blatt 1 Halbrundniete fiir den Stahlbau von
10 bis 36 mm Durchmesser

DIN 127  Federringe, aufgebogen oder glatt mit recht-
eckigem Querschnitt

DIN 128 Federringe, gewdlbt oder gewellt (Hochspann-
Federringe)

DIN 302 Blatt 1 Senkniete von 10 bis 36 mm Durch-
messer
Blatt 2 Senkniete fir den Stahlbau, Niet-
léngen in Abhdngigkeit von den Klemmlangen.
Setzkopf: Senkkopf, SchiieBBkopf: Senkkopf

DIN 407  Blatt 1 Sinnbilder fiir Niete, Schrauben und
Lochdurchmesser bei Stahlkonstruktionen

DIN 601 Sechskantschrauben ohne Sechskantmutter,
Metrisches Gewinde, Ausfihrung g

DIN 609  Sechskant-PaBschrauben mit langem Gewinde-
zapfen

DIN 660  Halbrundniete, 1 bis 9 mm Durchmesser

DIN 741  Drahtseilklemmen fir Seil-Endverbindungen bei
untergeordneten Anforderungen

DIN 997  AnreiBmaBe (Wurzelmafle) fir Formstahl und
Stabstahl

DIN 998  Llochabstdnde in ungleichschenkligen Winkel-
stahlen

DIN 999  Lochabstéinde in gleichschenkligen Winkel-
stéhlen

DIN 1080 Zeichen fir statische Berechnungen im Bau-
ingenieurwesen

DIN 1912 Blatt 1 Metallschweifien, Schmelzschweifien,
Verbindungsschweifien

DIN 1913 Blatt 1 Lichtbogen-Schweifelektroden fiir Ver-
bindungsschweifien, Stabelekiroden fir Stahl,
unlegiert und niedrig legiert

DIN 2078 Blatt 1 Stahidrdhte fiir Drahtseile, Mafle,
zuldssige Abweichungen, Gewichte
Blatt 2 —, Technische Lieferbedingungen

DIN 2310 Blott 1 Autogenes Brennschneiden, Verfah-

rensgrundlagen, Begriffe, MaB- und Form-
abweichungen
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DIN 4100 Geschweifite Stahlbauten mit vorwiegend
ruhender Belastung, Berechnung und bauliche
Durchbildung

Beiblatt 1 —, Nachweis der Befdhigung zum
Schweiflen von Stahlbauten, grofier Bef&hi-
gungsnachweis

Sechskanischrauben mit grofien Schliisselweiten
fir HV-VYerbindungen in Stahlkonstruktionen 3)
Scheiben, rund, fir HY-Verbindungen in Stahl-
konstruktionen

Scheiben, vierkant, fiilr HV-Verbindungen an
I-Trégern in Stahlkonstruktionen

Scheiben, vierkant, fiir HV-Verbindungen an
U-Trégern in Stahlkonstruktionen

Kaltabkanten und Kaltbiegen von Flach-
erzeugnissen aus Stahl

Beiblatt 1 —, Faktoren fir Ausgleichswert v
zur Errechnung der gestreckten Lénge

Beiblatt 2 —, gerechnete Ausgleichswerte v
fir mehrere Biegewinkel
Sechskant-Pafischrauben ohne Mutter — mit
Sechskantmutter, fiir Stahlkonstruktionen
Scheiben

Sechskantschrauben mit Sechskantmuttern

fur Stahlkonstruktionen

Blatt 1 Schweifinahtvorbereitung, Richtlinien
fir Fugenformen, oftenes Lichtbogenschweifien
von Hand an Stéhlen
Schweiflzusatzwerkstoffe und Schweifipulver
fir das Unterpulver-Schweifien (Verbindungs-
schweiflen von unlegierten und niedriglegierten
Stdhlen)

Schweifizusatzwerkstoffe und Schutzgase fir
das Schutzgaslichtbogenschweifien, Technische
Lieferbedingungen, Mafle

Prifung von Stahlschweifiern

Rostschutz von Stahlbauwerken durch Metall-
spritzen, Richtlinien

VOB Verdingungsordnung fir Bavuleistungen,
Teil C: Aligemeine Technische Vorschriften fir
Bauleistungen, Oberflachenschutzarbeiten an
Stahl und Oberflachenschutzarbeiten (Anstrich)
an Aluminiumlegierungen

Schutzanstrich von Stahlbauwerken, Richtlinien
Vergiefen von verzinkten Drahtseilen fir den
Schiffbau in Seilhlsen mit VerguBmetallen,
Richtlinien

DIN 83318 SpleiBe fir Drahiseile

3. Allgemeine Angaben

3.1. Statische Systeme
Bei der baulichen Durchbildung der Bauteile und Ver-
bindungen miissen die der Berechnung zugrunde gelegten
statischen Systeme nach den anerkannten Regeln der
Technik verwirklicht werden.
3.2. Tragende Bauteile und

wesentliche Verbindungen
Tragende Bauteile und wesentliche Verbindungen im Sinne
dieser Norm sind solche, die einer Berechnung nach
DIN 15018 Blatt 1 bediirfen.
3.3. Uberh8hungen
OberhShungen und andere Vorformen, die fir den Kran-
betrieb erforderlich sein kénnen, sind in den Fertigungs-
unterlagen anzugeben.

1) 2. Ausgabe 1963, Stahlbau-Yerlag, K8in
2) DASt-Richtlinie 009, swnul:nu-v:ﬁoﬁaeu ments

3 i LR b an' ;
) In dieser Norm als ,HY-"= 2 “angﬁ?ﬁ%‘rqtggharing Hub
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DIN 15018 Blatt 2 Selte 3

Tabelle 1. MindestmaBe
Nr Korrosions- Mindestdicken tragender Bauteile Loch- Gewinde
gefdhrdung durch-
Bleche, Flachst@hle, Breit- | Wiénde von messer
flachstGhle, Stabstahle | geschlossenen Bauteilen
und Stege von Form- | und Rohren
stihlen in allseitig der
Korrosion ausgesetzten
Bauteilen
min. min.
1 gering 3 2 64 Mé
2 mittel 5 4 85 M8
3 grofd 7 é n M10
4. Werkstoffe 5. Bauteile

4.1. Gitegruppen der Stéhle fiir geschweiBte Bauteile
Bei geschweiften Bauteilen sind die Giitegruppen der
Stahle nach den ,VorlGufigen Empfehlungen zur Wahl
ger Stahlgiitegruppen fiir geschweilte Stahlbauten” zu
estimmen.

Fir geschweifite tragende Bauteile und Bauteilzonen diirfen
unberuhigte Stéhle der Giitegruppe 1 nach DIN 17100
nicht verwendet werden,

4.2, Bezeichnungen in den Unterlagen

In den Fertigungsunterlagen sind die Werkstoffe eindeutig
zu bezeichnen,

4.3. Bauteile mit verschiedenen Stahlsorten
Verschiedene Stahlsorten im gleichen Bauteil und im
gleichen Tragwerk sind zuldssig.

Tabelle 2. Mindestabstéinde

5.1. Schwerachsen und Systemlinien

Die Schwerachsen der Stabe sollen mit den Systemlinien
mdglichst Ubereinstimmen. Bei Gurten aus Stdben mit unter-
schiedlicher lage der Schwerachsen ist die gemittelte
Schwerachse in die Systemlinie zu legen; siehe auch Ab-
schnitt 6.1.2,

5.2. Herstellbarkeit und Zugénglichkeit

Bauteile sind so durchzubilden, dafd sich alle Teile einfach
bearbeiten, zusammenbauen und unterhalten lassen.
Wasser muf3 abflieBen kdnnen; Wassersicke sind zu ver-
meiden.

Verbindungen sollen einwandfrei herstellbar und auch am
fertigen Bauwerk soweit wie mdglich zugdinglich sein.
Giinstige Schweiflpositionen sind anzustreben,

Beschreibung und Bild h €min Schaubild e = f(k)
Abstand zwischen den Flanschkanten
von U-Stdhlen oder Ghnlichen Quer-
schnitten
— 120 —
--J e L
Abstand zwischen den Gurtkanten
von mehrteiligen Stiben oder von S 300 120
Stiben mit Hutquerschnitt
f > 300 :
T < 600 |120+0,767(h ~300)
— — > 600 350
-
Abstand zwischen den Wénden von
mehrteiligen Stében 219 1 I—————————
> 100 _— R |
15+0,21 (h-100
7 < 60 § |
T = ¢ 120 ——— i
< 1200 ]20+0,333(h —-M) 15\6‘ ! |
S (P - T o 0 100 wgowmmts
crent-Shacingub
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