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DIN 15018 Teil 1 und Teil 2 wurden im Kurzverfahren nach DIN 820 Teil 4 als berichtigte Folgeausgaben herausgege-
ben. Diese Vorgehensweise und die beabsichtigten Berichtigungen wurden in den DIN-Mitteilungen 61. 1982, Nr. 8, Sei-
ten 496 bis 498, angekiindigt und begrindet.

Eine inhaltliche Uberarbeitung der Norm wdre zum gegenwdartigen Zeitpunkt unzweckméBlig gewesen im Hinblick auf
die Anerkennung, die die Norm gefunden hat, vor allem aber wegen der laufenden Beratungen zu den nationalen
Grundnormen im Stahlbaubereich (DIN 18 800) und den Bemihungen des ISO/TC 96, eine international anerkannte
Regelung fiir die im Kranbau beim rechnerischen Nachweis der Gebrauchseigenschaften anzunehmenden Lasten und

% Lastkombinationen zu schaffen.
g Die wesentlichen Berichtigungen, auch diejenigen, die sich nach der Bearbeitung der eingegangenen Stellungnahmen
| ergeben haben, werden erldutert.
2
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Seite 2 DIN 15018 Teil 2

1 Anwendungsbereich DIN 3093 Teil1  PreBklemmen aus Aluminium-Knetlegierun-
gen; Rohlinge aus Flachovalrohren  mit
Die Norm gilt fir Stahltragwerke von Kranen aller Art und kann gleichbleibender Wanddicke, Technische Lie-
auch fir fahrbare Stahltragwerke mit Stetigférderern, aufler ferbedingungen
Schwingférderern, cnge\fullenget weré:izr}. Sne‘k_gdf nicht fir Kran- DIN 3093 Teil2 PreBklemmen aus Aluminium-Kne'ﬂegierur!-
bahnen, Bagger, Drahtseilbahnen und Wagenkipper. gen; Prefverbindungen aus Rohlingen mit
gleichbleibender Wanddicke, Formen, Zuord-
s nung
2 Normen und Richtlinien DIN 3093 Teil3 Pref}klemmen aus AIuminium-KngtIegierun.-
Die nachstehend genannten Normen und Richtlinien sind zu be- gen; Pre.ﬁverbindungen aus Rohlingen mit
achten, soweit in dieser Norm nichts anderes vorgesehen ist: gGIE;chblflbgnder W‘;:rlcfidlcke, Herstellung,
. . Uteanforderungen, Prifung
tahlrohrb Hoch- . . .
DIN 4115 g?uh"i'aﬁmfenu?sr Z; %oulcr:sscu:glmAus?gh- DIN 6914 Sechskantschrauben mit grofien Schlisselwei-
rung; Bemessung ’ ten fir HV-Verbindungen in Stahlkonstruk-
’ . . tionen?)
i i U h ten; ] - . .
DIN 8563 Teil 2 i:;?::é,:?un:?e; g‘ugeenvggng weiflarbeiten DIN 6916 Scheiben, run)d, fir HV-Verbindungen in
DIN 8563 Teil3  Sicherung der Gite von Schweiflarbeiten; Stah!konstn{khonen " .
Schmelzschweifverbindungen an Stahl, An- DIN 6917 Scheiben, vierkant, fir HV-Verbindungen an
forderungen, Bewertungsgruppen ! I-Profilen in Stahlkonstruktionen
DIN 15018 Teil1  Krane; Grundsétze fir Stahltragwerke, Be- DIN 6918 Scheiben, vierkant fir HV-Verbindungen an
rechnung U-Profilen in Stahlkonstruktionen
DIN 17 100 Allgemeine Baustéhle; Gitenorm DIN 6935 Kaltbiegen von Flacherzeugnissen aus Stahl
‘g ) o Beiblatt 1 zu Kaltbiegen von Flacherzeugnissen aus Stahl;
- | g g ;
DASt-Richtlinie 009 fﬂp;:r:;::vgeléz ::fil;ll):ﬁreg)ch gutegruppen DIN 6935 Faktoren fir Ausgleichswert v zur Berechnung
T . der gestreckten Lénge
DASt-Richtlinie 010 quw‘t)endung hochfester Schrauben im Stahl- DIN 7968 Sechskant-PaBschrauben ohne Mutter — mit
. ) Sechskantmutter, fir Stahlkonstruktionen
';\:;fff?;%er';i: ig'nfif:;eeg%rir:gegvzgseernl{es"mm*e Abschnitte oder Be-  p)N 7989 Scheiben fiir Stahlkonstruktionen
’ DIN 7990 hskantschraub it Sechskantmuttern fi
DIN 124 Halbrundniete, Nenndurchmesser 10 bis 36 mm S chakantschrauben mif Sechskantmutiern fir
DIN 177 Federringe, aufgebogen oder glatt mit recht-  piN 8551 Teil1  SchweiBinahtvorbereitung; Fugenformen an
eckigem Querschnitt Stahl, Gasschweifien, Lichtbogenhandschwei-
DIN 128 Federringe, gewélbt oder gewellt {Hoch- Ben und Schutzgasschweiflen
spann-Federringe) DIN 8557 Teil1  Schweifizusatze fir das Unterpulverschwei-
DIN 302 Senkniete, Nenndurchmesser 10 bis 36 mm Ben; Verbindungsschweiflen von unlegierten
DIN 407 Teil1  Sinnbilder fir Niete, Schrauben und Lloch- und legierten Stdhlen; Bezeichnung, Tech-
durchmesser bei Stahlkonstruktionen nische lieferbedingungen
DIN 601 Sechskantschrauben ohne Sechskantmutter —  DIN 8559 Teil1  Schweif3zusatz fir das Schutzgasschweiflen;
mit Sechskantmutter, Ausfihrung g Drahtelektroden und §chweiﬁdr6hte fﬁ.r das
DIN 609 Sechskant-PaBschrauben mit langem  Ge- Metall-Schutzgasschweifien von unlegierten
windezapfen unf] niedrig legierten St.chlen
DIN 660 Halbrundniete, 1 bis 9 mm Durchmesser DIN 8560 Prifung von Stahlschweifern
DIN 741 Drahtseilklemmen fir Seil-Endverbindungen DIN 8565 Korrosionsschutz von Stahlbauten durch ther-
bei untergeordneten Anforderungen m;lsches Sprlct;zen von Zink und Aluminium;
. .. Allgemeine Grundsatze
DIN 997 AnreiBmafle (Wurzelmafle) fir Formstahl und
Stabstahl ( ) Y DIN 18 364 VQB Yerdingungsordnung fir Bauleistungen
DIN 998 Lochabsténde in ungleichschenkligen Winkel- qeil ©: Allgemeine Technische Vorschriffen
stéhlen Ur S'Bohl.;lelst;nflen,. ISOrESI?nsschutzorbelten
an anl- un uminivmpauien
DIN 999 g i i i inkel- .
4 l;)g&:?:funde in_ gleichschenkligen Winkel DIN 18800 Teil7  Stahlbauten; Herstellen, Eignungsnachweise
zum Schweifien
DIN 1080 Tei i i inheiten i - .
80 Teil ) &Z{;ﬁiedrif’gli'.lgitigI:';:nE'nhe"e” imBau- piN 55928 Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Be-
! hicht U U
DIN 1080 Teil2  Begriffe, Formelzeichen und Einheiten im Bau- DIN 83318 o 'C‘ un?en und Ul?erzuge
ingenieurwesen; Statik SpleiBBe fir Drahtseile
DIN 1080 Teil4 Begriffe, Formelzeichen und Einheiten im Bau-
ingegieurwesen; Stahlbau; Stahlverbundbau 3 Allgemeine Angaben
und Stahltréger in Beton .
3.1 Statisch
DIN 1142 Drahtseilklemmen fir Seil-Endverbindungen Bei dS ut:scl'ehSys’ll)em:bw . .
bei sicherheitstechnischen Anforderungen el der baulichen Durchbildung der Bauteile und'Verbmdungen
DIN 1912 Zeichnerische Darstellung, Schweifien. L5t missen die der Berechnung zugrunde gfelegfen.sfchschen Systeme
DIN 1913 Teil]  Steboloktadon fo dU glvct:'veé en, °he" nach den anerkannten Regeln der Technik verwirklicht werden.
el abelekiroden ftur as erpin ungsscl wei- .
3en von Stahl unlegiert und niedrig legiert; 3.2 Tragende Buulell-e und
Einteilung, Bezeichnung, Technische Lieferbe- wesentliche Verbindungen
dingungen Tragende Bauteile und wesentliche Verbindungen im Sinne dieser
DIN 2078 Stahldréhte fir Drahtseile Norfp sind solche, die einer Berechnung nach DIN 15018 Teil 1
DIN 2310 Teil |  Thermisches Schneiden; Begriffe und Benen-  CSO0TeM
nungen 3.3 iiberh6hungen
DIN 2310 Teil3  Thermisches Schneiden; Autogenes Brenn- Uberhdhungen und andere Vorformen, die fir den Kranbetrieb
schnei.den, Verfahrensgrundlagen, Gite, Ma3-  erforderlich sein kdnnen, sind in den Fertigungsunterlagen anzu-
abweichungen geben.
DIN 3092 Metallische Drahtseil-Vergisse in Seilhiilsen;

Sicherheitstechnische Anforderungen und Pris-
fung

1) Stahlbau-Verlag, Kéin

2) In dieser Norm als ,,HV-Schrauben” bezeichnet.
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Tabelle 1. MindestmaBle

DIN 15018 Teil2 Seite3

Nr Korrosions- Mindestdicken tragender Bauteile Loch- Gewinde
gefdhrdung durch-
Bleche, Flachstdhle, Breit- | Wande von messer
flachstihle,  StabstGhle geschlossenen Bauteilen
und Stege von Form- [ und Rohren
stahlen in allseitig der
Korrosion ausgesetzten
Bauteilen
min. min.
1 gering 3 2 64 Mé
2 mittel 5 4 8.5 M8
3 grof3 7 6 n M10

4 Werkstoffe

4.1 Gitegruppen der Stihle fir geschweiite Bauteile
Bei geschweiflten Bauteilen sind die Gitegruppen der
Stahle nach DASt-Richtlinie 009 zu bestimmen.

5 Bavuteile

5.1 Schwerachsen und Systemlinien
Die Schwerachsen der Stibe sollen mit den Systemlinien
méglichst Ubereinstimmen. Bei Gurten aus Stdben mit unter-

| schiedlicher Lage der Schwerachsen ist die gemittelte
1 - Schwerachse in die Systemlinie zu legen; siehe auch Ab-
schnitt 6.1.2.

5.2 Herstellbarkeit und Zugénglichkeit
Bauteile sind so durchzubilden, daf} sich alle Teile einfach
bearbeiten, zusammenbaven und unterhalten lassen.
Wasser mufl abflielen kénnen; Wassersécke sind zu ver-
meiden.

4.3 Bauteile mit verschiedenen Stahlsorten Verbindungen sollen einwandfrei herstellbar und auch am
! Verschiedene Stahlsorten im gleichen Bauteil und im  fertigen Bauwerk soweit wie méglich zugdnglich sein.
i gleichen Tragwerk sind zuléssig. Giinstige Schweif3positionen sind anzustreben.

Tabelle 2. Mindestabstéinde
Beschreibung und Bild h emin

4.2 Bezeichnungen in den Unterlagen
Ir den Fertigungsunterlagen sind die Werkstoffe eindeutig
zu bezeichnen.

Schaubild e = f(k)

Abstand zwischen den Flanschkanten
von U-Stéhlen oder Ghnlichen Quer-
schnitten

e

Abstand zwischen den Gurtkanten
von mehrteiligen Stiben oder von =300 120 350

Stében mit Hutquerschnitt T mm
f > 300 e
d <600 |12040767(h-300)| ¢ 150
* o
> 600 350 0
e
Abstand zwischen den Wénden von <
mehrteiligen Stében =100 15 _o—————————
> 100 T mm |
7 15+ 0,21 (h-100) | . |
< 600 ‘€
T > v 20— ——— I
<1200 [120+0383(R-600)| 15 | I
—J OO 100 660 12100
) €= > 1200 350 b mm
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