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pressés a I'huile sous pression; application, dimensions, configuration

MaBe in mm
Inhait
Seite Seite
1 Anwendungsbereichund Zweck ................. 1 3.4 Kegelige PreBverbande auBer Walzlager
2 Olzufiihrungen o (Bilder16bis19) ....... ... 5
21 MaBe der Rin nuten """""""""""""" 3.5 Kegelige PreBverbande bei Walzlagern
59 Ansohliiase O Bilder 20 Und 21) . oo 5
23 Anzahl und Anordnuna. 3.6 Abgestufte zylindrische PreBverbénde fiir Naben-
' G Wellenverbindungen (Bilder22und 23) ......... 6
3 Ausfiihrungsbeispiele ........................... " i
3.1 Zylindrische PreBverbinde auBer Walzlagern 4 Fiigevorgang (Beispiel) .......................... 7
(Bilder6bis9) ......... ... ... .. 5 Hinweise flirdasFiigen ......................... 7
32 Zylipdrische.Prererpz:indg, be_i den_en die Form der 6 Hinweise fiirdaslLosen ......................... 7
gefiligten Teile zu beriicksichtigen ist B4 LOSEVOIGANG - - vvve e 7
(Bilder10bis12) ......... ... . ... . ... ... 6.2 Arb 'tss‘cherh'e-i;c-t;éi-ﬁ.l;s.s.e.n ........... 8
3.3 Zylindrische PreBverbande bei Walzlagern ’ roerssi Ly
(Bilder 13 bis 15) .. ..ot 4 7 Wiederverwendung geloster Teile ................ 8

1 Anwendungsbereich und Zweck

Das Druckolverfahren erméglicht das Fligen und Losen von PreBverbédnden ohne wesentliche Forméanderungen der Flige-
flache und ohne Verdnderungen der Rauheit.

Beim Druckdiverfahren wird iiber eine oder mehrere Bohrungen und Ringnuten O, oder ein anderes geeignetes Medium,in
die PaBfuge gepreBt. Durch elastische Verformung der zu fiigenden bzw. gefiigten Teile und den OIfilm zwischen den PaB-
flachen werden Bewegungen der Teile gegeneinander ermaoglicht.

Das Druckdlverfahren kann bei solchen Verbindungen angewendet werden, bei denen das Fligen und Loésen der PreBver-
béande aus Griinden der Fertigung und der Instandhaltung mdéglich und wiinschenswert und aus Griinden der Betriebs-
sicherheit vertretbar ist.

Der abgestufte zylindrische PreBverband eignet sich besonders fiir groBere Maschinenteile, wie Kupplungen, Naben,
Schwungrader, Laufer, elektrischer Maschinen und dergleichen. Die Teile lassen sich sowohl fiigen als auch I6sen.
Voraussetzung fur die Anwendung ist ausreichende Elastizitét der zu fligenden Teile. Das Verfahren wird daher in der Regel
bei Teilen aus Stahl oder StahlguB angewendet.

AuBerdem ist mit Riicksicht auf die Zusatzspannungen durch den Olfilm darauf zu achten, daB die Spannungenim PreBver-
band im zuldssigen Bereich bleiben.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
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Werden PreBverbinde, z. B. Schrumpfsitze, angewendet, so miissen alle fiir die Berechnung nach DIN 7190 erforderlichen

Daten vereinbart werden. Begriffe fiir Toleranzen, Passungen und PreBverbénde nach DIN 7182 Teil 1 und Teil 3.

Anmerkung: Der wihrend der Anwendung des Verfahrensin der Fuge entstehende Oldruck fiihrt zu Zusatzspannungen, durch
die insbesondere das Nabenteil zusatzlich verformt (aufgeweitet) und beansprucht wird. Uberschreiten dabei die
Spannungen von Naben- bzw. Wellenteil die FlieBgrenze, dann kann die Haftkraft des PreBverbandes bzw. die Wieder-
verwendbarkeit der Teile in Frage gestellt sein.

Diese Norm enthélt grundsitzliche Angaben iiber die Voraussetzungen, die eine sachgem&Be Anwendung von Druckdl-PreB-

verbinden ermdglichen. Hierdurch soll die Arbeits- und Betriebssicherheit gewahrt und Unfaile vermieden werden.

Diese Norm kann gegebenenfalls als Grundnorm fiir weitere Normen gelten, in denen Druckél-PreBverbéande zur Anwendung

empfohlen werden. Fiir die Gestaltung von Druckdl-PreBverbénden im Zusamme nhang mit Walzlagern wird empfohlen, sich

mit den Walzlager-Herstellern abzustimmen. Fir andere Anlagenbereiche kann diese Norm sinngemé&8 angewendet werden.

2 Olzufiihrungen
2.1 MaBe der Ringnuten

Anordnung der Ringnut

Form W in der Welle Form N in der Nabe
Einzelheit X Einzelheit Y
- b d;
X \ \\‘1 ) _,T_,
VN TN
— o T } f
—_ - — © A} E%%%% > Ny
d b
Bild 1. Bild 2. -t
Bei PreBverbanden von Wilzlager-Innenringen ist nur die Ringnut in Anordnung Form W maglich.
Tabelle 1. MaBe der Ringnuten fiir PreBpassungen Tabelle 2. MaBe der Ringnuten bei Wilzlagersitzen
ausgenommen bei Wilzlagern
Nenndurchmesser b d ; , ‘
Nenndurchmesser b d . . y des PreBverbandes 2 1 2
des PreBverbandes 2 ! 2 d, ~ | max. | £05 | £02 | %01
dq o max. | 05 | +02 | *0,1

bis 160 3 3 25| 04 0,5
bis 120 5 5 4 0,6 1

iiber 160 bis 250 4 4 4 0,6 0,5

iiber 120 bis 200 6 6 4 1 14

Uber 250 bis 400 5 5 6 1 0,5
iber 200 bis 320 8 8 6 1,6 1,5

iiber 400 bis 630 6 6 8 1,6 0,6

Uber 320 bis 1250 10 10 8 25 1,8

iiber 630 bis 1000 8 8 10 25 0,8

2.2 Anschliisse
Form B

Form A 120° o, Form C

90°

/—\\ 1SO 228-G 1/ 4 ISO 228-G 3/4

IS0 228-G1/8 | i
i nez Ll
@5 max. ®8max. 10 max.
Bild 3. Bild 4. Bild 5.

2.3 Anzahl und Anordnung

Die Anzahl und die Anordnung der Olzufiihrungen ist abhdngig von der Form der zu fiigenden Teile (zylindrisch oder kegelig),
der Fugenldange und der Gestaltung der zu fligenden Bauteile.

Die Ringnut(en) ist (sind) so anzuordnen, daB der Olfilm wihrend des ganzen Fiige- bzw. Lésevorganges erhalten bleibt. Des-
halb soll die Ringnut nahe dem Ende der Fuge angeordnet werden, an dem die Teile beim Lésen zuletzt in Beriihrung sind.
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Zylindrische PreBverbénde erhalten je nach Fugenldnge eine oder mehrere Ringnuten, die je eine Olzufiihrung erhalten. Bei-
spiele siehe Bilder 6 bis 15.

Kegelige PreBverbdnde erhalten in der Regel nur eine Ringnut. Beispiele siehe Bilder 16 bis 21.

Abgestufte zylindrische PreBverbédnde bendtigen nur eine Olzufilhrungsbohrung zum Verteilerkanal. Zusatzliche Olzufiih-
rungsbohrungen und Ringnuten kdnnen zur Verbesserung und Beschleunigung der Olausbreitung in der Fuge angeordnet
werden. Beispiele siehe Bilder 22 und 23.

VerschluBschraube

3 Ausfiithrungsbeispiele sldicht verschweilt

3.1 Zylindrische PreBverbande auBer Walzlagern (Bilder 6 bis 9)

]
y v
e &1
[1 /1
Bild 6. Zylindrischer PreBverband mit einer Ringnut in Bild 7. Zylindrischer PreBverband mit einer Ringnut in
der Welle der Nabe
VerschluB3schraube

oldicht verschweil3t

e

——— 3
& &
8, &
11 [1
Bild 8. Zylindrischer PreBverband mit zwei Ringnuten in Bild 8. Zylindrischer PreBverband mit zwei Ringnuten in
der Welle der Nabe

Tabelle 3. MaBe fiir Bilder 6 bis 9

nach Bild h e; 12 Anzahl der Nuten
6und7 bis 100 (0,3 bis 0,4) - 4 - 1
iiber 100 bis 300 Va1 2
8und 9 iiber 300 bis 600 51 (0,5 bis 0,6) - 4 37
iiber 600 bis 1000 V- 1y 47)
) Die dritte und vierte Nut ist symmetrisch zwischen e; und e, anzuordnen.
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