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Lifting appliances; rail wheels; technical conditions

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir Laufrider und Fiihrungsrollen aus
Eisenwerkstoffen in Fahrwerken von Kranen (siehe
DIN 15 001) und Serienhebezeuge (sieche DIN 15 100)
jeder Art.

2 Zweck

Mit dieser Norm soll eine ausreichende Haltbarkeitsdauer
erreicht sowie Méglichkeiten zur Erhdhung der Standzeit
von Laufradern aufgezeigt werden.

Insbesondere soll fiir die Bestellangaben von Laufridern
der verschiedenen Ausfiihrungen, Herstellverfahren und
Werkstoffe diese Norm als Technische Lieferbedingung
angewendet werden.

Bei Anwendung wird die Zuverlassigkeit von Laufradern
erhoht.

3 Begriffe
Zu Laufradern im Sinne dieser Norm gehéren auch Fiih-

rungsrollen von Fahrwerken fiir Hebezeuge.

4 Mitgeltende Normen

DIN 1511 GieBereimodelle und Zubehér, Herstellung
und Giite

DIN 1681 StahlguB fiir allgemeine Verwendungs-
zwecke; Giitevorschriften

DIN 1683 Teil 1 GuBrohteile aus StahlguB, FreimaR-
toleranzen

DIN 1685 Teil 1 GuBrohteile aus GuBeisen mit Ku-

gelgraphit, FreimaBtoleranzen

Appareils de levage; roues porteuses; conditions techniques

Diese Norm enthilt sicherheitstechnische Festlegungen im Rahmen des Gesetzes {iber technische Arbeitsmittel.

Diese Norm ist in Zusammenarbeit mit dem Hauptverband der gewerblichen Berufsgenossenschaften e. V., Zentral-
stelle fiir Unfallverhiitung und Arbeitsmedizin, Bonn, aufgestellt werden.
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DIN 1686 Teil 1 GuBrohteile aus GuBeisen mit La-
mellengraphit, FreimaRtoleranzen

DIN 1691 GuBeisen mit Lamellengraphit (GrauguR) 1)

DIN 1693 Teil 1 GuReisen mit Kugelgraphit, Werk-
stoffsorten unlegiert und niedriglegiert

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen (FreimaRtole-
ranzen); Langen- und WinkelmaRe

DIN 7184 Teil T Form- und Lagetoleranzen, Begriffe,
Zeichnungseintragungen

DIN 7521 Schmiedestiicke aus Stahl, Technische Lie-
ferbedingungen

DIN 7526 Schmiedestiicke aus Stahl, Toleranzen und
zuldssige  Abweichungen fiir  Gesenk-
schmiedestiicke

DIN 15017 Teil 1 Hebezeuge, Grundsadtze fiir Trieb-
werke, Berechnung *)

DIN 15070 Krane, Berechnungsgrundlagen fiir Lauf-
réader

DIN 15 071 Krane, Berechnung der Lagerbeanspruchun-
gen der Laufrader

DIN 15 072 Krane; Laufflichenprofile der Laufrader
und Zuordnung der Kranschienen zum
Laufrad-Durchmesser

DIN 15 074 Krane; Laufrdder mit Spurkrinzen, mit

Gleitlagerung, ohne Zahnkranz

1) Hinweis: Fiir hochbeanspruchte Produktionskrane,
z. B. Hitten- und Walzwerkskrane nicht
zulassig

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlduterungen Seite 4 und 5
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DIN 15 075 Krane; Laufrader mit Spurkrinzen, mit
Gleitlagerung, mit Zahnkranz

DIN 15 076 Krane; Laufrader mit Spurkranzen und Rad-
reifen, mit Gleitlagerung, ohne Zahnkranz

DIN 15 077 Krane; Laufrader mit Spurkranzen und Rad-
reifen, mit Gleitlagerung, mit Zahnkranz

DIN 15078 Krane; Laufrader mit Spurkrénzen, mit
Walzlagerung, ohne Zahnkranz

DIN 15079 Krane; Laufrader mit Spurkrdanzen, mit
Walzlagerung, mit Zahnkranz

DIN 15 080 Krane; Laufrader mit Spurkranzen und Rad-
reifen, mit Walzlagerung, ohne Zahnkranz

DIN 15081 Krane; Laufrader mit Spurkranzen und Rad-
reifen, mit Walzlagerung, mit Zahnkranz

DIN 17 100 Aligemeine Baustéhle; Giitevorschriften

DIN 17 200 Vergiitungsstihle, Giitevorschriften

DIN 50 049 Bescheinigungen liber Werkstoffpriifungen

DIN 50 190 Teil 2 Hartetiefe warmebehandelter Teile,
Bestimmung der Einhartungstiefe nach
Randschichtharten; zeichnerisches und rech-
nerisches Verfahren

Eine Norm iber Krane, Treib- und Mitlaufsatze, Lauf-
rader ist in Vorbereitung

VergiitungsstahlguR — Stahl-Eisen-Werkstoffblatt
510-62 2)

5 Laufrader
5.1 Gestaltung

In den mitgeltenden Normen fiir Laufrader (siehe Ab-
schnitt 4) sind unter anderem Festlegungen getroffen,
die fiir die Austauschbarkeit von Laufradern von Bedeu-
tung sind. Das Hersteliverfahren und die Wahl des Werk-
stoffes (siehe Abschnitt 5.2) bleiben dem Hersteller
tberlassen, sofern bei Bestellung keine besondere Ver-
einbarung getroffen wurde.

Die Gestaltung von Laufradern soll so erfolgen, daR die
entsprechend der Betriebsweise auftretenden Belastun-
gen unter Beriicksichtigung von VerschleiR im Lauf-
flachenprofil betriebsfest aufgenommen werden kénnen.

5.2 Herstellverfahren und Werkstoffe
Tabelle 1. Ubersicht {Beispiele)

Herstell- Werkstoff-
verfahren Werkstoff bezeichnung nach
GS—45
StahlguB GS-52 DIN 1681
GS—60
. Stahl-Eisen-
Vergiitungs- GS 42 CrMo 4 V | Werkstoff-
Laufrad- stahlguB blatt 510-62
koérper
gegossen GuBeisen mit GG—20
Lamellengraphit GG—25 DIN 1691
{GrauguB) 1) -
GuBei i | GG6%0 DIN 1693
uBeisen mi
A GGG-60 .
Kugel hit Teil 1
ugelgraphi GGG—70 ei
Laufrad-
korper und/ | Baustahl St 50—1 DIN 17 100
oder Rad-
reifen
. C35 C456
geschmiedet | Vergiitungs-
oder aus ston ung €60 DIN 17 200
dem Vollen 42CrMo 4 V
1) Siehe Seite 1

5.3 Wiarmebehandiung

Bei allen Herstellverfahren miissen Laufréder frei sein
von Spannungen, z. B. Warmespannungen, die die Ver-
wendbarkeit beeintrachtigen.

Gegossene Laufrader aus StahlguR sind nach dem GieRlen
spannungsfrei zu gliihen. Gegossene Laufrader aus Vergii-
tungsstahl sind nach Stahl-Eisen-Werkstoffblatt 510-62
zu vergiiten. Die Festigkeitsstufe, z. B. 11, ist bei Bestel-
lungen zu vereinbaren.

Geschmiedete Laufrader aus Vergiitungsstahl sind nach
DIN 17 200 warm zu behandeln.

5.4 VerschleiBminderung

Soll fir die Lieferung von Laufriadern ein verschlei3-
minderndes Verfahren angewendet werden, so ist dieses
durch die Wahl geeigneter Herstellverfahren und Werk-
stoffe zu bestimmen und gegebenenfalls bei Bestellung
zu vereinbaren.

5.4.1 Vergiiten

Sofern eine Vergiitung erfolgt, soll Laufkranz bzw. Rad-
reifen durchvergiitet sein. Wenn werkstoffbedingt erfor-
derlich, erfolgt das Vergiiten erst nach dem Vordrehen
des Laufflachenprofils.

Werkstoff, Behandlungszustand und Festigkeitsstufe
nach den mitgeltenden Normen sind bei Bestellung zu
vereinbaren.

5.4.2 Hirtung

Werkstoff, Harteverfahren und Einhartungstiefe sind bei
Bestellung zu vereinbaren.

Hartetiefe nach DIN 50 190 Teil 2

Bei Laufradern, deren Laufflaichen flammgehartet wer-
den, ist bei Bestellung HF + A (nach DIN 17 006: HF =
flammgehértet, A = angelassen), z. B. Harte HRC 36 £ 4
anzugeben und bei GuBbestellung der C-Gehalt zu ver-
einbaren, z. B. 0,4 bis 0,45 % C-Gehalt.

5.4.3 Auftragsschweilung
Zugfestigkeitsbereich und Dicke des aufgetragenen

Schweilgutes, z. B. 780 bis 920 N/mm2 sowie Grund-
werkstoff sind bei Bestellung zu vereinbaren.

5.5 MaRB-, Form- und Lagetoleranzen

Fiir genormte Laufrdder nach den mitgeltenden Nor-
men gelten die jeweils angegebenen MafStoleranzen.

Fiir nicht genormte Laufrdder sind diese Matoleranzen
sinngemal anzuwenden.

Fiir MaRRe ohne Toleranzangabe mechanisch bearbeiteter
Werkstiickflachen gelten die FreimaBtoleranzen nach
DIN 7168 Teil 1 Genauigkeitsgrad mittel.

Fiir MaBe ohne Toleranzangabe an unbearbeiteten Werk-

stlickflachen gelten:

— fiir Laufrader aus StahlguR und Vergiitungsstahiguf3:
GuBfreimaBtoleranz GTB 17 nach DIN 1683

— fiir Laufrader aus GuBeisen mit Lamellengraphit:
GuBfreimaRtoleranz GTB 17 nach DIN 1686

— fiir Laufrader aus GuBeisen mit Kugelgraphit:
GuBfreimaBtoleranz GTB 17 nach DIN 1685

— fiir gesenkgeschmiedete Laufrader aus Vergiitungsstahl:

Toleranzen und zuldssige Abweichungen nach
DIN 7526.

2) Hinweis: Stahl-Eisen-Werkstoffblatter des Vereins

Deutscher Eisenhiittenleute
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