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1. Aligemeines

Gieflereimodelle und Zubehdr dienen zur Herstellung von
Gief3formen fir Sandguf3 in der Hand- oder Maschinen-
formerei. Dazu gehdren Modelle, Kernkasten und Scha-
blonen, ferner Hilfseinrichtungen wie Kerntrockenschalen,
Form- und Kernlehren, Ddmmstiicke und dgl. Sie werden
im nachfolgenden kurz Modelleinrichtungen genannt. Als
Grundlage fir die Anfertigung von Modelleinrichtungen
dient die Rohteil- und/oder Fertigteilzeichnung des zu
formenden Gufteils. Dariiber hinaus ist es zweckmafig,
wegen der unterschiedlichen Arbeitsweise der Gief3ereien,
daf3 bei der Planung von Modelleinrichtungen der Guf3-
hersteller im Einvernehmen mit dem Besteller die gief}-,
form- und putzgerechte Ausfihrung abstimmt, um eine
wirtschaftliche Fertigung der Guf3stiicke zu gewdhrleisten.
Dabei sollen im wesentlichen festgelegt werden:

Formverfahren

Modellgiteklasse

Form- und Kernteilung

Schwindmaf3

Formschragen

Genavigkeitsgrad des Gufistiicks

Bearbeitungszugaben

gieB3- und formtechnisch bedingte Maf3- undfoder

Gestalténderungen

Pattern equipment and accessories for foundries; production and quality

Inhalt

Mafle in mm

6. Formschrégen

7. Hilfsmittel fir Modelleinrichtungen
8. Anstrich und Farbkennzeichnung
9. Beschriftung

10. Lagerung von Modelleinrichtungen

3. Zeichnungsangaben

In Zeichnungen oder in der Bestellung ist die Giteklasse
der Modelleinrichtung anzugeben, z. B.:

H1 DIN 1511

4. SchwindmaBe

Sofern keine anderen Schwindmafle vereinbart wurden,
gelten die Anhaltsangaben in Tabelle 6.

5. Bearbeitungszugaben

Die Bearbeitungszugaben und die Zugaben aus gief3-
technischen Griinden sind zv vereinbaren.

6. Formschrédgen

Vor der Herstellung der Modelleinrichtung ist die erfor-
derliche Formschridge entsprechend den folgenden drei
Mbéglichkeiten (siehe Bild) in der Zeichnung oder durch
schriftliche Angaben festzulegen.
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Ausfihrungsmerkmale, die auflerhalb der gewdhlten

Giteklasse liegen, kdnnen vereinbart werden.

Die zulassigen Maflabweichungen gelten fiir neuangefer-
tigte Modelleinrichtungen unter Beriicksichtigung des ver-
einbarten Schwindmafles.

o Bauteil Formschrdge —
2. Giteklassen (Materialwegnahme)
Fir Modelleinrichtungen gilt folgende Einteilung in Giite-
klassen nach Tabelle 1: g
Tabelle 1. Giteklassen fir Modelleinrichtungen 77 ‘Q
Modellwerkstoff Goteklassen E.inzelheifen fe———————= i
siehe Tabelle
| Hla, H1, H2, H3 2 - a
Holz anl.ns Formschrdge + Formschrage +
Metall M1, M2 3 (Materialzugabe)
Kunststoff K1, K2 4 = Formschrége
Schaumstoff §1,52,S3 5 i =innen
a = auflen

FachnormenausschuB Gieflereiwesen im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fir die Formschrégen gelten die Werte nach Tabelle 7
und 8. Andere Werte sind bei Bestellung zu vereinbaren.
Bei Fléchen mit Bearbeitungszugaben darf die Form-
schrége nur zugegeben werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
Erléuterungen Seite 8
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Tabelle 2. Giteklassen fiir Holzmodelle

Merkmale Giteklasse
Hla H1 H2 H3
Ver- Serienfertigung in der | Hohe Stiickzahlen in der | Kleinserien und wieder- | Einzelabgisse in der
wendung Hand- und Maschinen- | Hand- und Maschinen- | kehrende Einzelabgisse | Handformerei.
formerei mit héchsten | formerei mit hohen An- | in der Handformerei. Richtwert fir die An-
Anspriichen an die Aus- spriicher_1 an die A‘USfﬁ!" Richtwert fir die An- | zahl der Abformungen:
fﬁhrung. rung. Rlchtweri fbr die zth der Abformungen; kleine Modelle 1bi55
Richtwert fiir die Anzahl Anzahl der Abformun- ginstige Form mittlere und grofie
der Abformungen: gen: bei Kleinmodellen 50 | Modelle 1 bis 2
ginstige Modellform ginstige Modellform bei GrofBmodellen 15
1000 (keine Grofimodelle) 300 unginstige Form
unginstige Modellform unginstige Moztg)gllform bei Kleinmodellen 30
500 (keine Grofimodelle ;
( ) GroBmodelle 15 bei Grofimodellen 5
Werkstoff') | Hartholz (Ahorn-, Birn- | wie Giiteklasse H 1q, bei | Erlen- und Kiefernholz | Weichhélzer  (Fichten-,
baum-, Kirschbaum-, groBieren Modellen Kie- | oder gleichwertige Holz- | Kiefern-, Erlen- und Lin-
Nuflbaum- und Ulmen- | fernholz werkstoffe denholz sowie Tannen-
holz) oder gleichwertige holz als Fillholz).
Holzwerkstoffe (Schicht- Spanplatten
holz)
Ver- Stofifugen an Auflensei- | wie Giteklasse H 1a StoBfugen stumpf, Rah- | Stofifugen stumpf, Rah-
bindungen | ten mit Nut und Feder. men nach Bedarf ge- | men geplattet, wichtige
Rahmen geschlitzt. schlitzt, 1, oder 2/ ge- | Stellen verschraubt, sonst
Hartholzstifte eingeleimt. plattet.  Verschraubung | genagelt
Holzschrauben und Nagelung
Rahmen- Richtwerte Richtwerte Richtwerte Richtwerte
und Baustiickabsténde: Baustiickabstéinde: Baustiickabsténde: Baustiickabstdnde:
Baustick- 300 bis 250 mm 350 bis 400 mm rd. 400 mm 450 mm
abstdnde Rahmen-Riegelquer- Rahmen-Riegelquer- Rahmen-Riegelquer- Rahmen-Riegelquer-
schnitt: 120 x 45 bis schnitt: 110 x 45 bis schnitt: 100 x 40 bis schnitt: 100 x 35 bis
140 x 50 mm 130 x 45 mm 120 x 45 mm 100 x 40 mm
Dicke der Auflenscha- | Dicke der Avuflenscha- | Dicke der Auflenscha- | Dicke der Auflenscha-
lung: 25 bis 40 mm lung: 25 bis 40 mm lung: 20 bis 35 mm lung: 20 bis 30 mm
Dicke der Kernkasten- | Dicke der Kernkasten- | Dicke der Kernkasten- | Dicke der Kernkasten-
wénde: 30 bis 40 mm je | wande: 25 bis 40 mm je | wande: 25 bis 40 mm je | wande: 25 bis 35 mm je
nach Gréfie. Kernkasten- | nach Gréfle nach Gréfle nach Gréfle
hdhen Uber 400 mm in
Rahmenbauweise oder
Schichtholz
Holz- Méglichst in Aushebe- | wie Giteklasse H 1a Méglichst in  Aushebe- | keine besondere Vor-
faser- richtung. Seitlich  kein richtung: bei stark ge- | schrift
verlauf Wechsel zwischen Lang- neigten Seitenflachen
und Hirnholz auch  quer.  Seitlich
Wechsel zwischen Lang-
holz- und Hirnholzkan-
ten vermeiden
Teil- Teilflachen ausgespart. | wie Giteklasse H 1a Teilflaéchen nicht ausge- | wie Giteklasse H2
flachen Metalldibel spart; im Rahmenverbau
und offen. Metall- und Holz-
Fihrungen dibel
Hohl- Ab 5 mm Radius einge- | wie Guteklasse H 1q, je- | Bei Kleinmodellen bis | Keine angebrachten
kehlen arbeitet, darunter plasti- | doch auch Kunstharz zu- | 15 mm Radius Kitthohl- | Hohlkehlen,  schwarze
sches Holz oder Kunst- | ldssig kehlen. Bei mittleren und | Lackstrichkennzeichnung
harz grofien Modellen nach
Vereinbarung
Los- Leichtmetall, Kunstharz | Holz oder Kunstharz mit | Aus Holz mit Ansteck- | wie Giteklasse H 2
teile oder Holz mit Metallfih- | Schwalbenschwanzfih- stiften oder Schrauben
rung rung undKennzeichnung durch
schwarze Lackstriche
Verschleif3- | Metall nicht unter 3 mm | bei Grofimodellen aus | keine besondere Vor- | Arbeitskanten von Scha-
kanten dick Kiefernholz mit Hartholz- | schrift blonen, mit Blech be-
anleimern schlagen
') Modellholz soll trocken sein; dabei ist ein Feuchtigkeitsgehalt von 10 bis 14 Gew.-%, anzustreben.
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Gutekl
Merkmale viexlasse
Hla H1 H2 H3
Aushebe- | Fir handgeformte Mo- | wie bei Giiteklasse H 1a | Aushebeplatten oder Aushebeplatten oder
einrichtung | delle  Aushebeplatten Ziehbander eingelassen | Ziehb&nder aufgesetzt
oder Zierbdnder ver-
deckt eingelassen
Kern- Mit  Sandleisten und | wie Giteklasse H 1a Ohne Sandleisten und | wie Giteklasse H2
marken- Druckhohlkehlen.  Aus- Druckhohlkehlen, jedoch
ausfihrung | reichend grofie Fihrun- mit ausreichend grofien
gen und Auflagen. Zvu- Auflage- und Fihrungs-
verlassige  Sicherungen flachen sowie mit zuver-
gegen Verdrehen und lassigen Sicherungen ge-
Verwechseln gen Yerwechseln
Kern- Schittkernkasten, Rah- | wie Giiteklasse H 1q, je- | Kernschnallen und Rah- | wie Giteklasse H 2
kasten- menkernkasten mit me- | doch  Verschleifistellen | menkernkasten, gedibelt
ausfihrung | tallischem Verschluf3. und Abstreifkanten nicht | oder verschraubt. Form-
SchieBkernkdsten  aus | metallarmiert. Grofikern- | schrdge der Kernmarke
Holz sind gegen den | késten aus Kiefernholz, | bleibt unbericksichtigt
SchieBdruck mit metalli- | Verschlei3stellen und Ab-
schen Auflenarmierun- | streifkanten aus Hart-
gen zu versehen. holz.  Kernkastenver-
Formschrége der Kern- schluf} wie Guiteklasse
marke im Kernkosten Hla
bericksichtigen.
Schwalbenschwanzver-
schlu3 nach DIN 1527.
Keilbolzenverschlisse
aus Stahl. Gewindestan-
gen mif Fligelmuttern.
Abstreifkanten aus Me-
tall, Yerschleif3stellen aus
Metall oder Kunststoff
Anstrich Lackanstrich 3fach wie Giteklasse Hla Lackanstrich 2fach Lackanstrich 1fach
Zulassige
Maf3-
abwei-
chungen
Nennmaf3-
bereich ?)
Uber | bis
30 10,2 10,4
30 50 +03 10,5
50 80 +0,3 +0,6
80 | 120 £0,4 107
120 | 180 +0,5 +0,8
180 | 250 10,6 +0,9
250 | 315 106 11,0
315 | 400 0,7 +1
400 | 500 +08 1,2
500 | 630 +09 +1.4
630 | 800 1,0 116
800 | 1000 +13 +18
1000 | 1250 £1.3 +2,1
1250 | 1600 +15 +2,5
1600 | 2000 +1,8 +3,0
2000 | 2500 +£22 +3,5
2500 | 3150 £27 +43
3150 | 4000 £3.2 +50
Uber 30 mm gerundete Werte nach +15, IT 14 Uber 30 mm gerundete Werte nach t1, IT 15
2) Die zul@ssigen Maflabweichungen iUber 4000 mm Nennmaf} sind zwischen Besteller und Herstellg ZU vereinbaren1
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