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GieBerei-Modelleinrichtungen I N

Herstellung und Giite 1511

Pattern equipment for foundries; production and quality
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1 Allgemeines

GieRRereimodelle und Zubehor dienen zur Herstellung von
Gielformen fiir SandguR in der Hand- oder Maschinen-
formerei. Dazu gehdren Modelle, Kernkasten und Scha-
blonen, ferner Hilfseinrichtungen wie Kerntrocken-
schalen, Form- und Kernlehren, Dammsticke und dgl.
Sie werden im nachfolgenden kurz Modelleinrichtungen
genannt. Als Grundlage fiir die Anfertigung von Modell-
einrichtungen dient die Rohteil- und/oder Fertigteil-
zeichnung des zu formenden GuBteils. Dariiber hinaus
ist es zweckmalRig, wegen der unterschiedlichen Arbeits-
weise der GieRereien, da bei der Planung von Modell-
einrichtungen der GuBhersteller im Einvernehmen mit
dem Besteller die gieB-, form- und putzgerechte Ausfiih-
rung abstimmt, um eine wirtschaftliche Fertigung der
Gufisticke zu gewdhrleisten. Dabei sollen im wesent-
lichen festgelegt werden:

Formverfahren
Modeligiiteklasse

Form- und Kernteilung
Schwindmal

Formschragen

Genauigkeitsgrad des GuRstiicks
Bearbeitungszugaben

gieB- und formtechnisch bedingte MaR- und/oder Ge-

staltanderungen

2 Giiteklassen

Fir Modelleinrichtungen gilt die Einteilung in Giiteklassen
nach Tabelle 1:

Tabelle 1. Giiteklassen fiir Modelleinrichtungen

Die zulassigen MaRBabweichungen gelten fiir neuangeter-
tigte Modelleinrichtungen unter Beriicksichtigung des ver-
einbarten Schwindmafes.

3 Zeichnungsangaben, Bezeichnung

In Zeichnungen oder in der Bestellung ist die Giiteklasse
der Modelleinrichtung anzugeben, z. B.:

Giiteklasse DIN 1511 —H 1

4 Schwindmalle

Sofern keine anderen Schwindmalle vereinbart wurden,
gelten die Anhaltsangaben in Tabelle 6.

5 Bearbeitungszugaben

Die Bearbeitungszugaben und die Zugaben aus gieRtech-
nischen Griinden sind zu vereinbaren.

6 Formschragen

Vor der Herstellung der Modelleinrichtung ist die erfor-
derliche Formschrdge entsprechend den folgenden drei
Méoglichkeiten (siehe Bild) in der Zeichnung oder durch
schriftliche Angaben festzulegen.

Einzelheiten

Giiteklassen siehe Tabelle

Modellwerkstoff

Holz H1a,H1,H2,H3 2
Metall M1,M2 3
Kunststoff K1,K2 4
Schaumstoff | S1,52,S83 5

Ausfiihrungsmerkmale, die auBerhalb der gewahlten Giite-

klasse liegen, konnen vereinbart werden.
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Formschrége + Formschrage +

(Materialzugabe)
= Formschrage
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Fir die Formschragen gelten die Werte nach Tabelle 7
und Tabelle 8. Andere Werte sind bei Bestellung zu ver-
einbaren. Bei Flachen mit Bearbeitungszugaben darf die
Formschrége nur zugegeben werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 8
Eriduterungen Seite 8
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Seite 2 DIN 1511

Tabelle 2. Giiteklassen fiir Holzmodelle

Giuteklasse
Merkmale
H1la H1 H2 H3
Ver- Serienfertigung in der | Hohe Stiickzahlen in | Kleinserien und wieder- | Einzelabgisse in der
wendung Hand- und Maschinen- | der Hand- und Maschi- kehr(ljandeHEin;:Iabgiisse Handformerei.
formerei mit hochsten | nenformerei mit hohen | in der andformerei. P
d ; h : Anhaltswert fiir die An-
Ansprichen an die Aus- | Anspriichen an die Aus- | Anpaitswert fiir die An- | zahl der Abformungen:
fuhrung. fihrung. Anhaltswert hl der Abf : 5 <
Xistial fir die An. | fiir die Anzahl der Ab- | 23" J€r ABTOrmungen: | kieine Modelle 1 bis 5
et o 20 | formengen; giinstige Form mittlere und groBe
zahl der Abformungen: alinstige Modaliform bei Kleinmodellen 50 Modelle 1 bis 2
ginstige Modellform 500 bei GroBmodellen 15
1000 (keine GroBmo- — Enistida E
delle) ungiinstige Modellform | Yngunstige Form
ungiinstige Modellform 200 be! Kleinmodellen 30
500 keine GroRmo- GroBmodelle 15 bei GroRmodellen 5
delle)
Werkstoff1) | Hartholz (Ahorn-, Birn- | Wie Giiteklasse H 1a, | Erlen- und Kiefernholz | Weichhdlzer (Fichten-,
baum-,  Kirschbaum-, | bei groBeren Modellen | oder gleichwertige Holz- | Kiefern-, Erlen-und Lin-
NuBbaum- und Ulmen- | Kiefernholz werkstoffe denholz sowie Tannen-
?lrzoiz) oder g!eicr}v‘\{ertige holz als Fillholz).
urnierplatten haorn,
Buche), AW 100 ver- Spanplatten
leimt
Ver- StoRfugen an AuBen- | Wie Giiteklasse H 1a StoRfugen stumpf, Rah- | Stoffugen stumpf, Rah-
bindungen | seiten mit Nut und Fe- men nach Bedarf ge- | men geplattet, wichtige
der. Rahmen geschlitzt. schlitzt, /2 oder 2/3 ge- | Stellen verschraubt,
x 3 latte. Verschraubung | sonst genagelt
Hartholzstifte einge- P
leimt. Holzschrauben und Nagelung
Rahmen- Anhaltswerte Anhaltswerte Anhaltswerte Anhaltswerte
und Baustiickabstande: Baustiickabstande: Baustiickabstande: Baustiickabstande:
Baustiick- 300 bis 250 mm 350 bis 400 mm rd. 400 mm 450 mm
abstande Rahmen-Riegelquer- Rahmen-Riegelquer- Rahmen-Riegelquer- Rahmen-Riegelquer-
schnitt: schnitt: schnitt: schnitt:
120 mm X 45 mm 110 mm X 45 mm 100 mm X 40 mm 100 mm X 35 mm
bis 140 mm X 50 mm bis 130 mm X 45 mm bis 120 mm X 45 mm bis 100 mm X 40 mm
Dicke der AuBenscha- | Dicke der AuBenscha- | Dicke der AuBenscha- | Dicke der AuBenscha-
lung: 25 bis 40 mm lung: 25 bis 40 mm lung: 20 bis 35 mm lung: 20 bis 30 mm
Dicke der Kernkasten- | Dicke der Kernkasten- | Dicke der Kernkasten- | Dicke der Kernkasten-
wande: 30 bis 40 mm | wande: 25 bis 40 mm je | wande: 25 bis 40 mm je | wande: 25 bis 35 mm je
je nach GroBe. Kern- | nach GroRe nach GroRe nach GroRe
kastenhohen iber
400 mm in Rahmenbau-
weise oder Schichtholz
Holz- Moglichst in Aushebe- | Wie Giteklasse H 1a Méglichst in Aushebe- | Keine besondere Vor-
faser- richtung. Seitlich kein richtung: bei stark ge- | schrift
verlauf Wechsel zwischen Lang- neigten  Seitenflachen
und Hirnholz auch quer. Seitlich
Wechsel zwischen Lang-
holz- und Hirnholzkan-
ten vermeiden.
Teil- Teilflachen ausgespart. | Wie Giiteklasse H 1a Teilflachen nicht ausge- | Wie Giiteklasse H 2
flachen Metalldibel spart; im Rahmenver-
und bau offen. Metall- und
Fihrungen Holzdiibel
Hohl- Ab 5 mm Radius einge- | Wie Giiteklasse H 1a, je- | Bei Kleinmodellen bis | Keine angebrachten
kehlen arbeitet, darunter plasti- | doch auch Kunstharz | 15mm Radius Kitthohl- | Hohlkehlen, schwarze
sches Holz oder Kunst- | zuldssig kehlen. Bei mittleren | Lackstrichkennzeich-
harz und groRen Modellen | nung
nach Vereinbarung
Los- Leichtmetall,  Kunst- | Holz oder Kunstharz | Aus Holz mit Ansteck- | Wie Giiteklasse H 2
teile harz oder Holz mit Me- | mit Schwalbenschwanz- | stiften oder Schrauben
tallfihrung fiihrung und Kennzeichnung
durch schwarze Lack-
striche
1) Madellholz soll trocken sein; dabei ist ein Feuchtigkeitsgehalt von 10 bis 14 Gew.-% anzustreben.
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Tabelle 2. (Fortsetzung)

DIN 1511 Seite 3

Giiteklasse
Merkmale
H1a H1 H2 H3
VerschleiR- | Metallnichtunter3mm | Bei GroBmodellen aus | Keine besondere Vor- | Arbeitskanten von Scha-
kanten dick Kiefernholz mit Hart- | schrift blonen, mit Blech be-
holzanleimern schlagen
Aushebe- | Fiir handgeformte Mo- | Wie bei Giiteklasse H 1a | Aushebeplatten  oder | Aushebeplatten  oder
einrichtung | delle  Aushebeplatten Ziehbander eingelassen Ziehbander aufgesetzt
oder Zierbander ver-
deckt eingelassen
Kern- Mit Sandleisten und | Wie Giiteklasse H 1a Ohne Sandleisten und | Wie Giiteklasse H 2
marken- Druckhohlkehlen. Aus- Druckhohlkehien, je-
ausfiihrung | reichend groRe Fiihrun- doch mit ausreichend
gen und Auflagen. Zu- groRen Auflage- und
verlassige Sicherungen Fiilhrungsflichen sowie
gegen Verdrehen und mit zuverlassigen Siche-
Verwechseln rungen gegen Verwech-
seln
Kern- Schiittkernkasten, Rah- | Wie Giiteklasse H 1a, je- | Kernschnallen und Rah- | Wie Giiteklasse H 2
kasten- menkernkasten mit me- | doch VerschleiBstellen | menkernkasten, gedii-
ausfiihrung | tallischem VerschluB. u‘ncri1 Abstrtlallfkaqten belt oder verschraubt.
: i nicht metallarmiert. | Formschrage der Kern-
SchieBkernkasten  aus | GopkernkastenausKie- | marke bleibt unberiick-
Holz sind gegen den hleiBstel- | cichti
SchieRdruck mitmetalli fernholz, VerschleiBstel- | sichtigt
endruck mitmetalll- | jon ynd Abstreifkanten
schen AuBenarmierun-
il verashan aus Hartholz, Kernka-
g€ 2 stenverschluB wie Giite-
Formschrige der Kern- | klasse H 1a
marke im Kernkasten
berucksichtigen.
Schwalbenschwanzver-
schluR nach DIN 1527.
Keilbolzenverschliisse
aus Stahl. Gewindestan-
gen mit Fliigelmuttern,
Abstreifkanten aus Me-
tall, VerschleiBstellen
aus Metall oder Kunst-
stoff
Anstrich Lackanstrich 3fach wie Guteklasse H 1a Lackanstrich 2fach Lackanstrich 1fach
NennmaR-
bereich 2) Zulassige MaRabweichungen
iiber bis
30 +0.2 +0,4
30| 50 +0,3 105
50| 80 +0,3 +0,6
80| 120 +0,4 +0,7
120 180 +05 10,8
180| 250 106 +09
250| 315 +06 1,0
315| 400 +0,7 +1.1
400| 500 +0,8 )
500| 630 to09 +1,4
630| 800 +1,0 1,6
800| 1000 +11 +1,8
1000|1250 +1,3 +2,1
1250|1600 +15 +25
1600 | 2000 +18 +3,0
2000|2500 £22 +35
2500|3150 +27 +a4.3
3150 4000 +3,2 +5,0
iber 30 mm gerundete Werte nach + /2 IT 14 iber 30 mm gerundete Werte nach + /2 IT 15
2) Die zulassigen MaRabweichungen tber 4000 mm NennmaR sind zwischen Besteller und Hersteller zu verein-
paren. __Documents
. —- p
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