DK 621.867.06/.07 : 001.4 DEUTSCHE NORM November 1981

Stetigforderer DIN
Zubehorgerite 15 201

Benennungen Bildbeispiele Teil 2

Continuous mechanical handling equipment; accessory equipment; terminology, symbols

Appareils de manutention continue; equipements accessoires; terminologie, symboles

Stetigforderer-Zubehorgerdte im Sinne dieser Norm sind Geriéte, die als Zusatzeinrichtungen zu Stetigfdrderern und
daraus zusammengestellten Anlagen die Aufgabe, Verteilung, Zusammenfiihrung, Ordnung, Abgabe, Kontrolle oder
Messung usw. des Forderguts libernehmen.
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- Lfd. . o .
Nr Benennung D] Erklarung mit Bildbeispiel 2)
1 Aufgeber, Einrichtung zum gleichméaBigen Beschicken oder zum Entleeren des vorge-
Austrageinrichtung schalteten Bunkers, Silos oder Lagers.
11 Pendelaufgeber Sch | Aufgeber, bei dem mit verstellbaren Seg-

menten ein mehr oder weniger groBer Quer-
schnitt unter dem Zufiihrungstrichter frei-
gegeben wird. Ausfiihrung mit einem oder
zwei Segmenten.

1.2 Zellenradschleuse, | Sch | Aufgeber mit Zellenrad, der zusétzlich Auf-
Zellenradaufgeber und Abgabeseite weitgehend gegenein-
ander abdichtet. Die Anderung des Forder-
gutstroms erfolgt durch Drehzahldanderung.

1.3 Walzenaufgeber Sch | Aufgeber mit drehender Walze als Forder- \L
element. Die Anderung des Fordergutstroms
erfoigt durch Schichthéhenénderung.

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

1.4 Telleraufgeber, Sch | Aufgeber mit Drehteller, zentraler Aufgabe und \L
Drehteller Abzug des Forderguts durch verstellbaren
Abstreifer

1 Verwendungsmaglichkeit: Sch: fiir Schittgut, St: fiir Stiickgut verwendbar

2) Bei der Auswahl der Bildbeispiele wurde besonders auf die gute Erkennbarkeit des Bauprinzips und der Funktion
geachtet. Die Gerate konnen in der Praxis auch vollig anders aufgebaut sein.
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herbewegtem Schubwagen

Ll\fl? Benennung 1 Erkldarung mit Bildbeispiel 2)
1.5 Schubaufgeber Sch | Aufgeber mit langsam hin- und

l

1.6 Schwingaufgeber Sch

Aufgeber mit Schwingrinne
oder Schwingrohr

1.7 Bandaufgeber Sch

Aufgeber mit

a) Gurtforderer oder
b) Gliederbandforderer

1.8 | Schnecken- Sch
aufgeber

Aufgeber mit Forderschnecke

1.9 Kratzeraufgeber Sch

Aufgeber mit Kratzerforderer

1.10 | Hangeketten- Sch
aufgeber

Aufgeber mit einem Vorhang aus einzel-
nen, umlaufenden Kettenschlingen, die
am oberen Ende angetrieben bzw. ge-
bremst werden und durch ihr Eigen-
gewicht den Bdéschungswinkel, durch
ihre Geschwindigkeit die AbflieB-
geschwindigkeit des Forderguts beein-
flussen.

1.1 Schlitzbunker-

Austrageinrichtung zum Abzug aus einem Schlitzbunker (Bunker mit seitlichem

armen, mit deren Hilfe das aus dem
Schlitz austretende Material vom
Bunkertisch abgeschoben wird.

raumer Langsschlitz). Sie ist parallel zum Schlitz verschiebbar.
1.11.1] Schlitzbunker- Sch | Schlitzbunkerrdumer mit einem oder
Raumrad mehreren angetriebenen Drehschaufel-

'} und ?) siehe Seite 1
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Lfd.

NF Benennung

Erklarung mit Bildbeispiel 2)

1.11.2] Schlitzbunker-

ausdruckrad

Sch

Schlitzbunkerraumer mit Rad, mit dem
grobstiickiges Material von riickwarts
iber die vordere Tischkante hinaus-
gedriickt wird.

1.11.3] Schlitzbunker-

raumschnecke

Sch

Schlitzbunkerraumer mit Forder-
schnecke, die quer zum Bunker ange-
ordnet ist. Sie fordert das Gut iiber die
Tischkante. Austrag nach beiden Seiten
gleichzeitig ist moglich.

2 Ubergabe-
einrichtung

Einrichtung, die den gesamten Fdrdergutstrom oder Teile daraus von einem oder
mehreren Stetigforderern auf einen oder mehrere anschlieBende uUbergibt. Sie kann
starr, von Hand schaltbar oder automatisch schaltend ausgefiihrt werden.

2.1 Weiche

Ubergabeeinrichtung, bei der das Férdergut bei allen gewdhlten Wegen mit nahe-
zu gleichbleibender Geschwindigkeit stetig vom zufiihrenden auf den abziehenden
Forderer libergeht.

2.1.1 | Schiebeweiche

7 St
(Sch)

Weiche, bei der die Anderung der
Forderrichtung durch den Austausch
von Streckenelementen (z. B. gerade
gegen gekrimmte) vorgenommen wird.
Die einzelnen Streckenelemente wer-
den dabei gemeinsam quer zur Foérder-
richtung verschoben.

Drehweiche

St
(Sch)

Wie Ifd. Nr2.1.1, jedoch werden die
Streckenelemente gemeinsam um eine
parallel oder senkrecht zur Férderrich-
tung stehende Achse gedreht.

2.1.3 | Schwenkweiche

St

Weiche, bei der die Verbindung zwi-
schen den unterschiedlichen Forder-
richtungen durch ein schwenkbares
Streckenelement (Achse horizontal
oder vertikal) hergestellt wird.

2.1.4 | Uberlagerungs-

weiche

St

Weiche, bei der die Anderung der
Forderrichtung durch geringfiigige Ver-
schiebung von Streckenelementen
gegeneinander vorgenommen wird.
Hauptanwendung bei Rélichenbahnen.

1) und 2) siehe Seite 1
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