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Modellplatten fir Maschinenformkasten ]

Mafle in mm

Modellplatten dienen der serienmdfligen Herstellung von GuBstiicken.
Die Modellplaiten brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhalten.
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E Bezeichnung einer rechteckigen Modellplatte von Lénge [, = 440 mm, Breite b6 = 395mm und Hdhe 5 ...%):
e Modeliplatte 440 x 395 x . . .2 DIN 1522
®] Werden in Ausnahmeféllen runde oder vieleckige Modellplatten verlangt, so ist dies bei Bestellung besonders anzu-
»] geben. Es gelten sinngeméf die Mafle {; und /. Das lichte Maf} ist dann {;. Bei vieleckigen Modellplatten entspricht
das lichte Maf3 {; dem eingeschriebenen Kreis des verlangten Vieleckes.
g| Fir diese Modellplatten gelten z.B. folgende Bezeichnungen:
51 Bezeichnung einer runden Modellplatte (R) von Durchmesser {; = 540 mm und Héhe 4...%):
$ Modellplatte R 540 x . . .2 DIN 1522
o
S| Bezeichnung einer sechseckigen Modellplatte (6kt) von lichter Weite {; = 670 mm und Héhe h...2):
4

Modellplatte 6kt 670 x . . .2 DIN 1522

lappen oder Lécher zum Befestigen der Modellplatten sowie Lage und Mafle der Flansche zum Anbringen von
Vibratoren sind gegebenenfalls zu vereinbaren.

Werkstoff (bei Bestellung angeben):

z.B. Graugut GG-18 (nach DIN 1691)
Aluminium-Guflegierungen G-AlSié Cu 4 oder G-AlSi7 Cu3 (nach DIN 1725 Blatt 2) oder Holz

1) Die Fihrungslécher im Abstand von [, sind mit Bohrvorrichtungen zu bohren, um gleichméflige Lochabstéinde zu
gewdhrleisten. Stehen keine Bohrvorrichtungen zur Verfiigung, ist das ISA-Toleranzfeld j13 einzuhalten,

?2) Die Héhe h der Modellplatte richtet sich nach Art und Hohe des Modells und ist in der Bezeichnung bei Bestellung
anzugeben,

Maschinenformkdsten aus Stahl siehe DIN 1521

Fihrungsstifte fir Maschinenformkdsten und Modellplatten siehe DIN 1523 . .
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Fachnormenausschufl Gieflereiwesen im Deutschen Normenausschu3 (DNA)
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Erliduterungen

Die Anzahl der genormten Modellplatten entspricht der der genormten Maschinen-
formkisten nach DIN 1521.

Die MaBe l; bzw. b der Modellplatten sind gleich den MaBen l; bzw. b der
zugehdrigen Maschinenformkisten plus 40 mm. Das MaB |, der Modellplatten und
rMasdzinenformkiist.en stimmt iiberein.

Die Modellplatten kiénnen aus verschiedenen Werkstoffen, z. B. Holz, GrauguB,
Aluminium-GuBlegierungen, zum Teil ausgegossen mit Weil-, Leicht- oder Schwer.
metall, nach Wahl des Bestellers hergestellt werden.

Die Modeliplatten lassen sich nach dem Herstellungsgang in zwei Gruppen auf-
teilen. Die erste Gruppe umfaBt die am hiufigsten verwendete vorgefertigte’
Platte, auf die nach Bedarf geeignete Modelle aufgeschraubt oder geklebt werden.
Diese Platte ist vorwiegend fiir kleinere Serienfertigung iiblich. Zur zweiten
Gruppe gehéren die Plattenarten, bei denen Modell und Platte aus einem Stiick
bestehen oder nach Herstellung einer Plattenhilfte die Gegenplatte dariiber aus-
gegossen und anschlieBend das Modell auf die entsprechende Platte aufgebracht
wird. Diese Modellplatten finden vorwiegend in der Massenfabrikation Ver-
wendung.
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